EXTOL 408010

CRAFT

Multifunk¢ni frézka / CZ
Multifunkéna frézka / SK
Multifunkcios felsomaro / HU
Multifunktionsfraser / DE

Pluvodni navod k pouziti

Preklad povodného navodu na pouzitie

Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

Ubersetzung der urspriinglichen Bedienungsanleitung




Sestaveni pristroje dle zpliisobu pouzivani
a zpusoby pouzivani, obr. A-D./CZ

Zostavenie pristroja podla sposobu pouzivania
a sposoby pouzivania, obr. A - D./SK

A késziilék osszeallitasa a felhasznalasi
modok szerint, A+D abrak./HU

Zusammenbau des Gerates nach Anwendungsart
und Anwendungsarten, Abb. A - D. / DE
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CZ / Doporucené prislusenstvi z nasi nabidky
(neni soucasti dodavky)

SK / Odporucané prislusenstvo z nasej ponuky
(nie je suc¢astou dodavky)

HU / Ajanlott és kiilon megvasarolhaté tartozékok
(a késziiléknek nem tartozékai)

DE / Empfohlenes Zubehor aus unserem Angebot
(ist nicht Bestandteil der Lieferung)

CZ /Frézy tvarové do dieva s SK platky
pramér stopky 6 mm, sada 10 ks; Extol® Premium; obj. ¢islo 44041

SK /Frézy tvarové do dreva s platkami SK
priemer stopky 6 mm, stiprava 10 ks; Extol® Premium; obj. ¢islo 44041

HU/Alakmardk, SK lapkaval, faanyagok marasahoz
6 mm-es szaratmérd, 10 darabos készlet, Extol® Premium;
rendelési szam 44041

DE /Formfraser fiir Holz mit SC-Abschnitten
Schaftdurchmesser 6 mm, Set 10 St.; Extol® Premium;
Best.-Nr. 44041

s . v Obr.1/1.abra/Abb.1
CZ / Nastroje na pfimou brusku

SK / Nastroje pre priamu brusku
HU / Egyenes csiszol6 szerszamok
DE / Werkzeuge fiir den Geradschleifer

CZ /Sada Extol® Craft 73412
150 ks s ndstroji s primérem stopky 3,2 mm
SK /Suprava Extol® Craft 73412
150 ks s nastrojmi s priemerom stopky 3,2 mm
HU /Extol® Craft 73412 készlet
150 darabos, 3,2 mm szaratmérdjl szerszamok
DE /Set Extol® Craft 73412
150 St. mit Werkueugen mit Schaftdurchmesser 3,2 mm

Obr.2/2.abra/Abb.2
CZ / Kotoucky diamantové na pfimou brusku Extol® 73421
prdmér 22 mm; tl.: 0,6 mm; primér stopky 3,2 mm
SK / Diamantové kotuciky na priamu brusku Extol® 73421
priemer 22 mm; hr.: 0,6 mm; priemer stopky 3,2 mm
HU/Extol® 73421 gyémant szerszamok
atmérd 22 mm; vastagsag 0,6 mm, szaratméré 3,2 mm
DE /Diamantscheiben fiir den Geradschleifer Extol® 73421
Durchm. 22 mm; Stérke: 0,6 mm; Schaftlange 3,2 mm Obr.3/3.4bra/Abb.3
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CZ /Sady Extol® Craft 73410, 73415, 73416, 73417, 73420
s nastroji s primérem stopky 3,2 mm

SK /Supravy Extol® Craft 73410, 73415, 73416, 73417, 73420 !
s nastrojmi s priemerom stopky 3,2 mm

HU/Extol® Craft 73410, 73415, 73416, 73417, 73420 készletek
3,2 mm-es szaratméréjl szerszamok

DE /Sets Extol® Craft 73410, 73415, 73416, 73417, 73420
mit Werkzeugen mit Schaftdurchmesser 3,2 mm
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Obr.5/5.abra/Abb.5
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Uvod

Véazeny zdkazniku,

dékujeme z davéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.
Vyrobek byl podroben zevrubnym testim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a predpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zékaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz
Tel.: +420 577 599 777

info@madalbal.cz

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslové zéna PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Datum vydani: 20. 7. 2015

I. Charakteristika - ucel pouziti

Vé

* Multifunkéni fréza Extol® Craft 408010 je urcena k pouziti bud jako horni fréza pro frézovani otvor(, hran a drazek do dreva, plastu
a lehkych stavebnich material (pouze vsak s nainstalovanym odsavanim prachu) s riznymi tvary v zavislosti na tvaru pouzité
tvarové fréze (viz. obr.6) ¢i k provadéni vyfez( uvnitf materidlu stopkovymi frézami nebo s pouzitim odnimatelného néstavce jako

pfima bruska (viz obrazky vyse).

PRIKLADY TVARU PROFILU S POUZITiIM PRISLUSNE FREZY

| 222mm B 222mm 0 225mm W 212,7mm B 212,7mm 0 212,7mm B 26mm § 212mm B 216mm W 212,7 mm]

R6,3mm R6,3mm R4mm 90°
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Obr.6, frézy v sadé Extol® Premium 44041

Il. Technické udaje
Objednavaci cislo 408010

Prikon
Otacky bez zatizeni
Upinaci klestiny frézky s primérem

Prameér stopky nastroje do pfimé brusky
Max. primér disku (téliska) do pfimé brusky
Max. prameér frézy pro frézovani otvor(i a hran
Max. prdmér frézy pro frézovani uvniti materialu
(drazkovani)
Max. primér stopkové frézy pro vyrezy/fezani
Zdvih frézky
Max. polomér kruhového vyrezu 1)
Délka bowdenu piimé brusky
Napajeci napéti/frekvence
Elektronickd regulace otacek
Pfipojka k odsavani prachu
Hmotnost motorové jednotky
(bez prislusenstvi a kabelu)
Kryti
Dvojita izolace
Hladina akustického tlaku Lpa
(dle EN 60745-2-17)
Hladina akustického vykonu Lyya
(dle EN 60745-2-17)
Hladina vibraci (dle EN 60745); nejistota K 2)

600 W

10 000 -30 000 min'

3,2; 4, 6; 6,3 mm (kruh)

2,6 mm (Ctverec) pro bowden
3,2 mm

32 mm

32 mm

8 mm

6 mm

0-40 mm
30,5cm

90 cm
220-240V~50 Hz
Ano

Ano

1,3 kg

IP X0
Ano

90 + 3 dB(A); nejistota K

101 = 3 dB(A) ; nejistota K

1) Méfeno od stfedu otvoru otaceni frézy
v bo¢nim voditku (dorazu) ke stfedu
stopky frézovaciho nastroje.

2) Uvedend hodnota vibraci se mize lisit
v zavislosti na zplsobu frézovani a frézo-
vaném materialu.

* Deklarovana hodnota vibraci byla zjisténa
metodou dle normy EN 60745, a proto
tato hodnota mlize byt pouzita pro odhad
zatizeni pracovnika vibracemi pii pouziva-
ni i jiného elektronaradi.

* Je nutné urcit bezpecnostni méreni k ochra-
né obsluhuijici osoby, kterd jsou zalozena na
zhodnoceni zatizeni vibracemi za skutec-
nych podminek pouzivani, pricemz je nutno
zahrnout dobu, kdy je naradi vypnuto nebo
je-li v chodu, ale neni pouzivano. Stanovte
dodatecna opatieni k ochrané obsluhuijici
osoby pred ucinky vibraci, ktera zahrnuji
udrzbu pristroje a nasazovacich nastrojq,
organizaci pracovni ¢innosti apod.

* Hladina akustického vykonu presahuje hod-
notu 85 dB(A), proto pii préci s frézkou pouzi-
vejte vhodnou ochranu sluchu.

+ na hlavni rukojeti ap, 34m/s* £1,5
+ na pomocné rukojeti ap, 1,5m/s* £1,5
] ] ] n n ] | ]
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lll. Soucasti a ovladaci prvky

Obr.5, pozice-popis

1) Provozni spina¢ motorové jednotky

2) Regulace rychlosti otaceni

3) Aretace otdceni vietena pro vyménu nastroje

4) Rukojet’ pro pouziti s malym stojankem,
napf. pro rezim vyfezavani

5) Stojanek pro pouziti s rukojeti 4)
a voditkem pro kruhové vyrezy 7)

6) Stojanek pro pouziti motorové jednotky jako horni frézky
7) Voditko pro kruhové vyrezy ¢i profily

8) Boc¢ni voditko (podélny doraz)
pro provadéni drazek rovnobéznych s hranou

9) Odnimatelny nastavec s bowdenem
pro pouziti jako pfima bruska

10) Vrtaci frézy pro vyrezavani ¢i vrtani

11) Upinaci klestina s kruhovym otvorem
pro upindni stopek fréz

12) Vlozka s ¢tvercovym profilem pro uchyceni bowdenu
ndstavce pfimé brusky

13) Kli¢ pro dotazeni/povoleni pfevle¢né matice
ndstavce pfimé brusky

14) Kli¢ pro dotazeni/povoleni
Sestihranné prevle¢né matice frézy

15) Ptivodni kabel motorové jednotky.

IV. Priprava pfristroje k pouziti

A UPOZORNENI

* Pfed pouzitim si pfectéte cely navod k pouziti a ponech-
te jej pfiloZzeny u vyrobku, aby se s nim obsluha mohla
seznamit. Pokud vyrobek komukoli pujc¢ujete nebo
jej prodavate, prilozte k nému i tento navod k pouziti.
Zamezte poskozeni tohoto navodu. Vyrobce nenese
odpovédnost za skody ¢i zranéni vznikla pouzivanim pfi-
stroje, které je v rozporu s timto navodem. Pfed pouzitim
pristroje se seznamte se viemi jeho ovladacimi prvky
a soucastmi a také se zplsobem vypnuti pfistroje, abyste
mohli ihned vypnout pfipadé nebezpecné situace. Pfred
pouzitim zkontrolujte pevné upevnéni vsech soucasti
a zkontrolujte, zda néjaka cast pristroje neni poskozena
véetné privodniho kabelu. Za poskozeni se povazuje
i zpuchrely privodni kabel. Pfistroj s poSkozenymi ¢astmi
nepouzivejte a zajistéte jeho opravu v autorizovaném
servisu znacky Extol®.

¢ Pfed jakoukoli Upravou, sefizovanim, ¢i vyménou nastro-
je odpojte napajeci kabel od zdroje el. proudu.

EXTOLCRAFT

SESTAVENI

= Frézku sestavte s ohledem na nutné pfislusenstvi pro
danou cinnost, napf. instalace bo¢niho voditka, stojanek
apod.- viz. obrazky A az D.

A\ UPOZORNENI

¢ Pfed uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte pevné dota-
Zeni a zajisténi vech nastavovacich a instalovanych prvkad
pfistroje pro dany tcel pouziti.

VLOZENi/VYMENA FREZY
(FREZOVACIHO NASTROJE)
€I NASTAVCE

PRO PRIMOU BRUSKU

Viz. obr. A6-A8. - pro vloZeni/vyménu frézy.
Viz. obr. D1 -D5 pro instalaci nastavce pro primou brusku.

A\ UPOZORNENI

* Pfed vlozenim néstroje do upinaciho zafizeni pfistroje zkont-
rolujte, zda neni poskozen, nema-li tupé plétky, neni-li stopka
nastroje vychylena apod. Néstroje s kfivou stopkou zvysuji
vibrace a mohou vést ke ztraté kontroly nad pfistrojem a k
nebezpecnym situacim. Poskozené nastroje nepouzivejte.

* Primér otvoru pouzité upinaci klestiny musi odpovidat
prameéru stopky nastroje, jinak nebude mozné nastroj
bezpecné zajistit ani FAdnym dotazenim prevle¢né matice.

* Priimér pouzitého néstroje musi byt zvolen vzhledem k pro-
vadéné ¢innosti, viz kapitola Technické udaje. Pro vykrajo-
vaci/profezavaci prace silnéjsiho materidlu musi byt zvolena
fréza s primérem do 6 mm, aby nedochazelo k pretizeni
motoru. K drazkovéni do urcité hloubky uvniti materidlu musi
byt prdmér nastroje do 8 mm, viz kapitola Technické udaje.
Frézy urcené k drazkovani/fezani musi mit vycnivajici platky
i vespod frézy. Pro piehled viz obr.6, kde jsou vyobrazeny
vyfrézované profily.

* Pii pouziti nastroji do piimé brusky musi byt zvoleny nastro-
je, jejichz maximalni otacky nejsou nizsi nez jsou minimalni
otacky frézky.

* Do pfimé brusky neinstalujte nastroje, které maji tézka télis-
ka, protoZze jsou do této brusky tézka a vedlo by to k posko-
zeni brusky, pocitu brnéni ruky a maze vést ke ztraté kontroly
nad bruskou. Vzdy volte nastroje s malymi télisky.

* V nasledujici tabulce 1 jsou uvedeny nastroje s prikla-
dem pouziti, které byvaji soucasti prodavanych sad
nastroji (nejsou soucasti dodavky).
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PRACOVNIi NASTROJE S URCUJICiM POUZITIM

|

(i

’.—

Frézky pro
vybruSovani Néstroie bro Nosic lesticich
oceli, mékkych | £ oo € PO Vrtacky kotouckii s les-
. . findlni jemné . PR R
kovi, keramiky, P pro jemné vrtani ticimi nastav-
" brouseni -
dreva, sklola- cemi
minatu apod.
G — I
Nosic brus- Koru’nd,ove Karborundové
S brusné nastro- fon .
nych, feznych | ~. nastroje pro brou- Nylonové
A jeprobrou- | . ", 252
kotouc¢kl . vaus Seni kamene, skla, kartacky pro
. seni vetsiny . . Youen o
abrusné .. 2 | keramiky, porceldnu cisténi
umy O LI a nezeleznych kovl
9 koroze atd.

17

mi

Ocelové kartacky
na odstranovani koroze,
zoxidovanych povrchd
elektrosoucastek apod.

Navlékaci brusné
vélecky na nosi¢

s gumou pro brouse-
ni, zejména dreva

Kaminek
na cisténi
brusnych
kotoucku

-

< @

[

Kotoucek
z brusného
papiru na
povrchové
brouseni
dreva a kovl

Kotoucky
z brusného
papiru s hrubsi
a jemnéjsi
zrnitosti pro
hrubé obrou-
Seni a nasled-
nou findlni
Upravu.

Brusna guma pro
cisténi povrchu
drobnych kovovych
predmétd, napt.
stiibrné Sperkyv

Vosk
na lesténi kovli

PRIPRAVA NASTROJU K POUZITi

= | estici filcové kotoucky a kotoucek brusné gumicky nasrou-
bujte na nosi¢, ktery ma zavit s hrotem. Doporucujeme
nosi¢ s hrotem upnout do klestiny brusky a na hrot ru¢né
nasroubovat filcovy kotoucek nebo gumu.

Tabulka 1

o

(4

Obr. 7

= Brusné kotoucky a brusné papirové krouzky s otvorem
uprostred pro upnuti, vlozte mezi podlozky nosice a pfi-
pevnéte je $roubkem k nosici. Sroubek fadné dotahnéte.

e

= Brusné valecky nasunte na gumovy valecek na nosici.

&8 —

Obr. 9

Obr. 8

* Do upinaci klestiny zasurite stopku nastroje tak, aby v klesti-
né byly alespon 1,3-1,5 cm délky stopky z dGivodu bezpecné-
ho upnuti pfi otdceni. Nastroj do klestiny zasunujte pokud je
pfistroj vodorovné polozen, jinak bude stopka frézky sklouza-
vat hloubéji do klestiny. Klestinu pak dikladné zajistéte uta-
Zenim upinaci prevle¢né matice.

* Zkontrolujte pevné dotazeni a zajisténi nastroje.

NASTAVENI FREZKY
PRO FREZOVANI

Hloubku frézovani nastavte dle obr. C3, nebo C4.

» Hloubku nastavte tak, aby mocnost tbéru materialu
do hloubky nepiresahovala vysku zanofovaci (draz-
kovaci) frézy a ubér materialu ze strany (pfi frézovani
hran) aby nepfesahoval polovinu frézovaciho nastroje,
protoze jinak to vyZzaduje pomalé vedeni pristroje

a miize to vést k pretizeni frézky. Navic se snizi kvalita
vyfrézovaného profilu.

=» Pro profezavaci/vyfezavaci prace do silnéjSich mate-
rialt je nutné kone¢nou hloubku rozdélit na frézovani
dil¢ich hloubek, jinak by to vedlo k pretizeni frézky.

= Pro ovéfeni nastavenych parametr( frézky a osvojeni si
zpUsobu préce s ni doporucujeme provést zkusebni frézo-
vani na vzorku dfevéného materidlu.

PRIPOJENi ODSAVACIHO ZARIZENI

= Ndstavec pro pouziti pFistroje jako horni frézky, viz obr.5,
pozice 6, je vybaven koncovkou pro pfipojeni externiho
odsavani prachu. Pfi opracovavani materidlu ke koncovce
pfipojte vhodny vysavac technického prachu, protoze vde-
chovani prachu zejména chemicky osetfeného materidlu je
zdravi skodlivé.

EXTOLCRAFT




V. Zapnuti-vypnuti

A\ VVSTRAHA

* Pred uvedenim frézky do chodu zkontrolujte, zda se
nastroj (fréza, vrtak, ¢i nastroj primé brusky) nedotyka
pracovni plochy ¢i predmétu, jinak by to vedlo k nekon-
trolovatelnému pohybu pfistroje a k nebezpecnym
situacim.

* Pristroj vedte k opracovavanému materidlu vzdy zapnu-
ty, jinak hrozi nebezpeci zpétného razu a nekontrolova-
telnému pohybu pfistroje.

PRO PRIMOU BRUSKU

* Pfi pouzivani draténych cisticich kartackd, lesticich
plsténych kotoucki, feznych diskii z pojeného bru-
siva, nastroju s korundovymi obrabécimi télisky
apod. nastavte pred uvedenim frézky do chodu
regula¢nim koleckem rychlostni stupenn MAX. 2 (tj.
max. otacky 14 000), protoze pfri vysSich otackach by
vlivem odstredivé sily mohlo dojit k rozpadu télisek
¢i odletovani dratt, stétin ¢i chlupti z draténych, sté-
tinatych di textilnich nastrojt. Pro ocelové kovoob-
rabéci frézky je mozné nastavit vyssi otacky.

ZAPNUTI PRISTROJE PRI POUZITi JAKO FREZKA

Postup

1.

Ujistéte se, Ze napéti v zasuvce odpovida hodnoté uvede-
né na Stitku pfistroje a napdjeci kabel pripojte ke zdroji el.
proudu a umistéte jej mimo pracovni plochu.

. Ptistroj pevné uchopte jednou rukou.

Pristroj pfilozte zékladnou k plose opracovavaného materia-
lu tak, aby néstroj byl pfed materidlem a nedotykal se jej.

Regulacnim koleckem nastavte rychlost otaceni.

Provozni spinac pfepnéte do pozice ,I” (vysunutim vpred).

. Zapnuty pfistroj za drzeni pevné obéma rukama vzhle-

dem k nainstalovanému pfislusenstvi dle zplsobu pouziti
pfistroje vedte k opracovavanému materialu (viz. obr. A10,
nebo B5, v pfipadé pouziti nastavce pro horni frézku obr. C3
az C8 pfistroj drzte pevné za obé postranni rukojeti).

ZAPNUTI PRISTROJE PRI POUZITi JAKO PRIMA
BRUSKA

1.

4,

Ujistéte se, Ze napéti v zasuvce odpovida hodnoté uvede-
né na Stitku pfistroje a napajeci kabel pfipojte ke zdroji el.
proudu a umistéte jej mimo pracovni plochu.

. Motorovou jednotku zavéste na vésak, viz obr.D6 aby nedo-

$lo k nekontrolovatelnému pohybu pfi uvedeni motoru do
chodu a rukojet brusky pevné uchopte do ruky.

Regula¢nim kole¢kem nastavte pozadovanou rychlost vzhle-
dem k nainstalovanému nastroji- pozadavky na otacky vzhle-
dem k pouZitému ndstroji jsou uvedeny v odstavci vyse.

Provozni spinac pfepnéte do pozice ,1” (vysunutim vpred).

A\ VYSTRAHA

Pokud béhem chodu pfistroje bude patrny nestandardni
zvuk, vibrace ¢i chod, pfistroj ihned vypnéte, odpojte jej
od pfivodu el. proudu a zjistéte a odstrante pfic¢inu nestan-

EXTOLCRAFT

dardniho chodu. Je-li nestandardni chod zpUsoben zavadou
uvnitf pfistroje, zajistéte jeho opravu v autorizovaném servisu
znacky Extol® (servisni mista naleznete na webovych stran-
kach v ivodu navodu).

VYPNUTI

* Pro vypnuti provozni spinac pfepnéte do pozice ,0” (posunu-
tim vzad).

VI. Zpusob prace

1. Opracovavany material (obrobek) zajistéte pokud neni
dostatecné stabilni vahou, napft. pfipevnénim svorkami
k pracovnimu stolu.

2. Frézu postavte zakladnou na plochu opracovavaného
materialu a umistéte jej tak, aby frézovaci nastroj byl
pred pracovni plochou a bo¢ni voditko pfiléhalo ke
strané materialu (pokud je nainstalované).

3. Pristroj zapnéte a k obrobku jej ved'te vzdy zapnuty.

4. Ptistroj ved'te rovnomérnym pfimérenym pohybem
s mirnym pftitlakem ve sméru frézovani. Nenechavejte
frézu stat uvniti dieva, nebot se v disledku tieni bude
v misté rotujici frézy palit a ¢ernat dievo. Na pfistroj
nadmérné netlacte, nebot to vede k pretézovani a hor-
Simu vzhledu opracovavaného materialu.

* Pfi pouzivani bo¢niho voditka horni frézku vedte s mirnym
pfitlakem bo¢niho voditka na hranu opracovévaného
materialu.

¢ Hlubsi frézovani provadéjte postupnym odfrézovavanim vrs-
tev nez dosdhnete pozadované hloubky.

* Pro frézovani hran do tvaru dle pouzité frézy vedte frézku
tak, aby frézka obrabéla hranu.

A\ VYSTRAHA

* Pfistroj Ize pouzivat k opracovani napf. lehkého stavebniho
materidlu (napt. sddrokartonu) pouze s naistalovanym odsa-
vanim prachu, protoze pfi opracovani téchto materidla se
produkuje zna¢né mnozstvi prachu, které by vedlo k posko-
zeni pfistroje. Na poskozeni pfistroje tohoto typu nelze uplat-
nit pravo na bezplatnou zarucni opravu!

Poznamka:
* Vrtaci frézy, které jsou soucasti prislusenstvi nejsou urceny do
vrtacek, protoZze vrtacky nedosahuji takovych otacek.

VIl. Bezpecnostni pokyny
pro frézovani a frézku

* Zamezte pouzivani nafadi détmi, fyzicky a mentalné
nezpiisobilymi osobami, nepouc¢enymi osobami ¢i oso-
bami s nedostatkem zkusenosti a znalosti. Zajistéte, aby si
déti s pristrojem nehraly.

¢ PFi praci pouzivejte ochranu zraku pred leticimi pred-
méty, ochranu sluchu, ochranu dychacich cest- rousku
s tfidou alespon P2 (prach zejména z chemicky osetie-
nych dievénych materialti je zdravy skodlivy) Pokud je to
mozné, pouzijte vhodny vysavaé primyslového prachu.
Dale rukavice pro ochranu pred mechanickymi riziky
a vibracemi, vhodny ochranny odév a pracovni obuv.
Informujte se v obchodech s pracovnimi ochrannymi
prostredky.
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a) Elektromechanické naradi je nutno drzet za izolova-
né uchopové povrchy, protoze fezny nastroj se miize
dotknout svého vlastniho p¥ivodu. Profiznuti ,Zivého”
vodice muzZe zpUsobit, Ze se neizolované kovové Cdsti elektro-
mechanického ndradi stanou ,Zivymi” a mohou vést k irazu
uZivatele elektrickym proudem.

=)

Pouziji se svorky nebo jiny prakticky zptsob, kterym
se zabezpeci a podepre obrobek na stabilni zakladné.
Drzeni obrobku rukou nebo proti télu vede k jeho nestabilité a
mdZe vést ke ztrdté kontroly.

VIIl. Zptsob prace a bezpecnostni
pokyny pro praci s bruskou

BEZPECNOSTNIi POKYNY
PRO VSECHNY PRACOVNI CINNOSTI

Bezpecnostni pokyny spole¢né pro pracovni ¢innosti brouseni,
brouseni draténym kartacem, lesténi, gravirovani nebo abraziv-
ni fezani:

a) Toto elektromechanické naradi je ur¢eno pro pouziti jako
bruska,bruska s draténym kartacem, lesticka, fezbarské
naradi nebo fezaci naradi. Je treba cist vSechny bezpecnost-
ni pokyny, instrukce, ilustrace a pfedpisy dodané s timto
elektromechanickym naradim. NedodrzZeni vSech nize
uvedenych pokynl mlze mit za nasledek uraz elektrickym
proudem, pozér a/nebo vazné poranéni.

b)Nedoporucuje se provadét timto nafadim pracovni ¢innosti
jako je rovinné (plosné) brouseni. Provadéni pracovnich
¢innosti, pro které neni toto naradi ur¢eno, mlze zpUsobit
nebezpedi a poranéni osob.

n
—

Nesmi se pouzivat ptislusenstvi, které neni vyslovné navr-
zeno a doporuceno vyrobcem naradi. Pouhd skute¢nost, ze
prislusenstvi Ize pfipojit k danému elektromechanickému
naradi, nezarucuje jeho bezpecny provoz.

d) Jmenovité otacky brusného pfislusenstvi musi byt alespor
rovny maximalnim otackdm vyznacenym na elektrome-
chanickém naradi. Brusné prislusenstvi, které pracuje pfi
vyssich otackach, nez jsou jeho jmenovité otacky, se mize
rozlomit a rozpadnout.

e) Vnéjsi primér a tloustka ptislusenstvi musi byt v mezich
jmenovitého rozsahu pro dané elektrome chanické néradi.
PtisluSenstvi nespravné velikosti nelze dostate¢né ovladat.

f) Upinaci rozméry kotoucd, brousicich bubn nebo ostatniho
pfislusenstvi musi byt vhodné k upevnéni na vieteno nebo
klestinu elektromechanického néradi. Prislusenstvi, které
neodpovida upeviiovacimu vybaveni elektromechanického
néradi, bude nevyvazené, bude nadmérné vibrovat a muze
zpUsobit ztratu kontroly.

Kotouce se stopkou, brousici bubny, frézy nebo jiné pfislu-

Senstvi musi byt zcela zasunuty do klestiny nebo upinaciho
pouzdra. Je-li stopka nedostate¢né drzena a/nebo je vysu-

nuti kotouce pfilis velké, namontovany kotouc se mlze pfi

vysokych otackéach uvolnit a vypadnout.

Q

h

=

Nesmi se pouzivat poskozené pfislusenstvi. Pfed kazdym
pouzitim je tfeba zkontrolovat pfislusenstvi, u brousicich
kotoucl odstipnuti a praskliny, u brousicich bubnt praskliny,
trhliny nebo nadmérné opotiebeni, u draténych kartact
uvolnéné nebo prasklé dréty. Pokud pfislusenstvi nebo néfa-
di spadlo, je nutno zkontrolovat poskozeni nebo namontovat
neposkozené prislusenstvi. Po zkontrolovani a namontovani
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k)

pfislusenstvi se obsluha i okolostojici musi postavit tak, aby
se nachdazeli mimo rovinu rotujiciho pfislusenstvi, a elektro-
mechanické naradi se nechd bézet pfi nejvyssich otdckach
naprazdno po dobu jedné minuty. Béhem této zkusebni
doby se poskozené prislusenstvi obvykle rozlomi.

Musi se pouzivat osobni ochranné pracovni prostredky.

V zdvislosti na pouziti je nutno pouzit obli¢ejovy stit nebo
bezpecnostni ochranné bryle. V pfiméfeném rozsahu je
nutno pouzit masku proti prachu, chranice sluchu, rukavice
a pracovni zastéru, kterd je schopna zadrzet malé ulomky
brusiva nebo obrobku. Ochrana o¢i musi byt schopna zadr-
zet odlétajici ulomky, které vznikaji pfi riiznych pracov nich
¢innostech. Maska proti prachu nebo respirator musi byt
schopny odfiltrovat ¢astecky, které vznikaji pfi dané ¢innos-
ti. Dlouhotrvajici vystaveni hluku o vysoké intenzité mulze
zpUsobit ztratu sluchu.

Okolostojici musi udrzovat bezpecnou vzdalenost od pra-
covniho prostoru. Kazdy, kdo vstupuje do pracovniho pro-
storu, musi pouzivat osobni ochranné pracovni prostredky.
Ulomky obrobku nebo posko zeného ptislusenstvi mohou
odlétnout a zpUsobit poranéni i mimo bezprostredni pra-
covni prostor.

Pfi provadéni ¢innosti, kde se obrabéci nastroj mlize
dotknout skrytého vedeni nebo svého vlastniho pfivodu,
se elektromechanické naradi musi drzet pouze za izolované
uchopové povrchy. Dotyk obra béciho nastroje s , Zivym”
vodi¢em muze zpUsobit, Ze se neizolované kovové &asti
elektromechanického naradi stanou ,zivymi” a mohou vést
k Urazu uzivatele elektrickym proudem.

Béhem spousténi naradi je nutno naradi vzdy drzet pevné
v ruce (rukou). Reakeni kroutici moment motoru, pfi zrychlo-
vani na pIné otacky, miize zpUsobit roztoceni celého nastroje.

m) Vzdy, kdyz je to mozné, je nutno k upevnéni obrobku pouzit

=

n

e
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svorky. Nikdy se nesmi pfi praci drzet maly obrobek v jedné
ruce a naradi v druhé. Pripevnéni malého obrobku umozni
obsluze pouzivat ruku (ruce) k ovladani naradi. Kruhovy
material, jako jsou tyce, trubky nebo roury, maji tendenci se
pfi fezani otacet, a tim mohou zpUsobit, Ze se nastroj namo-
té nebo vyskoci smérem k obsluze.

Pohyblivy pfivod se musi umistit mimo dosah rotujiciho pfi-
slusenstvi. Ztrati-li obsluha kontrolu, miZe dojit k nafiznuti
nebo zaseknuti pohyblivého pfivodu pfislusenstvim, a ruka
nebo paze obsluhy muze byt vtazena do rotujiciho pfislu-
Senstvi.

Elektromechanické naradi se nesmi nikdy odlozit, dokud
se nastroj Uplné nezastavi. Rotujici prislusenstvi se maze
zachytit o povrch a vytrhnout elektromechanické naradi
z kontroly obsluhy.

Po vymeéné nastroje nebo po provedeni nastaveni je tfeba
se ujistit, Ze je matice klestiny, upinaci pouzdro nebo jiné
nastavovaci zafizeni bezpecné utazeno. Uvolnéné nastavo-
vaci zafizeni se mohou neocekavané posunout, zpUsobit tak
ztratu kontroly, a uvolnéné rotujici soucasti budou prudce
odhozeny.

Elektromechanické naradi se nikdy nesmi spoustét béhem
prendaseni u boku obsluhy. Rotujici nastroj se pfi ndhodném
dotyku muze zahdknout za odév obsluhy a pfitdhnout se

k télu.

Vétraci otvory elektromechanického naradi je nutno pravi-

delné ¢istit. Ventilator motoru vtahuje prach dovnitf skiing,
a nadmérné nahromadéni kovového prachu muze zpUsobit
elektrické nebezpedi.
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s) S elektromechanickym néfadim se nesmi pracovat v bliz-

kosti hoflavych materiald. Mohlo by dojit ke vzniceni téchto

material od jisker.

t) Nesmi se pouzivat pfislusenstvi, které vyZaduje chlazeni

kapalinou. Pouziti vody nebo jinych chladicich kapalin mize

zpUsobit Uraz nebo usmrceni elektrickym proudem.

DALSI BEZPECNOSTNIi POKYNY
PRO VSECHNY PRACOVNI CINNOSTI

ZPETNY VRH A SOUVISEJICi POKYNY

Zpétny vrh je nadhla reakce na sevieni nebo zaseknuti rotujiciho
kotouce, brusného prstenu, kartace nebo jiného prislusenstvi.
Sevieni nebo zaseknuti zplsobi prudké zastaveni rotujiciho
prislusenstvi, které nasledovné zpUsobi, ze se nekontrolované

elektromechanické néfadi vymrsti ve sméru opaéném ke sméru

otaceni prislusenstvi.

Napftiklad: dojde-li k sevieni nebo zaseknuti brousiciho kotou-
Ce v obrobku, hrana kotouce, ktera vstupuje do bodu sevieni,
maze vniknout do povrchu materidlu a zpGsobi, ze kotouc je
vytlacen nahoru nebo odhozen. Kotou¢ muize bud vyskocit
smérem k obsluze, nebo od ni, v zavislosti na sméru pohybu
kotouce v bodé zaseknuti. Brousici kotouce mohou v téchto
piipadech také prasknout.

Zpétny vrh je vysledkem nespravného pouzivani elektrome-
chanického néradi a/nebo nespravnych pracovnich postupt
¢i podminek a Ize mu zabranit fadnym dodrzenim vhodnych
opatieni, které jsou uvedeny nize.

a) Naradi je tfeba drzet pevné a je nutno udrZovat spravnou
polohu téla a paze tak, aby bylo mozno odolat silam zpét-
ného vrhu. Obsluha je schopna kontrolovat sily zpétného
vrhu, dodrzuje-/i vhodnd opatieni.

b) Je tieba vénovat zvlastni pozornost pii opracovani roha,
ostrych hran apod. Je nutno predchazet poskakovani
a zaseknuti pfislusenstvi. Rohy, ostré hrany nebo poskako-
vani maji tendenci zaseknout rotujici pfislusenstvi a zplso-
bit ztratu kontroly nebo zpétny vrh.

¢) Knéradi se nesmi ptipojit pilovy kotou¢ se zuby. Tyto kotou-

Ce zplsobuji ¢asto zpétny vrh a ztratu kontroly.

d) Vzdy se musi posouvat nastroj po materidlu ve stejném
sméru, ve kterém ostfi vystupuje z materidlu (coz je stejny
smér, ve kterém se odhazuji tiisky). Posouvani naradi Spat-
nym smérem zpUsobuje, Ze ostfi nastroje vyjede ze zabéru
a tdhne naradi ve sméru tohoto posuvu.

e) Pri pouziti tvrdokovovych fréz, feznych kotoucd, vysokorych-

lostnich fréz nebo fréz z karbidu wolframu je tfeba mit obro-
bek vzdy bezpecné upevnény. Tyto kotouce se zaseknou,
pokud se mirné nakloni v drézce, a mohou zplsobit zpétny
vrh. Pokud se fezaci kotou¢ zasekne, kotou¢ samotny se vét-
sinou rozlomi. Pokud se zasekne tvrdokovova fréza, vysoko-

rychlostni fréza nebo fréza z karbidu wolframu, mdze vyskocit

z drazky a obsluha muZze ztratit kontrolu nad naradim.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI A REZANI

Bezpecnostni pokyny specifické pro pracovni ¢innosti brouseni

a abrazivni rezani:

a) Je nutno pouzivat pouze typy kotoucd, které jsou doporu-
Ceny pro toto elektromechanické naradi a pouze pro dopo-
rucena pouziti. Napfiklad: neni dovoleno brouseni bo¢ni
stranou fezaciho kotouce. Abrazivni fezaci kotouce jsou
urceny pro obvodové brouseni, stranové sily plsobici na
tyto kotouce by je mohly roztfistit.
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b) Pro brousici kuzelova a valcova téliska se zavitem se musi
pouzivat pouze neposkozené stopky kotoucl s pfirubou
s neodleh¢enymi stranami, které maji spravnou velikost
a tvar. Spravné stopky snizuji moznost prasknuti téliska.

) Rezaci kotou¢ se nesmi zarazet do materialu ani se na ngj
nesmi plsobit nadmérnym tlakem. Nesmi se vyvijet snaha
dosdhnout nadmérné hloubky fezu. Pretizeni kotouce
zvysuje zatizeni a nachylnost ke zkrouceni nebo zaseknuti
kotouce v fezu a moznost zpétného vrhu nebo prasknuti
kotouce.

&

Ruce se nedavaji do ptimky s rotujicim kotouc¢em nebo za
néj. V okamziku, kdyz se kotou¢ v pracovnim bodé pohybu-
je od ruky obsluhy, mozny zpétny vrh mGze vrhnout otaceji-
ci se kotouc a elektromechanické naradi pfimo na obsluhu.

e) Pokud se kotouc sevre, zasekne nebo se fezani z néjaké-
ho divodu prerusi, elektromechanické naradi je nutno
vypnout a drzet nehybné, dokud se kotouc¢ UplIné nezastavi.
Obsluha se nikdy nesmi pokouset o vyjmuti fezaciho kotou-
Ce z fezu, je-li kotouc v pohybu, protoze muze dojit ke zpét-
nému vrhu. Je nutno provéfit situaci a sjednat ndpravu, aby
se vyloucilo sevieni nebo zaseknuti kotouce.

f) Je-li pfislusenstvi v obrobku, ¢innost fezani se nesmi znovu
zacit. Kotouc se necha dosédhnout plnych otacek a opatrné
se znovu vnofi do fezu. Pokud se elektromechanické naradi
znovu spusti s kotou¢em zanofenym v obrobku, mdze dojit
k jeho zaseknuti, vytla¢eni nahoru, nebo ke zpétnému vrhu.

Panely a jiné nadmérné obrobky je nutno podepifit, aby se
zmensilo nebezpedi sevieni kotouce a zpétného vrhu. Velké
obrobky maji tendenci prohybat se vlastni vahou. Podpéry
se musi umistit pod obrobek pobliz pfimky fezu a v blizkosti
hran obrobku na obou stranach kotouce.

Q

h) Je nutno vénovat zvysenou pozornost pfi provadéni fezd
do dutiny” do stévajicich zdi nebo jinych slepych prostor.
Pronikajici kotou¢ mize protiznout plynové nebo vodovod-
ni potrubi, elektrické vedeni nebo pfedméty, které mohou
zpUsobit zpétny vrh.

BEZPECNOSTNIi POKYNY SPECIFICKE PRO PRACOVNI

CINNOSTI BROUSENI DRATENYM KARTACEM:

a) Je tfeba si uvédomit, ze z kartace vylétavaji draténé stétiny
dokonce i béhem bézné cinnosti. Draty se nesmi pretézovat
nadmérnym zatézovanim kartace. Draténé stétiny mohou
snadno proniknout lehkym odévem a/nebo kizi.

=X

Pred pouzitim kartaca je treba nechat je bézet pii pracov-
nich otackach po dobu nejméné jedné minuty. Béhem této
doby nikdo nesmi stat pred kartd¢em nebo v jeho draze.
Uvolnéné stétiny nebo draty béhem tohoto zabéhu vyleti
z kartace.

c) Pfiodlehceni kartace je tfeba sméfovat otacejici se dratény
karta¢ smérem od sebe. Malé ¢astecky a tenké kousky dratu

mohou béhem pouzivani téchto kartach vylétavat velkou
rychlosti a mohou se zarazit do klize obsluhy.
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IX. Obecné bezpecnostni pokyny
pro elektrické naradi

A VYSTRAHA!

Je nutno predist vSiechny bezpecnostni pokyny, navod

k pouzivani, obrazky a predpisy dodané s timto naradim.
NedodrZeni veskerych ndsledujicich pokyn( maze vést k drazu elek-
trickym proudem, ke vzniku poZdru a/nebo k vdznému zranéni osob.

Veskeré pokyny a navod k pouzivani se musi uschovat, aby
bylo mozné do nich pozdéji nahlédnout.

Vyrazem ,, elektrické ndradi” ve vsech ddle uvedenych vystraznych poky-
nech je mysleno elektrické ndradi napdjené (pohyblivym privodem) ze
sité, nebo elektrické ndradi napdjené z baterii (bez pohyblivého privodu).

1) BEZPECNOST PRACOVNIHO PROSTREDI

a) Pracovisté je nutné udrzovat v cistoté a dobie osvét-

b) Elektrické naradi se nesmi pouzivat v prostiedi
s nebezpecim vybuchu, kde se vyskytuji hoilavé
kapaliny, plyny nebo prach. V elektrickém ndradi vznikaji
jiskry, které mohou zapdlit prach nebo vypary.

) Pfi pouzivani elektrického naradi je nutno zamezit
pFistupu déti a dalSich osob. Bude-Ii obsluha vyrusovdna,
mduZe ztratit kontrolu nad provddénou cinnosti.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého pfivodu elektrického naradi musi
odpovidat sitové zasuvce. Vidlice se nesmi nikdy
jakymkoliv zplisobem upravovat. S nafradim, které
ma ochranné spojeni se zemi, se nesmi pouzivat
zadné zasuvkové adaptéry. Vidlice, které nejsou znehod-
noceny upravami, a odpovidajici zdsuvky omezi nebezpeci
urazu elektrickym proudem.

b) Obsluha se nesmi télem dotykat uzemnénych pred-
métu, jako napf¥. potrubi, télesa tstfedniho topeni,
sporaky a chladnicky. Nebezpeli trazu elektrickym prou-
dem je vétsi, je-li vase télo spojeno se zemi.

c) Elektrické naradi se nesmi vystavovat desti, vihku
nebo mokru. Vhikne-li do elektrického ndradi voda, zvysuje
se nebezpeci urazu elektrickym proudem.

d) Pohyblivy pfivod se nesmi pouzivat k jinym tucelim.
Elektrické naradi se nesmi nosit nebo tahat za pfivod,
ani se nesmi tahem za pfivod odpojovat vidlice ze
zasuvky. Pfivod je nutné chranit pred horkem, mast-
notou, ostrymi hranami nebo pohyblivymi ¢astmi.
Poskozené nebo zamotané privody zvysuji nebezpeci urazu
elektrickym proudem.

e) Je-li elektrické naradi pouzivano venku, musi se pou-
zit prodluzovaci pfivod vhodny pro venkovni pouziti.
Pouzivdni prodluZovaciho privodu pro venkovni pouZiti
omezuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

f) Pouziva-li se elektrické naradi ve vlhkych prostorech,
je nutné pouzivat napajeni chranéné proudovym
chrani¢em (RCD). Pouzivdni RCD omezuje nebezpeci urazu
elektrickym proudem.

Pojem ,proudovy chrdnic (RCD)” miZe byt nahrazen
pojmem ,hlavni jisti¢ obvodu (GFCI)” nebo ,jisti¢ unikajiciho
proudu (ELCB)".

3) BEZPECNOST OSOB

a) Pfi pouzivani elektrického naradi musi byt obsluha
pozorna, musi se vénovat tomu, co praveé déla, a musi
se soustiedit a stfizlivé uvazovat. Elektrické naradi se
nesmi pouzivat, je-li obsluha unavena nebo pod vlivem
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drog, alkoholu nebo Iéki. Chvilkovd nepozornost pii pouzi-
vani elektrického ndiadi muzZe vést k vdznému poranéni osob.

b) Pouzivat osobni ochranné pracovni prostfredky. Vzdy
pouzivat ochranu o¢i. Ochranné pomdicky jako napr.
respirdtor, bezpecnostni obuv s protiskluzovou upravou, tvrdd
pokryvka hlavy nebo ochrana sluchu, pouzivané v souladu
s podminkami prdce, sniZuji nebezpeci poranéni osob.

) Je nutno vyvarovat se neiimysinému spusténi stroje.
Je nutno se ujistit, Ze je spinac¢ pred zapojenim vidlice
do zasuvky a/nebo pfi pfipojovani bateriové soupra-
vy, zvedanim ¢i pfenasenim naradi v poloze vypnuto.
Prendseni ndradi s prstem na spinaci nebo zapojovdni vidlice
ndradi se zapnutym spinacem muze byt pricinou nehod.

d) Pfed zapnutim nafadi je nutno odstranit vSechny
sefizovaci nastroje nebo klice. Sefizovaci ndstroj nebo
klic, ktery zistane pripevnén k otdcejici se Cdsti elektrického
ndradi, muzZe byt pricinou poranéni osob.

e) Obsluha musi pracovat jen tam, kam bezpecné
dosahne. Obsluha musi vzdy udrzovat stabilni postoj
a rovnovahu. To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym
ndradim v nepfedvidanych situacich.

f) Oblékat se vhodnym zptisobem. Nenosit volné odévy ani
Sperky. Obsluha musi dbat, aby méla vlasy a odév dosta-
tecné daleko od pohyblivych &asti. Volné odévy, sperky
a dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se cdstmi.

g) Jsou-li k dispozici prostfedky pro pripojeni zafizeni
k odsavani a sbéru prachu, je nutno zajistit, aby se takova
zafizeni pfipojila a spravné pouzivala. Pouiti téchto zarizeni
muZe omezit nebezpeci zptisobend vznikajicfm prachem.

h) Obsluha nesmi dopustit, aby se kvdli rutiné, ktera
vychazi z ¢astého pouzivani naradi, stala samolibou,

a zacala ignorovat zasady bezpecnosti naradi. Neopatrnd
¢innost mizZe ve zlomku vteriny zplsobit zdvazné poranéni.

4) POUZIVANI A UDRZBA ELEKTRICKEHO NARADI

a) Elektrické nafadi se nesmi piretézovat. Je nutné pou-
Zivat spravné elektrické naradi, které je urcené pro
provadénou praci. Sprdvné elektrické ndradi bude lépe
a bezpecnéji vykondvat prdci, pro kterou bylo konstruovdno.

b) Nesmi se pouzivat elektrické naradi, které nelze zapnout
a vypnout spinacem. Jakékoliv elektrické ndradi, které nelze
ovlddat spinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Pred jakymkoliv sefizovanim, vyménou pfislusenstvi
nebo pied uskladnénim elektrického naradi je nutno
vytahnout vidlici ze sitové zasuvky a/nebo odejmout
bateriovou soupravu z elektrického naradi, je-li odni-
matelna. Tato preventivni bezpe¢nostni opatieni omezuji
nebezpeci nahodilého spusténi elektrického ndradi.

d)Nepouzivané elektrické naradi je nutno skladovat
mimo dosah déti a nesmi se dovolit osobam, které
nebyly seznameny s elektrickym nafadim nebo
s témito pokyny, aby naradi pouzivaly. Elektrické ndradi
je v rukou nezkusenych uZivatelt nebezpecné.

e) Elektrické naradi a prislusenstvi je nutno udrzovat.
Je tieba kontrolovat sefizeni pohybujicich se ¢asti
a jejich pohyblivost, soustiedit se na praskliny,
zlomené soucasti a jakékoliv dalsi okolnosti, které
mohou ohrozit funkci elektrického naradi. Je-li nara-
di poskozeno, pied dalSim pouzitim je nutno zajistit
jeho opravu. Mnoho nehod je zptisobeno nedostate¢né
udrZovanym elektrickym ndradim.

f) Rezaci nastroje je nutno udrzovat ostré a ¢isté.
Sprdvné udrZované a naostrené fezaci ndstroje s mensi prav-

dépodobnosti zachyti za materidl nebo se zablokuji a prdce
s nimi se sndze kontroluje.
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g) Elektrické naradi, pfislusenstvi, pracovni nastroje x. Odkaz na gtl’tek a piktogramy

atd. je nutno pouzivat v souladu s témito pokyny
EXTOL ;[ i

a takovym zpGsobem, jaky byl pfedepsan pro kon-
krétni elektrické nafradi, a to s ohledem na dané
600W | 1,3kg | IPX0 ° extol.eu
220-240V~50Hz o @CEE
n,=10000-30000 min~'  Produced by Madal Bal a.s.  Prim. z6na Pfiluky 244 » CZ-760 01 Zlin

podminky prace a druh provadéné prace. Pouzivdni
elektrického ndradi k provddeni jinych ¢innosti, nez pro jaké
bylo urceno, miize vést k nebezpecnym situacim.

h) Rukojeti a ichopové povrchy je nutno udrzovat
suché, ¢isté a bez mastnot. Kluzké rukojeti a tichopové @
povrchy neumoZriuji v neocekdvanych situacich bezpe¢né
drZeni a kontrolu ndradi. Pouzivejte vhodnou ochranu zraku, sluchu

a dychacich cest.
5) SERVIS
a) Opravy elektrického naradi je nutno svéiovat kvalifi- ":%x [DQE:%; Max. priimér t&liska a stopky pro pimou brusku.
kované osobé, ktera bude pouzivat identické nahradni mm mm

dily. Timto zptusobem bude zajisténa stejnd troveri bezpecnos- max. . oy . P
. .y oy e ; S 2| Max. prameér téla frézy a pramér stopky pro
ti elektrického ndradi jako pred opravou. 32 63 | frézku

Pred pouzitim si prectéte navod.

Dvojita izolace.

Odpovida pozadavkim EU.

Nepouzitelny vyrobek nevyhazujte do
smésného odpadu, ale odevzdejte jej

k ekologické likvidaci. Dle smérnice 2012/19
EU nesmi byt elektrozafizeni vyhazovéno do
smésného odpadu.

I N[O

Sériové | Vyjadtuje rok a mésic vyroby a ¢islo vyrobni
cislo série vyrobku.

Tabulka 2
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XI. Servis a udrzba

A\ uPOZORNENI

* Pfed jakoukoli ¢innosti provdadénou na naradi odpojte privod-
ni kabel od zdroje el. proudu.

* Udrzujte ptistroj a vétraci otvory pfistroje cisté. Zanesené
otvory zamezuji proudéni vzduchu, coz mGze zpUsobit pre-
hrati motoru.

* K ¢isténi pouzivejte vihky hadfik, zamezte vniknuti vody do
naradi. Nepouzivejte zadné agresivni Cistici prostfedky a roz-
poustédla. Vedlo by to k poskozeni plastového krytu naradi.

NAHRADNI PRISLUSENSTVi K ZAKOUPENI

Nahradni prislusenstvi Objevc’lnavaa

cislo
Klestiny, sada 5 ks
(3,2; 4; 6; 6,3 mm-+ Ctvercova klestina) 4080T0A
Uhliky, 2ks 408010C
Nasjavec s bowdenem 408010D
a pfimou bruskou
Maly stojanek
s voditkem pro kruhové vyrezy 408010E
SaE:la sztopkovych fréz 5ks; 44093
pramér stopky 3,2 mm
Sa?a svtopkovych fréz 3ks; 44097
prdmér stopky 6,3 mm

Tabulka 3

KONTROLA/VYMENA UHLIKU

* Pokud je béhem pouzivani pfistroje patrné jiskieni, nebo
je-li jeho chod nepravidelny, nechte v autorizovaném servisu
znacky Extol ® zkontrolovat opottebeni uhlikovych kartaca
(servisni mista naleznete na webovych stradnkach v ivodu
ndvodu nebo u prodejce). Kontrolu a vyménu uhlikd nepro-
vadéjte sami, nebot je nutny zasah do elektrické ¢asti pfi-
stroje. Uhliky je nutné vyménit originalnimi kusy vyrobce pro
dany model naradi, nejlépe oba soucasné.

* V piipadé potieby zaru¢ni opravy se obratte na prodejce,
u kterého jste vyrobek zakoupili, ktery zajisti opravu v auto-
rizovaném servisu znacky Extol®. Pro pozaruéni opravu se
obratte pfimo na autorizovany servis znacky Extol® (servisni
mista naleznete na webovych strankach v ivodu navodu).

(4

XIl. Skladovani

 Ocistény pfistroj skladujte na suchém misté mimo dosah déti
s teplotami do 45°. Nafadi chrante pfed pfimym slune¢nim
zafenim a salavymi zdroji tepla.

XIIl. Likvidace odpadu

OBALOVE MATERIALY
* Obaly vyhodte do pfislusného kontejneru na tfidény odpad.

ELEKTROZARIZENI

* Nepouzitelny vyrobek nevyhazujte do smésného
odpadu, ale odevzdejte jej k ekologické likvidaci.
Dle smérnice 2012/19 EU nesmi byt elektrozafize-
ni vyhazovédno do smésného odpadu. Informace
o sbérnych mistech obdrzite na obecnim uradé.

XIV. Zarucni lhata a podminky

* Na vyrobek se vztahuje zaruc¢ni doba dle zdkona. Pozada-li
o to kupujici, je prodavajici povinen mu poskytnout prava
z vadného plnéni (zaru¢ni podminky) v pisemné formé.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS
Pro uplatnéni prava na zaru¢ni opravu zbozi se obratte
na obchodnika, kde jste zbozi zakoupili.

Pro pozaruc¢ni opravu se miiZete také obratit
na nas autorizovany servis.

Nejblizsi servisni mista naleznete na www.extol.cz.
V pripadé dotaz( Vam poradime na zakaznické lince 222 745 130.

EXTOLCRAFT




ES Prohlaseni o shodé

Pfedmét prohlaseni-model, identifikace vyrobku:

Extol® Craft 408010
Multifunkéni frézka 600 W

Vyrobce Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, CZ-760 01 Zlin - 1C0O: 49433717

prohlasuje,
Ze vyse popsany predmét prohlaseni je ve shodé
se vsemi pfislusnymi ustanovenimi harmonizacnich pravnich predpist Evropské unie:
2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Harmonizované normy (vcetné jejich pozménujicich pfiloh, pokud existuji),
které byly pouzity k posouzeni shody a na jejichz zdkladé se shoda prohlasuje:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-17:2017; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;
EN IEC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018;

Kompletaci technické dokumentace (2000/14 ES) proved| Martin Senky#
se sidlem na adrese spole¢nosti Madal Bal a.s., Priimyslova zéna P¥iluky 244, 760 01 Zlin, Ceska republika.
Technickd dokumentace (2000/14 ES) je k dispozici na vyse uvedené adrese spole¢nosti Madal Bal, a.s.

Misto a datum vydani EU prohlaseni o shodé: Zlin 22.03.2021

Jménem spole¢nosti Madal Bal, a.s.:
—
é —
4 l/\7
Martin Senkyf
¢len predstavenstva spole¢nosti
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Uvod

Vazeny zakaznik,

dakujeme za doveru, ktoru ste prejavili znacke Extol® kiipou tohto vyrobku.
Vyrobok bol podrobeny dékladnym testom spolahlivosti, bezpecénosti a kvality predpisanym normami a predpismi Eurépskej tnie.

S akymikolvek otdzkami sa obrétte na nase zakaznicke a poradenské centrum:

www.extol.sk

Fax: +421 2 212 920 91

Vyrobca: Madal Bal a. s., Priimyslové zéna Ptiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Datum vydania: 8. 1. 2015

I. Charakteristika - ucel pouzitia

Tel.: +421 2 212920 70

Distributor pre Slovensku republiku: Madal Bal s.r.o., Pod gastanmi, 821 07 Bratislava

* Multifunk¢na fréza Extol® Craft 408010 je ur¢ena na pouzitie bud ako horna fréza na frézovanie otvorov, hran a drazok do dreva,
plastu a lahkych stavebnych materidlov (iba vsak s nainstalovanym odsavanim prachu) s réznymi tvarmi v zavislosti od tvaru pou-
Zitej tvarovej frézy (pozrite obr. 6), alebo na vykonavanie vyrezov vnutri materidlu stopkovymi frézami alebo s pouzitim odnima-
telného nastavca ako priama bruska (pozrite obrazky vyssie).

PRIKLADY TVARU PROFILOV S POUZITiIM PRISLUSNEJ FREZY

[ 222mm |l ©22mm | 225mm B 212,7mmB212,7mmB 212,7mmB 26mm § F12mm B 216mm W 212,7mm)

R6,3mm R6,3mm R4

e
l..y.\
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920° R6,3mm 14°
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Il. Technické udaje
Objednavacie cislo 408010
Prikon 600 W

Otacky bez zatazenia

Upinacie kliestiny frézky s priemerom

Priemer stopky nastroja do priamej brisky

10 000 —30 000 min"

3,2;4; 6; 6,3 mm (kruh)

2,6 mm (Stvorec) pre bovden
3,2 mm

Max. priemer disku (telieska) do priamej brisky 32 mm
Max. priemer frézy na frézovanie otvorov a hran 32 mm
Max. priemer frézy na frézovanie vnutri materidlu 8 mm

(drazkovanie)

Max. priemer stopkovej frézy na vyrezy/rezanie 6 mm

Zdvih frézky

Max. polomer kruhového vyrezu 1)

Dizka bovdenu priamej brusky

Napéjacie napatie/frekvencia

Elektronickd reguldcia otacok

Pripojka na odsévanie prachu

Hmotnost motorovej jednotky
(bez prislusenstva a kabla)

Krytie

Dvojitd izolacia

Hladina akustického tlaku Lpa
(podla EN 60745-2-17)

Hladina akustického vykonu Lyya
(podla EN 60745-2-17)

0-40 mm

30,5cm

90 cm

220 - 240V~ 50 Hz
Ano

Ano

1,3 kg

IP X0

Ano

90 + 3 dB(A); neistota K

101 = 3 dB(A) ; neistota K

Hladina vibrécii (podla EN 60745); neistota K 2)

« na hlavnej rukovati ap, 34m/s? £1,5
+ na pomocnej rukovati ap 1,5m/s2 £1,5
u u | ] | ] u | | | | |

SK

2
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Obr. 6, frézy v stprave Extol® Premium 44041

1) Merané od stredu otvoru otacania frézy
v bo¢nom vodidle (dorazu) k stredu

stopky frézovacieho nastroja.

2) Uvedend hodnota vibracii sa méze lisit
v zavislosti od spésobu frézovania a fré-

zovaného materialu.

* Deklarovana hodnota vibracii bola zistend
metédou podla normy EN 60745, a preto
sa tato hodnota méze pouzit na odhad
zataZenia pracovnika vibraciami pri pouZi-

vani aj iného elektronaradia.

¢ Je nutné urcit bezpecnostné merania na
ochranu obsluhujucej osoby, ktoré su
zaloZené na zhodnoteni zataZenia vibra-
ciami za skuto¢nych podmienok pouziva-
nia, pricom je nutné zahrnut cas, ked'je
naradie vypnuté alebo ked'je v chode, ale
nepouziva sa. Stanovte dodato¢né opat-
renia na ochranu obsluhujtcej osoby pred
ucinkami vibracii, ktoré zahfnaju udrzbu
pristroja a nasadzovacich nastrojov, orga-

nizaciu pracovnej ¢innosti a pod.

¢ Hladina akustického vykonu presahuje
hodnotu 85 dB(A), preto pri praci s frézkou

pouzivajte vhodnu ochranu sluchu.
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Ill. Sucasti a ovladacie prvky
Obr. 5, pozicia - popis

1) Prevadzkovy spina¢ motorovej jednotky
2) Reguldcia rychlosti otacania
3) Aretécia otdcania vretena na vymenu nastroja

4) Rukovat na pouzitie s malym stojancekom,
napr. pre rezim vyrezavania

5) Stojancek na pouzitie s rukovatou 4)
a vodidlom na kruhové vyrezy 7)

6) Stojancek na pouzitie motorovej jednotky
ako hornej frézky

7) Vodidlo na kruhové vyrezy ci profily

8) Bo¢né vodidlo (pozdizny doraz)
na vykondvanie drazok rovnobeznych s hranou

9) Odnimatelny nastavec s bovdenom
na pouzitie ako priama bruska

10) Vftacie frézy na vyrezavanie ¢i vitanie

11) Upinacia kliestina s kruhovym otvorom
na upinanie stopiek fréz

12) Vlozka so stvorcovym profilom na uchytenie bovdenu
nastavca priamej brusky

13) Klu¢ na dotiahnutie/povolenie prevle¢nej matice
nastavca priamej brusky

14) Klu¢ na dotiahnutie/povolenie
Sesthrannej prevle¢nej matice frézy

15) Privodny kdbel motorovej jednotky.

IV. Priprava pristroja na pouzitie

A\ uPOZORNENIE

* Pred pouzitim si precitajte cely navod na pouzitie
a ponechajte ho prilozeny pri vyrobku, aby sa s nim
obsluha mohla oboznamit. Ak vyrobok komukolvek
poziciavate alebo ho predavate, prilozte k nemu aj tento
néavod na pouzitie. Zamedzte poskodeniu tohto navo-
du. Vyrobca nenesie zodpovednost za skody ¢i zrane-
nia vzniknuté pouzivanim pristroja, ktoré je v rozpore
s tymto navodom. Pred pouzitim pristroja sa oboznamte
so vSetkymi jeho ovladacimi prvkami a sucastami a tiez
so spésobom vypnutia pristroja, aby ste ho mohli v pri-
pade nebezpecnej situacie ihned vypnut. Pred pouzitim
skontrolujte pevné upevnenie vietkych sucasti a skon-
trolujte, ¢i niektora cast pristroja vratane privodného
kabla nie je poskodena. Za poskodenie sa povazuje aj
popraskany privodny kabel. Pristroj s poskodenymi
c¢astami nepouzivajte a zaistite jeho opravu v autorizova-
nom servise znacky Extol®.

* Pred akoukol'vek upravou, nastavovanim, ¢i vymenou
nastroja odpojte napajaci kabel od zdroja el. pradu.

EXTOLCRAFT

ZOSTAVENIE

= Frézku zostavte s ohladom na nutné prislusenstvo pre
danu ¢innost, napr. instalacia bo¢ného vodidla, stojancek
a pod. - pozrite obrazky A az D.

A\ UPOZORNENIE

* Pred uvedenim pristroja do prevadzky skontrolujte pevné
dotiahnutie a zaistenie vietkych nastavovacich a instalova-
nych prvkov pristroja pre dany ucel pouzitia.

VLOZENIE/VYMENA FREZY
(FREZOVACIEHO NASTROJA)
CI NASTAVCA

PRE PRIAMU BRUSKU

Pozrite obr. A6 — A8. - na vloZenie/vymenu frézy.
Pozrite obr. D1 - D5 na instaldciu nastavca pre priamu brusku.

A\ UPOZORNENIE

¢ Pred vloZzenim ndstroja do upinacieho zariadenia pristroja
skontrolujte, ¢i nie je poskodeny, ¢i nema tupé platky, ¢i nie
je stopka nastroja vychylena a pod. Nastroje s krivou stopkou
zvy3uju vibracie a mozu viest k strate kontroly nad pristrojom
a k nebezpecnym situaciam. Poskodené nastroje nepouzivajte.

* Priemer otvoru pouzitej upinacej kliestiny musi zodpo-
vedat priemeru stopky nastroja, inak nebude mozné
nastroj bezpecne zaistit ani riadnym dotiahnutim pre-
vle¢nej matice.

* Priemer pouzitého néstroja musi byt zvoleny vzhladom
na vykonavanu ¢innost, pozrite kapitolu Technické udaje.
Na vykrajovacie/prerezavacie prace silnejSieho materialu sa
musi zvolit fréza s priemerom do 6 mm, aby nedochadzalo
k pretazeniu motora. Na drazkovanie do ur¢itej hibky vnutri
materidlu musi byt priemer nastroja do 8 mm, pozrite kapi-
tolu Technické Gdaje. Frézy ur¢ené na drazkovanie/rezanie
musia mat vycnievajuce platky aj naspodku frézy. Pre prehlad
pozrite obr. 6, kde su vyobrazené vyfrézované profily.

* Pri pouziti néstrojov do priamej brasky musia byt zvolené
nastroje, ktorych maximalne otacky nie su nizsie nez s mini-
malne otacky frézky.

* Do priamej brusky neinstalujte nastroje, ktoré maju tazké
telieska, pretoze su do tejto brusky tazké a viedlo by to
k poskodeniu brusky, pocitu mravcenia ruky a moze viest
k strate kontroly nad bruskou. Vzdy volte néastroje s malymi
telieskami.

*V nasledujticej tabul'ke 1 st uvedené nastroje s pri-
kladom pouzitia, ktoré byvaju sucastou predavanych
suprav nastrojov (nie su suc¢astou dodavky).
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PRACOVNE NASTROJE S URCUJUCIM POUZITIM

|

(i

’.—

zZie atd.

kovov

Frézky na
vybrusovz.i.nle . . Nosic¢ lestia-
ocele, mak- Nastroje na s . .
) PO . Vrtacky cich kotucikov
kych kovov, | findlne jemné . At N
. L na jemné vitanie s lestiacimi
keramiky, brasenie . :
nastavcami
dreva, sklola-
minatu a pod.
At A ——
N Korundové br- Karborundové
Nosi¢ bras- | . P S 2
., Usne nastroje | nastroje na bruse-
nych, reznych L . . .
kotacikov na brusenie nie kamena, skla, | Nylonové kefky
. vacsiny kovoy, | keramiky, porcela- na Cistenie
a brusnej . 4 .
zvaroy, koro- | nu a nezeleznych
gumy
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Ocelové kefky
na odstranovanie korézie,
zoxidovanych povrchov
elektrosuciastok a pod.

Navliekacie briasne
valceky na nosic
s gumou na bruse-
nie, najma dreva

Kamienok
na Cistenie
brasnych
kotucikov

-

< @

[

Kotuciky z br-
usneho papie-

PRIPRAVA NASTROJOV NA POUZITIE
= | estiace filcové kotuciky a kotucik brusnej gumic-
ky naskrutkujte na nosi¢, ktory ma zavit s hrotom.
Odporucame nosi¢ s hrotom upntt do kliestiny brusky a na
hrot ru¢ne naskrutkovat filcovy kotucik alebo gumu.

Kotucik ra s hrubsou .
. . I~ Brusna guma na
zbrdsneho | ajemnejsou .. -
- N Cistenie povrchu Vosk
papierana | zrnitostou na P ¢ o
. . drobnych kovovych na lestenie
povrchové br- hrubé
B L predmetov, napr. kovov
usenie dreva obrusenie - o
. § strieborné $perky
a kovov anaslednu
findlnu
upravu.
Tabulka 1
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Obr. 7

= Brusne kotuciky a brusne papierové krizky s otvorom
uprostred na upnutie, vlozte medzi podlozky nosica a pri-
pevnite ich skrutkou k nosi¢u. Skrutku riadne dotiahnite.

e

= Brusne valceky nasunte na gumovy valcek na nosici.

&8 —

Obr. 9

Obr. 8

* Do upinacej kliestiny zasurite stopku ndstroja tak, aby v klies-
tine boli asponi 1,3 - 1,5 cm dlzky stopky z dévodu bezpe¢-
ného upnutia pri otacani. Nastroj do kliestiny zasuvajte, ak je
pristroj vodorovne polozeny, inak bude stopka frézky skizavat
hlbsie do kliestiny. Kliestinu potom doékladne zaistite utiahnu-
tim upinacej prevlecnej matice.

* Skontrolujte pevné dotiahnutie a zaistenie nastroja.

NASTAVENIE FREZKY
NA FREZOVANIE

Hibku frézovania nastavte podla obr. C3, alebo C4.

= Hibku nastavte tak, aby mocnost tiberu materialu do
hibky nepresahovala vysku zanorovacej (drazkovacej)
frézy a aby Gber materialu zo strany (pri frézovani
hran) nepresahoval polovicu frézovacieho nastroja,
pretoze inak to vyzaduje pomalé vedenie pristroja
amoze to viest k pretazeniu frézky. Navyse sa znizi
kvalita vyfrézovaného profilu.

=» Na prerezavacie/vyrezavacie prace do silnejSich mate-
ridlov je nutné koneént hibku rozdelit na frézovanie
¢iastkovych hibok, inak by to viedlo k pretazeniu
frézky.

= Na overenie nastavenych parametrov frézky a osvojenie si
sposobu prace s nou odporicame vykonat skusobné frézo-
vanie na vzorku dreveného materiélu.

PRIPOJENIE ODSAVACIEHO ZARIADENIA

= Ndastavec na poutzitie pristroja ako hornej frézky, pozrite
obr. 5, pozicia 6, je vybaveny koncovkou na pripojenie
externého odsavania prachu. Pri opracovavani materialu
ku koncovke pripojte vhodny vysavac technického prachu,
pretoze vdychovanie prachu najma chemicky osetreného
materidlu je zdraviu Skodlivé.
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V. Zapnutie - vypnutie

A VYSTRAHA

* Pred uvedenim frézky do chodu skontrolujte, ¢i sa
nastroj (fréza, vrtak, ¢i nastroj priamej brusky) nedotyka
pracovnej plochy ¢i predmetu, inak by to viedlo k nekon-
trolovatelnému pohybu pristroja a k nebezpecnym
situdciam.

* Pristroj vedte k opracovavanému materidlu vzdy zapnu-
ty, inak hrozi nebezpecenstvo spatného razu a nekontro-
lovatelného pohybu pristroja.

PRE PRIAMU BRUSKU

* Pri pouzivani drotenych cistiacich kief, lestiacich
plstenych kotucikov, reznych diskov zo spojené-
ho brusiva, nastrojov s korundovymi obrabacimi
telieskami a pod. nastavte pred uvedenim frézky
do chodu regulacnym kolieskom rychlostny stupen
MAX. 2 (t. j. max. otacky 14 000), pretoze pri vyssich
otackach by vplyvom odstredivej sily mohlo dojst
k rozpadu teliesok ¢i odletovaniu drotov, Stetin ¢i
chlpov z drotenych, Stetinatych ¢i textilnych nastro-
jov. Pre ocelové kovoobrabacie frézky je mozné
nastavit vyssie otacky.

ZAPNUTIE PRISTROJA PRI POUZITi AKO FREZKA

Postup

1.

Uistite sa, Ze napatie v zdsuvke zodpovedda hodnote uvede-
nej na $titku pristroja a napdjaci kdbel pripojte k zdroju el.
prudu a umiestnite ho mimo pracovnej plochy.

. Pristroj pevne uchopte jednou rukou.

. Pristroj prilozte zékladrou k ploche opracovavaného mate-

ridlu tak, aby néstroj bol pred materidlom a nedotykal sa ho.

. Regula¢nym kolieskom nastavte rychlost otacania.
. Prevadzkovy spinac prepnite do pozicie ,I” (vysunutim vpred).

. Zapnuty pristroj drzanim pevne oboma rukami vzhladom na

nainstalované prislusenstvo podla spdsobu pouzitia pristro-
ja vedte k opracovavanému materialu (pozrite obr. A10,
alebo B5, v pripade pouzitia nastavca pre hornu frézku obr.
(3 az C8 pristroj drzte pevne za obe postranné rukovati).

ZAPNUTIE PRISTROJA PRI POUZITi AKO PRIAMA
BRUSKA

1.

Uistite sa, Ze napatie v zasuvke zodpoveda hodnote uvede-
nej na stitku pristroja a napdjaci kabel pripojte k zdroju el.
prudu a umiestnite ho mimo pracovnej plochy.

. Motorovu jednotku zaveste na vesiak, pozrite obr. D6, aby

nedoslo k nekontrolovatelnému pohybu pri uvedeni moto-
ra do chodu a rukovat brusky pevne uchopte do ruky.

Regulac¢nym kolieskom nastavte pozadovanu rychlost
vzhladom na nainstalovany néstroj — poziadavky na otacky
vzhladom na pouzity nastroj s uvedené v odseku vyssie.

Prevadzkovy spinac prepnite do pozicie I (vysunutim vpred).
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A VYSTRAHA

* Ak pocas chodu pristroja bude zjavny nestandardny zvuk,
vibracie ¢i chod, pristroj ihned vypnite, odpojte ho od pri-
vodu el. prddu a zistite a odstrante pric¢inu nesStandardného
chodu. Ak je nestandardny chod spésobeny poruchou vnutri
pristroja, zaistite jeho opravu v autorizovanom servise znac-
ky Extol® (servisné miesta najdete na webovych strankach
v Uvode navodu).

VYPNUTIE

* Na vypnutie prevédzkovy spina¢ prepnite do pozicie ,0”
(posunutim vzad).

V1. Sp6sob prace

1. Opracovavany material (obrobok) zaistite, ak nie je
dostatocne stabilny hmotnostou, napr. pripevnenim
svorkami k pracovnému stolu.

2. Frézu postavte zakladnou na plochu opracovavaného
materialu a umiestnite ju tak, aby frézovaci nastroj bol
pred pracovnou plochou a bo¢né vodidlo priliehalo
k strane materialu (ak je nainstalované).

3. Pristroj zapnite a k obrobku ho vedte vzdy zapnuty.

4. Pristroj ved'te rovnomernym primeranym pohybom
s miernym pritlakom v smere frézovania. Nenechavajte
frézu stat vnutri dreva, pretoze sa v désledku trenia
bude v mieste rotujticej frézy palit a ¢erniet drevo. Na
pristroj nadmerne netlacte, pretoze to vedie k pretazo-
vaniu a horsiemu vzhladu opracovavaného materialu.

* Pri pouzivani bo¢ného vodidla hornu frézku vedte s miernym
pritlakom boc¢ného vodidla na hranu opracovavaného
materidlu.

* Hibsie frézovanie robte postupnym odfrézovavanim vrstiev,
kym nedosiahnete pozadovanu hibku.

* Na frézovanie hrén do tvaru podla pouZzitej frézy vedte frézku
tak, aby frézka obrabala hranu.

A VYSTRAHA

* Pristroj je mozné pouzivat na opracovanie napr. lahkého sta-
vebného materialu (napr. sadrokartonu) iba s nainstalovanym
odsévanim prachu, pretoze pri opracovani tychto materia-
lov sa produkuje zna¢né mnozstvo prachu, ktoré by viedlo
k poskodeniu pristroja. Na poskodenie pristroja tohto typu
nie je mozné uplatnit pravo na bezplatnu zaru¢nu opravu!

Poznamka:
* V/ftacie frézy, ktoré su sucastou prislusenstva nie su ur¢ené do
vitaciek, pretoze vitacky nedosahuju takéto otacky.

VII. Bezpecnostné pokyny
pre frézovanie a frézku

* Zamedzte pouzivaniu naradia detmi, fyzicky a mentalne
nesposobilymi osobami, nepouc¢enymi osobami ¢i oso-
bami s nedostatkom skusenosti a znalosti. Zaistite, aby sa
deti s pristrojom nehrali.

* Pri praci pouzivajte ochranu zraku pred letiacimi pred-
metmi, ochranu sluchu, ochranu dychacich ciest - rusko
s triedou aspon P2 (prach najma z chemicky osSetrenych
drevenych materialov je zdraviu skodlivy). Ak je to
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mozné, pouzite vhodny vysavac priemyselného prachu.
Dalej rukavice na ochranu pred mechanickymi rizikami
a vibraciami, vhodny ochranny odev a pracovnu obuv.
Informujte sa v obchodoch s pracovnymi ochrannymi pros-
triedkami.

a) Elektromechanické naradie je nutné drzat za izolova-
né tchopové povrchy, pretoze rezny nastroj sa moze
dotknut svojho vlastného privodu. Prerezanie ,Zivého”
vodi¢a méZe spoésobit, Ze sa neizolované kovové Casti elektro-
mechanického ndradia stanu ,Zivymi” a mézu viest k urazu
pouZivatela elektrickym pridom.

b) Pouziju sa svorky alebo iny prakticky sposob, ktorym
sa zabezpeci a podoprie obrobok na stabilnej zakladni.
Drzanie polotovaru rukou alebo proti telu vedie k jeho nestabi-
lite a mo6ze sp6sobit stratu kontroly.

VIIl. Sposob prace a bezpecnostné
pokyny pre pracu s briskou

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PRACOVNE
CINNOSTI

Bezpecnostné pokyny spolo¢né pre pracovné ¢innosti bruse-
nie, brusenie drotenou kefkou, lestenie, gravirovanie, rezbarske
naradie alebo abrazivne rezanie:

a) Toto elektromechanické naradie je ur¢ené na pouzitie ako
bruska, bruska s drotenou kefkou, lesticka, naradie pre
rezbarov alebo rezacie naradie. Je treba citat vsetky bez-
pecnostné pokyny, indtrukcie, ilustracie a predpisy dodané
s tymto elektromechanickym néradim. Nedodrzanie viet-
kych nizsie uvedenych pokynov méze mat za nasledok uraz
elektrickym pradom, poziar a/alebo vazne zranenie.

b) Neodporuca sa vykonavat tymto naradim pracovné cinnosti
ako je rovinné (plosné) brusenie. Prevadzanie pracovnych
¢innosti, pre ktoré nie je toto naradie ur¢ené, moze sposobit
nebezpecenstvo a poranenie oséb.

c) Nesmiete pouzivat prislusenstvo, ktoré nie je vyslovne navrh-
nuté a odporucené vyrobcom naradia. Samotna skutoc¢nost,
ze prislusenstvo mézete k danému elektromechanickému
ndradiu nainstalovat nezarucuje jeho bezpeénu prevadzku.

e

Menovité otadcky brusneho prislusenstva sa musia aspor
rovnat maximalnym ota¢kam vyznacenym na elektrome-
chanickom néradi. Brusne prislusenstvo, ktoré pracuje pri
vyssich otackach, nez su jeho menovité otacky, sa moze
rozlomit a rozpadnut.

e) Vonkajsi priemer a hrubka prislusenstva musia byt v medziach
menovitého rozsahu pre dané elektrome chanické naradie.
Prislusenstvo nespravnej velkosti nie je mozné dostato¢ne ovladat.

f) Upinacie rozmery kotucov, brisnych bubnov alebo ostatné-
ho prislusenstva musi byt vhodné na upevnenie na vreteno
alebo kliestinu elektromechanického naradia. Prislusenstvo
s upinacimi otvormi, ktoré nezodpovedaju montaznym
rozmerom elektromechanického naradia, bude nevyvazené,
médze nadmerne vibrovat a moze spdsobit stratu kontroly.

g) Kotuce so stopkou, bubny na brusenie, frézy alebo iné
prislusenstvo musia byt Uplne zastréené do kliestiny alebo
upinacieho puzdra. Ak nedrzi dostato¢ne a/alebo je vysu-
nutie kotuca prilis velké, namontovany kott¢ sa moze pri
vysokych otackach uvolnit a vypadnut.

h

=

Nesmie sa pouzivat poskodené prislusenstvo. Pred kazdym
pouzitim je treba skontrolovat prislusenstvo, u kotucov
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na brusenie, ¢i sa nestiepia alebo nepraskaju, u bubnov

na brusenie praskliny, trhliny alebo nadmerné opotrebe-
nie, u drétenych kef uvolnené alebo prasknuté droty. Ak
prislusenstvo alebo naradie spadlo, je treba skontrolovat
poskodenie alebo namontovat neposkodené prislusenstvo.
Po skontrolovani a namontovani prislusenstva sa obsluha

a okolostojaci musia postavit tak, aby sa nachadzali mimo
rovinu rotujuceho prislusenstva, elektromechanické naradie
sa necha bezat’pri najvyssich otackach naprazdno na dobu
1 minatu. V priebehu tejto skisobnej doby sa poskodené
prislusenstvo obvykle rozlomi.

Musite pouzivat osobné ochranné pracovné prostriedky.

V zavislosti od pouZzitia je nutné pouzit tvarovy stit alebo
bezpecnostné ochranné okuliare. V primeranom rozsahu
pouzite masku proti prachu, ochranu sluchu, rukavice a pra-
covnu zésteru, ktord je schopnd zadrzat malé ulomky bruse-
ného materialu alebo obrobku. Ochrana o¢i musi byt schop-
nd zadrzat odletujuce ulomky, ktoré vznikaju pri réznych
pracovnych ¢innostiach. Prachové maska alebo respirator
musia byt schopné odfiltrovat ciastocky, ktoré vznikaju pri
danej ¢innosti. DIhodobé vystavenie sa hluku s vysokou
intenzitou méze sposobit stratu sluchu.

I) Okolostojaci musia zostat v bezpecnej vzdialenosti od pra-

k)

covného priestoru. Kazdy, kto vstupuje do pracovného
priestoru, musi pouZivat osobné ochranné pracovné pros-
triedky. Ulomky obrobku alebo poskodeného kotti¢a mozu
odletiet a sposobit zranenie aj mimo bezprostredného pra-
covného priestoru.

Pri vykonavani ¢innosti, pri ktorej sa obradbaci nastroj méze
dotknut skrytého vedenia alebo svojho vlastného privodu, nara-
die musite za izolované povrchy urcené na uchopenie. Dotyk
obrébacieho nastroja so ,zivym” vodi¢om spdsobi, Ze sa nei-
zolované kovové Casti elektromechanického néradia stanu tiez
»Zivymi” a mozu viest k Urazu uzivatela elektrickym prudom.

Pocas zapinania naradia je vzdy treba naradie drzat pevne
v ruke (rukach) Reakény krutiaci moment motora, pri zrychle-
ni na pIné otacky, moze sposobit roztocenie celého nastroja.

m) Vzdy, ked'to bude mozné, pouzite na upevnenie obrobku

n

=

=

=

=

svorky. Nikdy nesmiete pri praci drzat maly obrobok v jed-
nej ruke a naradie v druhej. Pripevnenie malého obrobku
umozni obsluhe pouzivat ruku (ruky) na ovladanie nara-
dia. Kruhovy materidl, ako su tyce, rarky alebo riry maju
tendenciu sa pri rezani otacat, a tak mézu sposobit, ze sa
nastroj namota alebo vyskoci smerom k obsluhe.

Pohyblivy privod sa musi umiestnit mimo dosah rotujuceho
prislusenstva. Ak obsluha strati kontrolu, méZete prerezat alebo
poskodit pohyblivy privod prislusenstvom a ruka alebo paza
obsluhy mézu byt zatiahnuté do rotujuceho prislusenstva.

Elektromechanické naradie sa nesmie nikdy odlozit, kym
sa nastroj Uplne nezastavi. Rotujuce prislu $enstvo sa moze
zachytit o povrch a vytrhnut elektromechanické néaradie

z kontroly obsluhy.

Po vymene néstroja alebo po prevedeni nastavenia je treba
sa uistit, ¢i je matica kliestiny, upinacie puzdro alebo iné
nastavovacie zariadenie bezpecne utiahnuté. Uvolnené
nastavovanie zariadenia sa mozu neocakavane posunut,
sposobit tak stratu kontroly, a uvolnené rotujuce sucasti
budu prudko odhodené.

Elektromechanické naradie sa nesmie nikdy spustat pocas
prendsania na boku obsluhy. Rotujuci nastroj sa pri ndhod-
nom dotyku méze namotat na odev a pritiahnut k telu.

Vetracie otvory elektromechanického naradia je treba pravi-
delne Cistit. Ventildtor motora nasava prach dovnutra skrine
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a nadmerné nahromadenie kovového prachu méze sposo-
bit elektrické nebezpecenstvo.

s) S elektromagnetickym naradim sa nesmie pracovat v bliz-
kosti horlavych materidlov. Mohlo by dojst k vznieteniu
tychto materialov od iskier.

t) Nesmiete pouzivat prislusenstvo, ktoré vyzaduje chladenie
kvapalinou. Pouzitie vody alebo inych chladiacich kvapalin
moze sposobit Uraz alebo usmrtenie elektrickym pradom.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY
PRACOVNE CINNOSTI

SPATNY VRH A SUVISIACE POKYNY

Spatny vrh je néhla reakcia na zovretie alebo zaseknutie ro-
tujuceho kotuca, brasneho prstenca, kefy alebo iného prislu-
Senstva. Zovretie alebo zaseknutie spésobi prudké zastavenie
rotujuceho prislusenstva, ktoré sa otaca, a to nasledne spdsobi,
Ze sa nekontrolované elektromechanické néradie vymrsti

v smere opac¢nom k otacaniu prislusenstva.

Ak napriklad dojde k zovretiu alebo k zaseknutiu brdsneho
kotuca v obrobku, hrana kotuca, ktora vstupuje do miesta
zovretia, méze vniknut do povrchu materialu a spdsobit, Ze je
kotuc¢ vytlaceny hore alebo odhodeny. Koti¢ moéze bud' vysko-
¢it smerom k obsluhe alebo od nej, zavisi to od smeru pohybu
kotuca v mieste, kde sa zasekol. Brusne kotuce mézu v takychto
pripadoch aj prasknut.

Spatny vrh je vysledkom nespravneho pouzivania elektrome-

chanického néradia a/alebo nespravnych pracovnych postupov

¢i podmienok a moézete mu zabranit dodrzanim dalej popisa-
nych bezpecnostnych opatreni.

a) Néradie je potrebné drzat pevne a musite udrziavat spravnu
polohu tela a paze tak, aby bolo mozné odolat sildam spat-
ného vrhu. Obsluha je schopna kontrolovat sily spatného
vrhu, ak dodrzuje vhodné opatrenia.

b) Venujte zvlastnu pozornost spracovavaniu rohov, ostrych hran
atd’ Je nutné predchadzat tomu, aby naradie neposkakova-
lo a nezasekavalo sa prislusenstvo. Rohy, ostré hrany alebo
poskakovanie maju tendenciu zaseknut rotujuce prislusenstvo
a sposobit stratu kontroly alebo spatny vrh.

¢) Knéradiu sa nesmie pripojit pilovy kotuc so zubami. Tieto
kottce casto spdsobuju spatny vrh a stratu kontroly.

d) Vzdy sa musi posuvat nastroj po materiali v rovnakom
smere, v ktorom ostrie vystupuje z materialu (¢o je rovnaky
smer, v ktorom sa odhadzuju triesky). Posuvanie naradia
nespravnym smerom sposobuje, Ze ostrie nastroja vyjde zo
zaberu a taha naradie v smere tohto posuvu.

-

e) Pri pouziti tvrdo-kovovych fréz, reznych kotucov, vysoko-
-rychlostnych fréz alebo fréz z karbidu wolframu je treba
mat obrobok vzdy pevne upevneny. Tieto kotuce sa zasek-
nu, ak sa mierne naklonia v drazke a mézu spdsobit spatny
vrh. Ak sa rezaci kotu¢ zasekne, kotu¢ samotny sa vacsinou
rozlomi. Ak sa zasekne tvrdo-kovova fréza, vysoko-rych-
lostna fréza alebo fréza z karbidu wolframu, moéze vyskocit

z drazky a obsluha moze stratit kontrolu nad naradim.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE PRACOVNE

CINNOSTI BRUSENIE A REZANIE

Bezpecnostné pokyny Specifické pre pracovné ¢innosti bruse-

nie a abrazivne rezanie:

A) Pouzivajte iba typy kotucov, ktoré su odporucené pre toto
elektromechanické naradie a iba na odporucené pourzitie.
Napriklad: nie je dovolené brusenie bo¢nou stranou rezaci-
eho kotuca. Abrazivne rezacie kotuce su uréené pre obvo-
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f)
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dové brusenie, boc¢né sily, ktoré pdsobia na tieto kotuce, by
ich mohli roztriestit.

Pre brusne kuzelové a valcovité telieska so zavitom sa
musia pouzivat iba neposkodené stopky kotucov s priru-
bou s neodlahéenymi stranami, ktoré maju spravnu velkost
a tvar. Spravne stopky znizuju moznost prasknutia telieska.

Rezaci kotu¢ sa nesmie zardzat do materidlu ani sa nan
nesmie poésobit nadmernym tlakom. Nesmie sa vyvijat
snaha dosiahnut nadmernu hibku rezu. Pretazenie kott¢a
zvysuje zatazenie a nachylnost na skratenie alebo zaseknu-
tie kotuca v reze a moznost spatného vrhu alebo prasknutie
kotuca.

Ruky sa nedavaju do priamky s rotujicim kotuc¢om alebo
zan. V momente, ked'sa kotu¢ v pracovnom bode pohybuje
v smere od ruky obsluhy, mozny spatny vrh méze vrhnut
otécajuci sa kott¢ a elektromechanické naradie priamo na
obsluhu.

e) Ak sa kotuc zasekne alebo sa rezanie s nejakého dovodu

f)

prerusi, elektromechanické naradie sa musi vypnut a bez
pohybu drzat, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi. Obsluha

sa nesmie nikdy pokusat o vytiahnutie rezacieho kottca

z rezu, ak je kotuc¢ v pohybe, pretoze moéze dojst k spatné-
mu vrhu. Je treba skontrolovat situdciu a urobit napravu,
aby sa vylucilo zovretie alebo zaseknutie kotuca.

Ak je prislusenstvo v obrobku, ¢innost rezania sa nesmie
znovu zacat. Kotu¢ nechajte dosiahnut pIné otacky a opa-
trne ho znovu vnorte do rezu. Ak sa elektromechanické
naradie znovu spusti s kotucom, ktory je ponoreny do
rezu, méze dojst k jeho zaseknutiu, vytla¢eniu nahor alebo
k spatnému vrhu.

g) Panely a iné velké kusy obrobkov je treba podopriet, aby sa

zmensilo nebezpecenstvo, Ze sa kotuc zasekne a spatny vrh.
Velké obrobky maju tendenciu sa prehybat vlastnou vahou.
Podpery musia byt umiestnené pod obrobkom v blizkosti
linie rezu a v blizkosti hrdn obrobku na oboch stranéach
kotuca.

h) Venujte pozornost hlavne pri vykonavani ,rezu do dutiny”

stien alebo dutého priestoru. Prenikajuci kotu¢ moéze prere-
zat plynové alebo vodovodné potrubie, elektrické vedenie
alebo predmety, ktoré mézu spésobit spatny vrh.

BEZPECNOSTNE POKYNY SPECIFICKE PRE
PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIE DROTENOU KEFOU

a)

g

Myslite na to, ze z kefy odletuju drétené stetiny dokonca aj
pocas beznej cinnosti. Droty sa nesmu pretazovat nadmer-
nym zatazovanim kefy. Drotené Stetiny mozu lahko prenikn-
ut lahkym odevom alebo do koze.

Pred pouzitim kief je treba nechat ich bezat pri pracovnych
otackach na dobu minimélne 1 minutu. V priebehu tejto doby
nesmie nikto stat pred kefou alebo v jej drdhe. Uvolnené steti-
ny alebo droty pocas tohto zéberu vyletia z kefy.

Pri odlahceni kefy je treba smerovat drétenu kefu, ktora sa

otaca, smerom od seba. Malé ciastocky a tenké kusky drétu
mozu v priebehu pouzivania tychto kief lietat velkou rych-

lostou a mozu sa zarazit do koze obsluhy.
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IX. VSeobecné bezpecnostné
pokyny pre elektrické naradie

A\ VVsSTRAHA!

Je nutné precitat vsetky bezpecnostné pokyny, navod na
pouzivanie, obrazky a predpisy dodané s tymto naradim.
NedodrzZanie vsetkych nasledujicich pokynov méZe viest k trazu elek-
trickym pradom, k vzniku poZiaru a/alebo k vdznemu zraneniu oséb.

Vsetky pokyny a navod na pouzivanie musite uschovat,
aby bolo mozné do nich neskorsie nahliadnut.

Vyrazom , elektrické ndradie” vo vietkych dalej uvedenych vy-
straznych pokynoch je myslené elektrické ndradie napdjané (po-
hyblivym privodom) zo siete, alebo elektrické ndradie napdjané
z batérii (bez pohyblivého privodu).

1) BEZPECNOST PRACOVNEHO PROSTREDIA

a) Pracovisko je potrebné udrziavat v Cistote a dobre osvet-
lené. Neporiadok a tmavé priestory byvaju pricinou nehéd.

b) Nepouzivajte elektrické naradie v prostredi, kde
hrozi nebezpeéenstvo vybuchu, kde sa vyskytuju
horlavé kvapaliny, plyny alebo prach. V elektrickom
ndradi vznikaju iskry, ktoré mézu zapdlit prach alebo vypary.

¢) Pri pouzivani elektrického naradia zabrante v pristu-
pe detom a dalsim osobam. Ak budete ruseni, mézete
stratit kontrolu nad vykondvanou cinnostou.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého privodu elektrického naradia
musia vyhovovat sietovej zasuvke. Vidlice sa nesmu
Zziadnym spésobom upravovat. S naradim, ktoré ma
ochranné spojenie so zemou, sa nesmu pouzivat ziad-
ne zasuvkové adaptéry. Vidlice, ktoré nie su znehodnote-
né dpravami a prislusné zdsuvky obmedzia nebezpecenstvo
urazu elektrickym pradom.

b) Obsluha sa nesmie telom dotykat uzemnenych predme-
tov, ako je napr. potrubie, teleso ustredného vykurova-
nia, sporaky a chladnicky. Nebezpecenstvo urazu elektric-

¢) Elektrické naradie nesmiete vystavovat dazdu, vihku
alebo aby bolo mokré. Ak sa do elektrického ndradia dosta-
ne voda, zvysi sa nebezpecenstvo Urazu elektrickym pridom.

d)Pohyblivy privod sa nesmie pouzivat na iné ucely.
Elektrické naradie sa nesmie nosit alebo tahat za
privod, ani sa NESMIE tahom za privod odpojovat vid-
lica zo zasuvky. Privod je treba chranit pred teplom,
mastnotou, ostrymi hranami alebo pohyblivymi ¢as-
tami. Poskodené alebo zamotané privody zvysuji nebezpe-
Censtvo urazu elektrickym prudom.

e) Ak elektrické naradie pouzivate vonku, pouzivajte
predlzovaci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie.
PouZivanie predlzovacieho privodu na pouZitie vonku
obmedzuje nebezpecenstvo trazu elektrickym pradom.

f) Ak pouzivate elektrické naradie vo vlhkych priesto-
roch, pouzivajte napajanie chranené prudovym chra-
ni¢om (RCD). PouZivanie RCD obmedzuje nebezpelenstvo
urazu elektrickym priudom.

Pojem ,pridovy chrdnic (RCD)” méze byt nahradeny
pojmom ,hlavny isti¢ obvodu (GFCI)” alebo ,isti¢ unikajtice-
ho prudu (ELCB)".

3) BEZPECNOST 0SOB

a) Pri pouzivani elektrického naradia musi byt obsluha
pozorna, musi sa venovat tomu, ¢o prave robi a musi
sa sustredit a triezvo uvazovat. Elektrické naradie sa
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nesmie pouzivat, ak je obsluha unavena alebo pod
vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkovd nepo-
zornost pri pouZivani elektrického ndradia méZe viest k vdz-
nemu poraneniu oséb.

b) PouzZivat osobné ochranné pracovné prostriedky.
Vzdy pouzivajte ochranu o¢i. Ochranné pomécky ako je
napr. respirdtor, bezpecnostnd obuv s Upravou proti Smyku,
tvrdd pokryvka hlavy alebo ochrana sluchu, pouZivané
v sulade s podmienkami prdce, zniZuju nebezpecenstvo
poranenia oséb.

¢) Musite zabranit neimyselnému spusteniu stroja.
Uistite sa, i je spinac pred zapojenim vidlice do
zasuvky a/alebo pri pripajani batériovej stpravy,
zdvihanim alebo prenasanim naradia v polohe
vypnuté. Prendsanie ndradia s prstom na spinaci alebo
zapdjanie vidlice ndradia so zapnutym spinacom méze byt
pricinou nehéd.

d)Skor ako naradie zapnete, odstrante vsetky nasta-
vovacie nastroje alebo kltuce. Nastavovaci ndstroj alebo
kluc, ktory nechdte pripevneny k otdcajlicej sa Casti elektric-
kého ndradia, mézZe byt pri¢inou poranenia oséb.

e) Obsluha musi pracovat len tam, kde bezpecne dosi-
ahne. Obsluha musi vzdy udrziavat stabilny postoj
a rovnovahu. To umozni lepsiu kontrolu nad elektrickym
ndradim v nepredvidatelnych situdcidch.

f) Vhodne sa obliekajte. Nepouzivajte volné odevy
ani Sperky. Obsluha musi dbat na to, aby mala clasy
a odev dostatoc¢ne daleko od pohyblivych casti. Volné
odevy, Sperky a dlhé vlasy méZu zachytit pohybujtce sa casti.

g) Ak su k dispozicii prostriedky na pripojenie zariade-
nia na odsavanie a zachytavanie prachu, zaistite, aby
také zariadenia boli pripojené a spravne pouzivané.
PouZivanie tychto zariadeni méZe obmedzit nebezpecenstvo
spésobené vznikajucim prachom.

h) Obsluha nesmie dopustit, aby sa z dévodu rutiny,
ktora vychadza z ¢astého pouzivania naradia, stala
samolUbou a zacala ignorovat zasady bezpecnosti
naradia. Neopatrnd cinnost méZe v zlomku sekundy spéso-
bit zdvazné poranenie.

4) POUZIVANIE A UDRZBA ELEKTRICKEHO NARADIA

a) Elektrické naradie sa nesmie pretazovat. Pouzivajte
spravne elektrické naradie, ktoré je uréené na vyko-
ndvanu pracu. Sprdvne elektrické ndradie bude lepsie a bez-
pecnejsie vykondvat prdcu, na ktoru bolo skonstruované.

b) Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré nejde zapnut
a vypnut spinacom. KaZdé elektrické ndradie, ktoré nejde
ovlddat spinacom, je nebezpecné a musi byt opravené.

c) Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou prislusen-
stva alebo pred uskladnenim elektrického naradia je
treba vytiahnut vidlicu zo sietovej zasuvky a/alebo
odobrat batériovu supravu z elektrického naradia, ak
je odnimatelna. Tieto preventivne bezpecnostné opatrenia
obmedzuji nebezpecenstvo ndhodného spustenia elektric-
kého ndradia.

d)Nepouzivané elektrické naradie uskladiiujte mimo
dosahu deti a nedovol'te osobam, ktoré neboli zozna-
mené s elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi,
aby naradie pouzivali. Elektrické ndradie je v rukdch nesk-
usenych uzivatelov nebezpecné.

e) Elektrické naradie a prislusenstvo je nutné dodrzi-
avat. Kontrolujte nastavenie pohybujucich sa ¢asti
aich pohyblivost, zameriavajte sa na praskliny,
zlomené sucasti a akékol'vek dalsie okolnosti, ktoré
by mohli ohrozit funkénost elektrického naradia. Ak
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je naradie poskodené, pred dalSim pouzitim zaistite
jeho opravu. Mnoho nehéd je spésobenych nedostatocnou
udrzbou elektrického ndradia.

f) Rezacie nastroje je treba udrZiavat ostré a cisté.
Sprdvne udrziavané a nabrusené rezacie ndstroje sa zachytia
alebo zablokuji o materidl s ovela mensou pravdepodobno-
stou a prdca s nimi sa lahsie kontroluje.

g) Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné nastroje
atd, pouzivajte v sulade s tymito pokynmi, takym
sposobom, aky je predpisany pre konkrétne elektric-
ké naradie, a to s ohladom na dané podmienky prace
a druh vykondavanej prace. Pouzivanie elektrického ndra-
dia na vykondvanie inych cinnosti, nez tych pre ktoré bolo
urcené, moze viest k nebezpecnym situdciam.

h) Rukoviéte a povrchy na uchopenie je treba udrziavat
suché, ¢isté a bez mastnoty. Smyklavé rukovite a povr-
chy na uchopenie neumoZzriuji v neoc¢akdvanych situdcidch
bezpecné drZanie a kontrolu ndradia.

5) SERVIS

a) Opravy elektrického naradia zverte kvalifikovanej
osobe, ktora bude pouzivat identické nahradné diely.
Tak bude zaistend rovnakd troveri bezpecnosti elektrického
ndradia, ako bola pred jeho opravou.

X. Odkaz na stitok a piktogramy

EXTOL ;|
600W [ 1,3kg | IPX0

220-240V~50Hz
n,=10000-30000 min~'  Produced by Madal Bal a.s.  Prim. z6na Piluky 244 * CZ-760 01 Zlin

& e @ c € )g extol.eu

 Udrzujte pristroj a vetracie otvory pristroja Cisté. Zanesené
otvory bréania prudeniu vzduchu, ¢o méze sposobit prehriatie
motora.

* Na cistenie pouzivajte vihkd handri¢ku, zamedzte vniknutiu
vody do ndradia. Nepouzivajte Ziadne agresivne Cistiace pro-
striedky a rozpustadla. Viedlo by to k poskodeniu plastového
krytu naradia.

DOSTUPNE NAHRADNE PRISLUSENSTVO

Pred pouzitim si precitajte ndvod.

Pouzivajte vhodnu ochranu zraku, sluchu
a dychacich ciest.

Max. priemer telieska a stopky pre priamu
brusku.

g | Max. priemer tela frézy a priemer stopky

pre frézku.

Dvojita izolacia.

Zodpoveda poziadavkam EU.

I<{ O

Nepouzitelny vyrobok nevyhadzujte do
komunalneho odpadu, ale odovzdajte ho na
ekologicku likvidaciu. Podla smernice 2012/19
EU sa nesmie elektrozariadenie vyhadzovat do
zmesového odpadu.

Sériové
cislo

Vyjadruje rok a mesiac vyroby a ¢islo vyrobnej
série vyrobku.

Tabulka 2

XI. Servis a udrzba

A\ UPOZORNENIE

* Pred kazdom ¢innostou vykonavanou na naradi odpojte pri-
vodny kédbel od zdroja el. pradu.

Nahradné prislusenstvo Objeti,navaae

cislo
Kliestiny, suprava 5 ks
(3,2;4; 6; 6,3 mm + Stvorcova kliestina) 408010A
Uhliky, 2 ks 408010C
Nastcavec s bo,vdenom 408010D
a priamou bruskou
Maly stojancek
s vodidlom na kruhové vyrezy 4080T0E
Su.prava stopkovych fréz 5 ks; 44093
priemer stopky 3,2 mm
Su'prava stopkovych fréz 3 ks; 44097
priemer stopky 6,3 mm

Tabul'ka 3

KONTROLA/VYMENA UHLIKOV

* Ak je pocas pouzivania pristroja zjavné iskrenie, alebo ak je
jeho chod nepravidelny, nechajte v autorizovanom servise
znacky Extol ® skontrolovat opotrebenie uhlikovych kief
(servisné miesta ndjdete na webovych strankach v tvode
ndvodu alebo u predajcu). Kontrolu a vymenu uhlikov nerob-
te sami, pretoze je nutny zasah do elektrickej ¢asti pristroja.
Uhliky je nutné vymenit originalnymi kusmi vyrobcu pre
dany model naradia, najlepsie oba sucasne.

*V pripade potreby zaru¢nej opravy sa obratte na predajcu,
u ktorého ste vyrobok kupili a ten zaisti opravu v autorizova-
nom servise znacky Extol®. Pre pozaru¢nu opravu sa obrétte
priamo na autorizovany servis znacky Extol® (servisné miesta
ndjdete na webovych strdnkach v tvode navodu).

XIl. Skladovanie

 Ocisteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo dosahu
deti s teplotami do 45°. Chrante ndradie pred priamym slnec-
nym ziarenim a salavymi zdrojmi tepla.

XIIl. Likvidacia odpadu

OBALOVE MATERIALY
* Obaly vyhodte do prislusného kontajnera na triedeny odpad.

ELEKTROZARIADENIE

* Nepouzitelny vyrobok nevyhadzujte do komu-
nalneho odpadu, ale odovzdajte ho na ekolo-
gicku likvidaciu. Podla smernice 2012/19 EU sa
nesmie elektrozariadenie vyhadzovat do zmeso-
vého odpadu. Informécie o zbernych miestach
ziskate na obecnom urade.
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XIV. Zaruéna lehota a podmienky

* Na vyrobok sa vztahuje zéru¢na lehota podla zdkona. Ak o to poziada kupujuci, je predéavajuci povinny mu poskytnut prava
z chybného plnenia (zaru¢né podmienky) v pisomnej forme.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prava na zaru¢nu opravu tovaru sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakupili.
Pre opravu po uplynuti zéruky sa tiez mozete obratit na nas autorizovany servis.
Najblizsie servisné miesta najdete na www.extol.sk. V pripade, Ze budete potrebovat dalsie informacie,
poradime Vam na: Fax: +421 2 212 920 91 Tel.: +421 2212 920 70 E-mail: servis@madalbal.sk

ES Vyhlasenie o zhode

Predmet vyhlasenia - model, identifikacia vyrobku:

Extol® Craft 408010
Multifunkéna frézka 600 W

Vyrobca Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, CZ-760 01 Zlin - 1C0: 49433717

vyhlasuje,
Ze vyssie opisany predmet vyhlasenia je v zhode
so vsetkymi prislusSnymi ustanoveniami harmonizac¢nych pravnych predpisov Eurépskej Unie:
2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;
Toto vyhladsenie sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu.

Harmonizované normy (vratane ich pozmenujucich priloh, pokial existuju),
ktoré sa pouzili na posudenie zhody a na ktorych zaklade sa zhoda vyhlasuje:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-17:2017; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;
EN [EC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018;

Kompletizaciu technickej dokumentécie (2000/14 ES) vykonal Martin Senky#
so sidlom na adrese spolo¢nosti Madal Bal a.s., Priemyselna zéna PFiluky 244, 760 01 Zlin, Ceska republika.
Technicka dokumentacia (2000/14 ES) je k dispozicii na vyssie uvedenej adrese spolo¢nosti Madal Bal, a.s.

Miesto a datum vydania EU vyhlasenia o zhode: Zlin, 22. 3. 2021

V mene spolo¢nosti Madal Bal, a.s.:
—
é —
g L,

Martin Senky¥
¢len predstavenstva spoloc¢nosti
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Bevezetés

Tisztelt Veva!

Koszénjiik Onnek, hogy megvasarolta az Extol® marka termékét!
A terméket az idevonatkozé eurdpai eléirdsoknak megfeleléen megbizhatdsagi, biztonsagi és minéségi vizsgalatoknak vetettiik ala.

Kérdéseivel forduljon a vevészolgalatunkhoz és a tanacsadé kozpontunkhoz:

Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277

Gyart6: Madal Bal a. s., Priimyslova zéna Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Kéztarsasag
Forgalmazé: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszag)
Kiadas datuma: 20. 7. 2015

www.extol.hu

I. A késziilék jellemz6i és rendeltetése

* Az Extol® Craft 408010 multifunkcids marot példaul alakmard szerszamok hasznalataval felsémardként (kiilonb6zé anyagok: fa,
muanyag, konnyl épitéanyagok stb. furasahoz, élletoréséhez, horonymarasahoz, alakmarasahoz, alakos kivagasahoz - lasd a 6.
abrat), vagy a marodallvany leszerelésével (Iasd fent) egyenes kézi csiszoloként lehet hasznalni. Felsémardként valé hasznalat ese-
tén az elszivét csatlakoztatni sziikséges.

ALAKMARASI PELDAK, KULONBOZ6 KIVITELU MAROKKAL
| 222mm ll $22mm J| @25mm [ 26mm W F12mm | 216mm_

R6,3mm R6,3mm 90° R6,3mm

E’/”éa\@lll

R4mm 14°

AT B

6. abra. Extol® Premium 44041 maroszerszam készlet
Il. Miiszaki adatok
Rendelési szam 408010

Teljesitményfelvétel
Uresjarati fordulatszam
Befogd patronok atméréi

Csiszold szerszdmok szératméréje

600 W

10000 - 30000 1/perc
3,2; 4; 6; 6,3 mm (kerek)
2,6 mm (négyszog)

a hajlékony tengelyhez
3,2mm

1) A kérzé forgaskozéppontjatdl (a par-
huzamvezet6tdl) a szerszam kdzepéig
mérve.

Max. szerszamatmérd az egyenes csiszoléba 32 mm 2 Atényleges rezgésérték a konkrét marasi
Max. maroatméré furatokhoz és élekhez 32 mm munkatol és a mart anyagtdl fligg.

Max. maréatméré hornyolashoz 8 mm

Max. mar6atméré kivagashoz 6 mm * A késziilék feltlintetett rezgésértékét az

Allithaté I6ket
Max. kivaghato kériv radiusz 1)

0 és 40 mm kozott
30,5¢cm

EN 60745 szabvany szerint mértiik meg,
ezért ezt a rezgésértéket fel lehet hasznal-

Hajlékony tengely hossza 90 cm ni a kéziszerszam 4éltal kibocsatott rezgés
Tapfesziiltség / frekvencia 220-240 V~50 Hz hatasainak a kiértékeléséhez.
Elektronikus fordulatszam szabalyozas igen ¢ A rezgésterhelés pontos meghatéarozasa-
Elszivo csatlakoztatas igen hoz figyelembe kell venni azokat az id6ket
Motoros egység tdmege 1,3 kg is, amikor a késztilék ki van kapcsolva,
(tartozékok és vezeték nélkdil) vagy amikor be van kapcsolva, de nincs
Védettség IP X0 hasznalva. Hatdrozzon meg a készlléket
Kettds szigetelés igen kezel6 személy rezgésterhelés elleni

Akusztikus nyomas Lpa
(az EN 60745-2-17 szerint)
Akusztikus teljesitmény Lyya
(az EN 60745-2-17 szerint)

90 + 3 dB(A); K bizonytalansag

101 + 3 dB(A); K bizonytalansag

Rezgésszint (az EN 60745 szerint); K bizonytalansag 2)

- a f6 fogantyun ap,
- a segéd fogantyun ap,

34m/s? £1,5
1,5m/s* £1,5

védelme érdekében kiegészitd intézke-
déseket: készulék karbantartasa, szersza-
mok haszndlata, munkaszervezés stb.

* Az akusztikus terhelés mértéke meghal-
adja a 85 dB(A) értéket, ezért a marogép
hasznélata kozben hasznaljon fulvédét.
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1. A késziilék részei és
mukodteto elemei

5. abra. Tételszamok és megnevezések

1) Motoros egység mukodtetd kapcsold

2) Fordulatszam szabalyozo

3) Orsorogzitd szerszamcseréhez

4) Fogantyu a kis allvany hasznalatdhoz (pl. kivagashoz)

5) Kis allvany
(a 4-es fogantyuval és a 7-es korzével valé munkakhoz)

6) Felsémard allvany
7) Korzé, kor alaku kivégdsokhoz vagy marasokhoz

8) Parhuzamvezet6, a munkadarab élével
parhuzamos munkakhoz

9) Hajlékony tengely, egyenes kézi csiszoloként valo
hasznalathoz

10) Furé-mard, furashoz vagy kivagashoz

11) Befogd patron, hengeres szari marészerszamok
befogasahoz

12) Négyszog befogd a hajlékony tengelyl egyenes
kézi csiszoléba

13) Egyenes kézi csiszold szerszamrdgzit6 anya kulcs
14) Szerszamrogzitd anya kulcs

15) Motoros egység hélozati vezeték

IV. A késziilék elokészitése
hasznalathoz

A\ FIGYELMEZTETES!

* A termék hasznalatba vétele el6tt a jelen itmutatot
olvassa el, és azt a termék kozelében tarolja, hogy mas
felhasznalék is el tudjak olvasni. Amennyiben a terméket
eladja vagy kdlcsonadja, akkor a termékkel egyiitt a jelen
hasznalati utmutatoét is adja at. A hasznalati utmutatot
védje meg a sériilésektol. A gyarté nem vallal felel6ssé-
get a termék rendeltetésétdl vagy a hasznalati atmutato-
tol eltéré hasznalata miatt bekovetkezo karokért. A kés-
ziilék els6 bekapcsolasa el6tt ismerkedjen meg alaposan
a miikodteto elemek és a tartozékok hasznalataval, a kés-
ziilék gyors kikapcsolasaval (veszély esetén). A haszna-
latba vétel el6tt mindig ellenérizze le a csavarkotések
meghuzasat, a késziilék, a tartozékok és a halézati veze-
ték sériilésmentességét. A repedezett vagy felhélyago-
sodott halozati vezeték is hibanak szamit. Amennyiben
sériilést észlel, akkor a késziiléket ne kapcsolja be. A kés-
ziiléket Extol® markaszervizben javitassa meg.

* A késziiléken végzett barmilyen munka (tisztitas, kar-
bantartas, szerszamcsere) megkezdése el6tt a haldzati
vezetéket huzza ki az aljzatbél.

HU

OSSZEALLITAS

» A felsémarot llitsa 6ssze, figyelembe véve a megmun-
kalas jellegét: pl. megfelel6 alakmaré és parhuzamvezetd
hasznélataval (Idsd az A<D abrdkat).

A\ FIGYELMEZTETES!

* A késziilék bekapcsolasa el6tt ellendrizze le az adott haszna-
lati médhoz alkalmazott rogzité elemek meghuzasat és
a szerszamok megfelel rogzitését.

SZERSZAMOK A MARASHOZ ES
A CSISZOLASHOZ

Lasd az A6+A8. dbrakat: mardk behelyezése és kivétele.
Lasd a D1+D5. dbrédkat: az egyenes kézi csiszol6 0sszedllitasa.

A\ FIGYELMEZTETES!

* Miel6tt a szerszamot a patronba befogna, ellenérizze le,
a szerszam élezését, sériilésmentességét, egytengelyliségét
stb. Sérilt és rossz szerszamot ne fogjon be a patronba.
A sériilt és deformalt betétszerszamok erésen berezegnek
és a késziilék feletti uralom megsz(inéséhez vezethetnek. Ne
hasznaljon sériilt szerszdmokat.

* A szerszamszar atmérdéjének megfelel6 befogdépatront
hasznaljon, csak ezzel biztosithato6 a szerszam megfelel6
befogasa és biztos rogzitése.

* A szerszam atmérgje feleljen meg a végzendé munka jelle-
gének (lasd a mUszaki adatoknal). Kivago vagy furé mun-
kakhoz (vastagabb anyagok esetén), a szerszam atméréje
ne legyen 6 mm-nél nagyobb, ellenkezd esetben a motor
tulterhelédik. Mélyebb hornyok marasahoz a szerszam atmé-
réje ne legyen 8 mm-nél nagyobb (lasd a m{iszaki adatok-
nal). Horonymarashoz olyan mardszerszamokat hasznaljon,
amelyeknek az alsé részén is van vagdél. Lasd a 6. dbrat, ahol
a szerszamok és a mart keresztmetszetek lathatok.

* A kézi egyenes csiszoldba csak olyan szerszamokat szabad
befogni amelyeknek megengedett maximalis fordulatszama
nem kisebb, mint a késziilék legnagyobb (uresjarati) fordulat-
szama.

* A kézi egyenes csiszoldba ne tegyen be tul nehéz szersza-
mokat, mert a nehéz szerszamok a késztilék meghibasodasat
okozhatjdk. A csiszoléba csak kis méretd és sulyu szerszamo-
kat fogjon be.

* Az 1. tablazat azokat a szerszamokat (és a szerszamok
felhasznalasi példait) mutatja, amelyek az ajanlott (de
nem tartozék) szerszamkészletek részei.

EXTOLCRAFT




SZERSZAMOK ES RENDELTETESUK
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1. tablazat

A SZERSZAMOK ELOKESZITESE HASZNALATHOZ

=» A filc polirozét, vagy a csiszol6kat csavarozza fel a menetes
szarra. Javasoljuk, hogy a menetes szarat fogja be a patron-
ba, majd a filc polirozét vagy a gumit ezt kovetéen csava-
rozza fel a szarra.

-

7. abra

EXTOLCRAFT

» A csiszol6 tarcsakat (papir csiszolokat) a kézpontositd
nyilasnal tegye rd a szarra (két alatét kozé), majd csavarral
rogzitse. A csavart jol huzza meg.

e

= A csiszolé hengert hiizza rd a gumis szarra.

&8 —

9. abra

8. abra

* A mardszerszam szarat legaldbb 1,3 - 1,5 cm mélyen dugja
a patronba, mert csak igy biztositott a marészerszam biztos
megfogasa a megmunkalashoz. A szerszdm behelyezése
sordn a gép tengelye legyen vizszintes sikban, ellenkezé eset-
ben a mardszerszam elmozdulhat a patronban. A szerszdmot
az anya meghuzéséval régzitse a patronban.

¢ Ellendrizze le a szerszam megfelel6 és fix rogzitését
a patronban.

A KESZULEK BEALLITASA
MARASHOZ

A maras mélységét a C3 vagy a C4 abra szerint allitsa be.

= Javasoljuk, hogy a marasi fogasmélység ne legyen
tobb, mint a mardszerszam lizemi hosszanak a fele,
mert ellenkez6 esetben csak lassabban lehet a gépet
tolni, illetve a marogép a nagy fogasmélység miatt
talterhelédhet. llletve a maras minésége sem lesz
megfeleld.

» Kivago vagy mélyebb marasi munkék esetén a végle-
ges marasi mélységet lépcsozetesen kell elérni. Az
egyes lépcs6k marasa nem okozhat tulterhelést a kés-
ziiléken.

» A bedllitott méretek leellenérzéséhez végezzen egy
hulladék fadarabon probamarast (sziikség esetén a gépet
ismételten allitsa be).

AZ ELSZiVO BERENDEZES CSATLAKOZTATASA

» A felsémard allvanyon (5. abra, 6-0s tétel) elszivo csatla-
kozo is taldlhato, amelyhez kiilsé elszivot lehet csatlakoz-
tatni. Az dllvéanyon taldlhato elszivé csonkhoz csatlakoztas-
son medfelel ipari porszivét, és munka kdzben szivassa
el a keletkezd port. A por (kiildndsen a vegyi anyagokkal
kezelt faanyagok pora) egészségre artalmas lehet.
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V. Be- és kikapcsolas

A

A FIGYELMEZTETES!

* A bekapcsolds el6tt ellendrizze le, hogy a szerszam
(mard, fird, csiszold stb.) nem ér-e hozza a fellilethez,
mert a bekapcsolds utan a forgo szerszam a gépet
eldobhatja, ami veszélyes helyzeteket teremthet.

* A marégépet bekapcsolt allapotban helyezze rd a mun-
kadarabra, ellenkez6 esetben visszarigas vagy a gép
vératlan eldobdsa kévetkezhet be.

EGYENES CSISZOLASHOZ

* Drotkefék, polirozo filctarcsak, ragasztott és korund
csiszolokorongok stb. hasznalata el6tt a késziiléken
allitsa be a fordulatszam szabalyozon a 2. fokozatot
(a maximalis fordulatszam ne lesz tobb 14000-nél),
ellenkez6 esetben a centrifugalis er6 hatasara a csis-
zolészerszamok szétrobbanhatnak vagy azokbél
drotok, filcszalak stb. szaladhatnak ki. Acél szersza-
mok esetében a fordulatszamot magasabb fokozat-
ra is beallithatja.

KESZULEK BEKAPCSOLASA MAROKENT VALO

HASZNALAT SORAN

Folyamat

1.

A

Ellenérizze le, hogy a haldzati fesziiltség megfelel-e a gép
tipuscimkéjén feltlintetett tapfesziiltségnek. A haldzati
vezetéket csatlakoztassa a fali aljzathoz, majd a vezetéket
a munkaterileten kivil helyezze le.

. A gépet jol fogja meg a kezével.

. A gépet ugy helyezze le a munkadarabra, hogy a szerszam

ne érjen hozza a munkadarabhoz.

. A szabalyozé gombbal dllitsa be a megmunkalasi

fordulatszamot.

. A mikodtetd kapcsolét kapcsolja ,1” &lldsba (el6re nyomassal).

. A késziléket fogja meg mindkét kezével (figyelembe véve

a megmunkalds jellegét és a behelyezett szerszdmot) és
vezesse azt a munkadarabon (lasd az A10 vagy a B5 abrat,
vagy felsémardként vald hasznélathoz a C3+C8 dbrat). A fel-
sémaro allvanyt mindig két kézzel kell fogni.

KESZULEK BEKAPCSOLASA EGYENES

CSISZOLOKENT VALO HASZNALAT SORAN

1.

4.

HU

Ellenérizze le, hogy a héldzati fesziiltség megfelel-e a gép
tipuscimkéjén feltlintetett tapfesziiltségnek. A haldzati
vezetéket csatlakoztassa a fali aljzathoz, majd a vezetéket
a munkaterileten kivil helyezze le.

. A motoros egységet akassza fel (lasd a D6. dbrat, nehogy

a motor elinditasa esetén a késziilék ellenérizetlen médon
elmozduljon), majd a csiszolét vegye a kezébe.

. A szabalyozé gombbal dllitsa be a megmunkalasi fordulat-

szamot (figyelembe véve a befogott szerszamot, lasd az
el6z6 fejezetet).

A mukodtetd kapcsolét kapcsolja 1" allasba (el6re nyomassal).

A FIGYELMEZTETES!

Ha a megmunkalas soran szokatlan jelenséget észlel: zaj,
rezgés stb. akkor a késziiléket azonnal kapcsolja le, a halo-
zati vezetéket huzza ki az elektromos aljzatbél és prébdlja
megallapitani a jelenség okat. Amennyiben a jelenség a kés-
zUlék hibdjara utal, akkor a késziiléket az Extol® markaszer-
vizben javitassa meg (a szervizek jegyzékét a honlapunkon
taldlja meg).

KIKAPCSOLAS

A kikapcsoldshoz a mikddtetd kapcsolot dllitsa ,0” helyzetbe
(hatra huzassal).

VI. A késziilék hasznalata

1.

Amennyiben a munkadarab sajat sulya nem elegendé
a stabil megfogashoz, akkor a munkadarabot (anyagot)
rogzitse le asztalos szoritoval vagy fogja be satuba.

. A mardogépet helyezze ra a munkadarab szélére ugy,
hogy a szerszam ne érjen hozza az anyaghoz, a par-
huzamvezet6 (ha fel van szerelve) pedig az anyag szélé-
nél legyen megtamasztva.

3. A gépet kapcsolja be és tolja ra a feliiletre.

. A késziiléket egyenletesen, enyhe nyomassal tolja
a maras iranyaba. A mardégépet ne tartsa sokaig egy
helyen, mert a forgo szerszam surlédasa okozta magas
homérséklet a faanyagot megégeti. Ne nyomja a felsé-
marot tul nagy erdvel, mert ez a gép tulterhelését és
a megmunkalas rosszabb minéségét eredményezi.

Ha a parhuzamvezetét is haszndlja, akkor a parhuzamvezeté6t
finoman nyomja neki a munkadarab szélének.

Mélyebb marasi munkdak esetén a marast tobb fogdssal hajtsa
végre, amig eljut a kivant mélységig.

Elmaras (alakmaras) esetén a felsémarét vezesse ugy, hogy
a szerszam a teljes alakot kimarja.

A FIGYELMEZTETES!

°

A késziiléket kdnny épitéanyagok (pl. gipszkarton stb.)
megmunkalasahoz is lehet hasznalni, azonban kizarélag csak
elszivo csatlakoztatasaval, mivel a keletkezé por a gép meghi-
basoddasat okozhatja. Az ilyen sériilésekre és hibdkra a garan-
cia nem vonatkozik!

Megjegyzés:

a késziilékhez mellékelt fur6-mard szerszamokat hagyoma-
nyos furégépben ne haszndlja.

VII. Biztonsagi utasitasok
a mardgép hasznalatahoz

°

°

A gépet gyermekek, magatehetetlen vagy szellemileg
fogyatékos személyek nem hasznalhatjak. A gépet csak
olyan személy lizemeltetheti, aki elolvasta és megértet-
te a hasznalati utmutatot és a késziilék hasznalataért
felelésséget vallal. Ugyeljen arra, hogy a késziilékkel gyere-
kek ne jatszanak.

Munka kézben hasznéaljon munkavédelmi eszk6zoket

(pl. véddszemiiveget, fiilvédot, por ellen védé maszkot
(P2) stb.), kiilonosen a vegyi anyagokkal kezelt faanya-
gok megmunkalasa soran. Amennyiben ez lehetséges,

]
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hasznaljon por és forgacselszivot (pl. ipari porszivot).
Viseljen megfelel6 munkaruhat és védocip6t, valamint
arezgések és a kézsériilések ellen védé kesztyiit.

Tovabbi informaciokat a munkavédelmi eszkozoket forgalma-
z6 lizletekben kaphat.

megrepedve, vagy nagy mértékben elhasznalddva a csiszo-
16 tanyér, nincsenek-e a drétkefében kilazult, vagy eltorott
drétok. Ha az elektromos kéziszerszam vagy a betétszers-
zam leesett, akkor vizsgalja felll, nem rongalédott-e meg,
illetve hasznéljon hibatlan betétszerszamot. Miutan elle-

ndrizte, majd behelyezte a készlilékbe a betétszerszamot,
tartézkodjon On és minden mas kézelben talalhaté személy
is a forgo betétszerszam sikjan kivil, és jarassa egy percig
az elektromos kéziszerszamot a legnagyobb fordulatsza-
mmal. A hibds és sérilt betétszerszamok a prébaidé alatt
altaldban mar széttérnek.

a) Az elektromechanikus kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyufeliileteknél fogja meg, mert a késziilék a sajat
halézati vezetékét is atvaghatja. Ha a betétszerszdm elvd-
gja a feszliltség alatt dllé vezetéket, akkor a kéziszerszam nem
szigetelt fém részei szintén feszliltség ald keriilnek, ami drami-
tést okozhat.

i) Hasznadljon egyéni védbéeszkozoket. A munka jellegétdl
fiigg6en hasznaljon arcvédé maszkot vagy véddszemiiveget.
Amennyiben célszerd, viseljen porvédd alarcot, zajtompitd
fulvédot, védokeszty(it vagy munkakstényt, amely tavol tar-
tja a csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket. A szemvédének
biztonsaggal kell védeni a szemet a megmunkalas kézben
keletkez6 szemcsékkel szemben. A porsziré maszk (vagy
respirator) legyen képes kiszlrni a levegébdl a megmunkalas
kozben keletkezé szemcséket. Ha hosszu ideig ki van téve
erds zaj hatdsénak, akkor elveszitheti a halldsét.

b) A munkadarabot rogzitse (példaul asztalos szoritékkal
fogja be), a munkadarab megmunkalas kézben legyen
stabil. A munkadarab kézzel térténd régzitése és megfogdsa
stlyos sérlilésekhez vezethet.

VIII. Biztonsagi utasitasok
a csiszologép hasznalatahoz

BIZTONSAGI UTASITASOK AZ UZEMELTETESHEZ )
Az alabbi biztonsagi elbirasok a kovetkez6 tevékenységekre
vonatkoznak: csiszolas, drétkefés csiszolds és tisztitas, polirozas,
gravirozas, fafaragdas vagy abraziv vagas.

A tébbi személyt tartsa biztonsdgos tavolsagban a mun-
kahelytél. Minden olyan személynek, aki belép a munka-
terliletre, személyi védofelszerelést kell viselnie. A munka-
darab letort részei vagy a széttort betétszerszamok kire-

a) A jelen kéziszerszamot csiszolashoz, drétkefés csiszolashoz pllhetnek, és a kzvetlen munkaterlleten kivil is személyi

és tisztitashoz, polirozashoz, famegmunkalashoz, kivaga-
shoz vagy gravirozéshoz lehet hasznélni. A késziilék haszna-
latba vétele el6tt figyelmesen olvassa el az 6sszes utasitast,
nézze meg az abrdkat, és ismerkedjék meg a gép specifikus
hasznélataval. Az alabbi biztonsagi és hasznalati utasita-
sok be nem tartasa dramiitéshez, t(izh6z és/vagy sulyos
sériiléshez vezethet.

b) A késziiléket ne haszndlja sikkoszorilési (lapcsiszolasi)
munkakhoz. A rendeltetéstél eltéré hasznalat kiilonb6z6
kockéazatokat rejt magaban, és sulyos személyi sériilésekhez
is vezethet.

¢) Ne haszndljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté
ehhez a kéziszerszamhoz nem irdnyzott el6 és nem javasolt.
A tartozék felszerelhetésége még nem jelenti azt, hogy az
biztonsagosan lizemeltethet6 a késziilékben

&

A betétszerszdam megengedett fordulatszamanak legaldbb akk-
oranak kell lennie, mint az elektromos kéziszerszamon mega-
dott legnagyobb fordulatszam. A megengedettnél gyorsabban
forgo betétszerszamok széttorhetnek és szétrepilhetnek.

e) A betétszerszamok kiilsé &tmérdje és vastagsdga nem lehet
nagyobb, mint a mUszaki adatok kdz6tt megadott érték.
A tul nagy méret( betétszerszdmot nem lehet megfeleld
mddon megvezetni a munkadarabon.

f) A csiszolotarcsaknak, menesztéknek, vagy mas tartozé-
koknak és betétszerszamoknak pontosan kell illeszkedniiik
a kéziszerszam befogo patronjaba. Az olyan betétszers-
zdmok és tartozékok, amelyek nem illenek a kéziszerszam
befogdjaba, egyenetlenil forognak, erésen berezegnek, és
a késziilék feletti uralom elvesztéséhez vezethetnek.

A szaras betétszerszamokat (csiszolokat, mardkat, tarcsakat
stb.) Utkdzésig be kell tolni a befogdpatronba. Ha a betét-
szerszamokat nem tolja be Utkdzésig, vagy azt csak a szar
végén fogja be, akkor a magas fordulatszdmon forgé betét-
szerszam kirepllhet a patronbdl.

Q

h) Sérilt betétszerszdmokat hasznélni tilos! Minden haszna-
latba vétel el6tt ellendrizze le, hogy nem pattogzott-e le
és nem repedt-e meg a csiszolékorong, nincs-e eltoérve,
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k)

sérlilést okozhatnak.

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt fogantyu-
felleteknél fogja meg, ha olyan munkakat végez, amelyek
soran a vagodszerszam kivilrél nem lathato, feszlltség alatt
all6 vezetékeket vaghat at. Ha a vagoszerszam egy fesziiltség
alatt all6 vezetékhez ér, az elektromos kéziszerszam fémrés-
zei szintén fesziiltség ala kerllnek, ami dramiitést okozhat.

A kéziszerszam bekapcsoldsa sordn a késziléket tartsa eré-
sen a kezében. A villanymotor reakcié ereje (a felfutas soran)
a késziléket a kezébdl kitekerheti.

m) Ha lehet, akkor a munkadarabot mindig fogja be satuba

vagy rogzitse szoritéval. A tulsdgosan kicsi munkadara-
bokat lehet6leg befogva munkalja meg. Ha befogja a kis
munkadarabokat, akkor mindkét kezét hasznélhatja a meg-
munkalashoz és a késziilék helyes megvezetéséhez. A kor
keresztmetszetl anyagok (rudak, csévek stb.) a vagas soran
elfordulnak, ami a betétszerszam kiugrasat vagy a munka-
darab sériilését okozhatja.

n) Tartsa tavol a halozati vezetéket a forgd betétszerszamoktol.

0)

Ha elvesziti az uralmat az elektromos kéziszerszam felett, az
atvaghatja, vagy bekaphatja a halézati csatlakozé kabelt, és
az On keze vagy karja is a forgd betétszerszamhoz érhet.

Amig a szerszam forgdsa teljesen le nem all, a gépet ne
helyezze le. A forgasban 1évé betétszerszam megérintheti
a tdmaszto feliiletet, és On ennek kdvetkeztében kénnyen
elvesztheti az uralmat az elektromos kéziszerszam felett.

p) Szerszdmcsere utdn mindig ellendrizze le a patronanya

meghuzasat és a betétszerszam megfeleld rogzitését. A laza
befogd elemek vératlanul elrdpilhetnek vagy a betétszers-
zam kilazuldsat okozhatjak.

q) Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikdzben azt mas

)

helyre viszi at. A forgd betétszerszam elkaphatja és felte-
kerheti a munkaruhat.

A gép szell6zdnyilasait tartsa tisztan. A motorventilator
beszivja a leveg6ben taldlhatd port, és amennyiben az sok
fémport tartalmaz, akkor a lerakédésok zérlatot okozhatnak.
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s) Az elektromos kéziszerszamot robbandasveszélyes kornye-
zetben, vagy gyulékony anyagok mellett ne hasznalja. A szi-
krak ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

t) Ne hasznaljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkalma-
zésadhoz folyékony hiitéanyagra van sziikség. Viz, vagy més
hdtéfolyadék hasznélata balesethez vagy akar haldlos ara-
mitéshez is vezethet.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
UZEMELTETESHEZ

AVISSZARUGAS, ES AZ EHHEZ KAPCSOLODO
FIGYELMEZTETESEK

A visszarugas a beékel6d6 vagy leblokkolé forgo betétszers-
zam, példaul csiszoldtarcsa, csiszolotanyér, drotkefe vagy mas
szerszam hirtelen reakcidja. A beékel6dés vagy leblokkolds

a forgo betétszerszam hirtelen ledllasdhoz vezet. Ez az irdnyit-
atlan elektromos kéziszerszamot a betétszerszamnak a leblo-
kkolasi ponton fennall6 forgasi iranyaval szembeni irdnyban
felgyorsitja.

Példdul: ha egy csiszolotércsa beékelédik vagy leblokkol

a megmunkalasra kertild munkadarabban, a csiszol6tarcsdnak
a munkadarabba bemertil6 éle ledll, és igy a csiszoldkorong
kiugorhat vagy egy visszarigast okozhat. A vagétarcsa ekkor
a tarcsanak a leblokkolasi pontban fennallé forgasiranyatdl
fuggden a kezeld személy felé, vagy attdl tdvolodva mozog.

A beszorulds a tarcsa elrepedését is okozhatja.

Egy visszarugas az elektromos kéziszerszam hibas és/vagy he-
lytelen hasznélatdnak kdvetkezménye. Ezt az aldbbiakban fel-
sorolt megfelel évatossagi intézkedésekkel meg lehet el6zni.

a) Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot, és
hozza a testét és a karjait olyan helyzetbe, amelyben fel
tudja venni a visszarugo eréket. A kezelé személy megfeleld
Svatossagi intézkedésekkel uralkodni tud a visszarigasi és
reakciderdk felett.

b) A sarkok és élek kozelében kiilondsen évatosan dolgozzon.
El6zze meg a betétszerszam ugralasat a munkadarabon,
valamint a betétszerszam leblokkolasat. A forgd betétszers-
zam a sarkoknal és éleknél, valamint lepattanas esetén kon-
nyen beékel6dik. Ez a késziilék feletti uralom elvesztéséhez,
vagy visszarugashoz vezet.

¢) A késziilékbe nem szabad fogazott szerszamokat befogni.
Az ilyen betétszerszdmok alkalmazésa visszarugéshoz
vezetnek, vagy a kezeld elvesztheti az uralmat az elektro-
mos kéziszerszam felett.

d) A betétszerszamot olyan iranyba mozgassa, ahogy a szer-
szam éle kilép a munkadarabbdl (forgacskiszéras irdnya).
Ellenkezd iranyu mozgatas esetén a betétszerszam kiugor-
hat a munkadarabbdl és sériilést okozhat a munkadarab
feltiletében.

e) Keményfém lapkas marok vagy flirésztarcsak, volfram-
-karbid mardk és vagoétarcsdk hasznélata esetén a mun-
kadarabot mindig be kell fogni. Ezek a betétszerszamok
kénnyebben elakadnak a munkadarabban és visszarugast
okozhatnak. A tarcsa leblokkoldsa esetén a tarcsa altalaban
el is reped. Keményfém lapkas marok vagy flirésztarcsak,
volfram-karbid mardk és vagotarcsak hasznalata esetén
a betétszerszam leblokkolasa esetén elveszitheti az uralméat
a késziilék felett.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
CSISZOLASHOZ ES VAGASHOZ

Kiegészité biztonsagi utasitasok csiszolashoz és vagdtarcsaval
valé darabolashoz.
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a) A késziilékbe csak ajanlott tipusu csiszold és vagod szersza-
mokat szabad befogni, amelyeket csak a rendeltetésiiknek
megfeleld célokra szabad hasznalni. Példaul: a vagdkorong
oldalrészét csiszoldshoz nem szabad haszndélni. A vagoko-
rongok arra vannak méretezve, hogy az anyagot a korong
élével lemunkaljék, a korongra haté oldalirdnyu erék hatasa-
ra a korong széttorhet.

b) Menetes rogzitési kiipos és hengeres csiszoldszerszamokat
csak hibatlan és sértilésmentes, valamint megfelel6 méretd
szarra szabad rogziteni. A megfelelé szerszamszar biztositja
a csiszoléfej hatékony hasznalatat.

c) Atdrcsat a munkadarabba ,belitégetni” tilos, tovdbba
a betétszerszamot nem szabad nagy erével a munkada-
rabnak nyomni. Nem szabad nagy nyomdssal mély vagést
végezni. A vagétarcsa nagy erével valé nyomasa, vagy er6l-
tetése a tarcsa beszoruldsat, elrepedését, vagy szétrobbana-
sat, illetve a gép visszarugasat okozhatja.

d) A kezét ne tegye a vagasi vonal elé vagy mogé. Amennyiben
a vagotarcsa véletlenil beszorul a véagasi hézagba, akkor
a késziilék visszarigdsa a vagasi sikban torténik.

e) Amennyiben a tarcsa beszorul vagy elakad, akkor a kés-
zliléket azonnal kapcsolja ki, és azt tartsa er6sen abban
a helyzetben, ahogy a gép elakadt, és addig ne mozditsa
el mas iranyba, amig a tarcsa teljesen le nem fékezédik.
Elakadaskor a gépet ne prébalja kihtzni a vagasi hézagbal,
mert amig a tarcsa forog, a tarcsa be is szorulhat, és a gép
visszarugdsat okozhatja. Keresse meg a tércsa elakadds
okat, és tegyen intézkedéseket az elakadas megelézésére.

f) Amennyiben a vagotarcsa all, azt a vagasi hézagba bedugni
majd a gépet bekapcsolni tilos. A gépet a munkadarabon
kivul kapcsolja be, varja meg a fordulatszam felfutdsat,
majd a tarcsaval folytassa a vagasi munkat. Amennyiben
a lefékez6dott tarcsat a vagasi hézagban inditja el, akkor
a tércsa valdszin(leg elakad, és a késziléket ellenkezd irany-
ban kiloki a munkadarabbdl.

g) A nagyméret( lapokat a vagas megkezdése el6tt megfe-
lel6 médon tdmassza ala és fogja be. A nagymérett lapok
a sajat sulyuk hatasara meggorbiilnek. A nagyobb lapokat
és lemezeket a vagasi él kozelében, vagy a megmunkalési
élek és szélek mellett, lehetbleg két oldalrél kell megta-
masztani és régziteni.

h
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Ha olyan helyen végez vagasi munkat, ahol nem tudja mi
van a felulet alatt, akkor legyen nagyon dvatos. A tarcsa
elvadghatja a gaz- és vizvezetéket, valamint az elektromos
kabeleket, tovabba az elakadé tércsa a gépet kiloki a vagasi
élbél.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
DROTKEFEVEL TORTENO CSISZOLASI MUNKAKHOZ

a) A drétkefébél a munka soran drotszalak replinek ki. A drot-
kefét ne terhelje tul a szerszam er6s nyomasaval. A kirepiilé
drétdarabok kdnnyedén athatolnak a vékonyabb ruhan,
vagy akar az emberi b6ron is.

g

A drétkefés betétszerszamok hasznalatba vétele el6tt

a befogott betétszerszamot legaldbb egy percig futtassa
maximalis fordulatszamon. A futtatds ideje alatt ne alljon

a forgasi sikban (ott mas személy sem tartézkodhat).

A futtatas ideje alatt a kilazult drétszalak kireptilnek a betét-
szerszambol.

¢) Munka koézben ne alljon a drétkefe forgasi sikjaban. A mun-
kadarabrol levalasztott apré szemcsék vagy a kitérd drét-
szélak a forgasi sikban nagy sebességgel mozognak és
sériilést okozhatnak.
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IX. Altalanos biztonsagi eléirasok
az elektromos kéziszerszamokhoz

A FIGYELMEZTETES!

A jelen kéziszerszamhoz mellékelt hasznalati itmutatoét,
biztonsagi eléirasokat és egyéb utasitasokat olvassa el. Az
aldbbi biztonsdgi és haszndlati utasitdsok be nem tartdsa dramdi-
téshez, tlizh6z és/vagy sulyos személyi sériiléshez vezethet.

A hasznalati atmutatot és az egyéb eléirasokat 6rizze meg,
hogy késobb is el tudja olvasni.

A kévetkez6 figyelmezteté utasitdsokban szereplé , elektromos
kéziszerszdm” kifejezés alatt hdlozati vezetéken keresztiil az elek-
tromos hdldzatrdl, vagy akkumuldtorrdl tdpldlt (elektromos hdlo-
zattdl fliggetlen) elektromos kéziszerszdmot kell érteni.

1) BIZTONSAGOS MUNKAKORNYEZET

a) A munkahelyet tartsa tisztan és biztositsa a megfe-
lelé vilagitast. A rendetlen és rosszul megvildgitott munka-
hely baleset forrdsa lehet.

b) Az elektromos kéziszerszammal ne dolgozzon robba-
nasveszélyes helyen (gyulékony folyadékok és gazok
kozelében, vagy poros levegdji helyen). Az elektromos
szerszdmban keletkezé szikrdk a port vagy a robbandsves-
zélyes anyagokat berobbanthatjdk.

c) Az elektromos kéziszerszam hasznalata k6zben
a gyerekeket és az illetéktelen személyeket tartsa tavol
a munkahelytdl. Ha megzavarjdk a munkdjdban, akkor elves-
ztheti az uralmdt az elektromos kéziszerszdm felett.

2) ELEKTROMOS BIZTONSAG

a) A csatlakoz6dugot csak a dugonak megfelel6 halo-
zati aljzathoz csatlakoztassa. A csatlakozédugot
atalakitani tilos. A foldeléses csatlakozodugot csak
kozvetleniil a foldeléses aljzathoz szabad csatla-
koztatni (elagazoé hasznalata tilos). Az dramiitések
elkertilése érdekében csak sértetlen csatlakozédugdval, és
a dugénak megfelel6 aljzatrdl izemeltesse a kéziszerszdmot.

b) Ugyeljen arra, hogy a teste ne érjen hozza foldelt tar-
gyakhoz (fiitéscsovekhez, radiatorhoz, tlizhelyhez,
hiitészekrényhez stb.). Amennyiben a teste le van féldel-
ve, nagyobb az dramiités kockdzata.

¢) Az elektromos kéziszerszamot ne tegye ki es6 vagy
nedvesség hatasanak. Az elektromos kéziszerszdmba
kertil6 viz néveli az dramiités kockdzatat.

d) A halozati vezetéket csak a rendeltetésének megfelel
célokra hasznalja. Az elektromos kéziszerszamot ne
htzza és ne szallitsa a hal6zati vezetéknél megfogva.
A halozati csatlakoz6dugét tilos a vezetéknél fogva
kihuazni a fali aljzatbdl, ehhez a miivelethez a csatla-
koz6dugot fogja meg. A halozati vezetéket tartsa kello
tavolsagra a forr6 alkatrészektol, olajos targyaktol és
éles sarkoktol, valamint a gép mozgo részeitél. A sériilt
vagy Osszetekeredett hdlézati vezeték balesetet okozhat.

e) A szabadban végzett munkakhoz csak hibatlan, és
szabadban valé munkakra alkalmas hosszabbitot
hasznaljon az elektromos kéziszerszamhoz. A szabad-
téri haszndlatra késziilt hosszabbitd alkalmazdsdval cs6k-
kentheti az dramlités kockdzatat.

f) Amennyiben az elektromos kéziszerszamot nedves, vizes
helyen hasznalja, akkor azt aram-védékapcsoléval (RCD)
védett halozati aljzathoz csatlakoztassa. Az dram-védSkap-
csold (RCD) haszndlata cs6kkenti az dramités kockdzatdt.

Az dram-védbkapcsold (RCD) kifejezéssel azonos jelentésti a , hiba-
dram véddkapcsolé (GFCI)"vagy a ,foldzdrlat megszakitd (ELCB)” is.

EXTOLCRAFT

3) SZEMELYI BIZTONSAG

a) Az elektromos kéziszerszam hasznalata kozben
legyen figyelmes, jol gondolja at mit fog csinalni,
koncentraljon a munkara, a cselekedeteit pedig jozan
megfontolasok vezéreljék. Az elektromos késziiléket
ne hasznalja ha faradt, alkoholt vagy kabitészert
fogyasztott, vagy gydgyszerek hatasa alatt all. Az
elektromos kéziszerszdm haszndlata k6zbeni pillanatnyi
figyelmetlenség komoly balesetek forrdsa lehet.

b) Hasznaljon egyéni véd6eszkozoket. Munka kézben
mindig viseljen véd6szemiiveget. Az elektromos kéziszers-
zdm jellegétdl fiiggé munkavédelmi eszkdzok (példdul légsziiré
maszk, cstszdsgatlé védécipd, fejvéda sisak, fiilvéda stb.) elbird-
sszer(i haszndlatdval csékkentheti a baleseti kockdzatokat.

c) EI6zze meg a véletlen gépinditasokat. Az elektromos
kéziszerszam mozgatasa és szallitasa soran a halozati
vezetéket huzza ki az aljzatbdl, az ujjat pedig vegye
le a fokapcsolorol. Ez érvényes arra az esetre is, ha
a kéziszerszamba akkumulatort szerel be. Ha az elek-
tromos kéziszerszdm mozgatdsakor az ujja a fékapcsolon
marad, akkor a gép véletleniil elindulhat, aminek sulyos
sérlilés lehet a kévetkezménye.

d)Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa el6tt
abbél tavolitsa el a beallitashoz sziikséges szersza-
mokat és kulcsokat. A forgd géprészben maradt kulcs
vagy mds tdrgy sulyos balesetet okozhat.

e) Csak biztonsagosan elérheto tavolsagban dolgozzon
a géppel. Munka kozben alljon stabilan és biztonsa-
gosan a laban. /gy bdrmilyen kériilmények kézott megéri-
zheti uralmdt a gép felett.

f) Viseljen megfelel6 munkaruhat. Forgo gépek haszna-
lata esetén ékszereket, laza ruhat viselni tilos. Ugyeljen
arra, hogy a haja, a ruhaja, vagy a kesztyiije ne keriilhe-
ssen a forgo alkatrészek kozelébe. A laza ruhdt, a 1696 éks-
zereket, vagy a hosszu hajat a gép forgé alkatrészei elkaphatjdk.

g)Amennyiben a géphez lehet forgacsgylijtot, vagy
por- és forgacselszivét csatlakoztatni, akkor ezt
megfeleléen csatlakoztassa az elektromos kéziszers-
zamhoz. Az elszivé és forgdcsgytijté alkalmazdsdval véde-
kezhet a por okozta kockdzatokkal szemben.

h) A késziilék gyakori haszndlata nem jelenti azt, hogy
elhanyagolhatja a biztonsagos hasznalat eldirasait,
a rutinszerii és figyelmetlen munka sulyos balesetek
eléidézaje lehet. A figyelmetlenség egy pillanat alatt is
okozhat stilyos balesetet.

4) AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA

ES KARBANTARTASA

a) Az elektromos kéziszerszamot ne terhelje tul. A munka
jellegének megfelel6 elektromos kéziszerszamot
hasznaljon. A megfelelGen kivdlasztott elektromos kéziszerszam
biztositia a rendeltetésének megfelelé biztonsdgot és hatékonysdgot.

b) A meghibasodott fokapcsoldju elektromos kéziszer-
szamot ne hasznalja. A hibds fékapcsoléval rendelkezé
elektromos kéziszerszam haszndlata veszélyes, a késziiléket
meg kell javitatni.

c) Beallitas, tartozékcsere, karbantartas, vagy a kézis-
zerszam lehelyezése el6tt az elektromos kéziszer-
szam csatlakozédugéjat huzza ki a fali aljzatbél
(illetve vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd).
Ezzel megakaddlyozhatja a véletlen gépinditdst az ilyen
jellegi munkdk végrehajtdsa kbzben.

d) A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamot
gyerekektél, valamint a hasznalati utasitast nem
ismero személyektdl elzarva tarolja, és ezeknek ne
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engedje a kéziszerszam hasznalatat sem. Az elektro-
mos kéziszerszdm hozzd nem érté kezekben veszélyes lehet.

e) Az elektromos kéziszerszamot és tartozékait karban
kell tartani. Az elektromos kéziszerszamot, a miikod-
tet6 és mozgo részeit, a burkolatokat és a védelmi ele-
meket a hasznalatba vétel el6tt ellendrizze le. Sériilt,
repedt, vagy rosszul beallitott és a szabalyszerii miiko-
dést zavaro hibakkal rendelkezo6 kéziszerszammal dol-
gozni tilos. A sériilt és hibas kéziszerszamot az ujboli
hasznalatba vétele el6tt javitassa meg. A karbantartdsok
elmulasztdsa és elhanyagoldsa balesetet okozhat.

f) Tartsa tisztan és éles allapotban a vagészerszamokat.
A megfeleléen karbantartott és élezett vdgdszerszdmokkal
jobb a megmunkadlds hatékonysdga, és kisebb a kockdzata
a vdgdszerszdm leblokkoldsdnak.

g) Az elektromos kéziszerszamot, a tartozékokat és
vagoszerszamokat csak a hasznalati utasitas eléirasai
szerint, valamint a rendeltetésének megfelel6 médon,
tovabba az adott munkakériilményeket és a munka
tipusat is figyelembe véve hasznalja. A rendeltetéstél eltéré
géphaszndlat veszélyes és vdratlan helyzeteket hozhat létre.

h) A kéziszerszam fogantyuit és markolatait tartsa tiszta,
szaraz, zsir- és olajmentes allapotban. Ha a kéziszerszd-
mot nem tudja biztonsdgosan és cstiszdsmentesen fogni, akkor
vdratlan helyzetekben elveszitheti az uralmdt a gép felett.

5) SZERVIZ

a) Az elektromos kéziszerszam javitasat bizza marka-
vagy szakszervizre, a késziilék javitasahoz csak ere-
deti alkatrészeket szabad felhasznalni. Csak igy biztosi-
thato az elektromos kéziszerszdm biztonsdgdnak az eredeti
mddon vald helyredllitdsa.

X. Cimkék és piktogramok
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A hasznalatba vétel el6tt olvassa el a hasznalati
utmutatoét.

Munka kozben hasznaljon megfeleld véddkeszty(it,
védészemiiveget, flilvédot és szlirdmaszkot.

Maximalis szerszam- és szaratmérd
csiszolashoz.

max. g max.
4 Ilq]——}l(,% Maximalis szerszam- és szaratmérd marashoz.
m mm

] Kettds szigetelés.

A termék megfelel az EU elGirasainak.

A késziiléket haztartasi hulladékok kozé kidobni
tilos! A késziiléket adja le Gjrahasznositasra. Az
elektromos és elektronikus hulladékokrol sz616
2012/19/EK szdmu eurdpai irdnyelv szerint az
ilyen késziilékeket a haztartasi hulladékok kozé
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kidobni tilos.
Gyartési | Az év és honap adatot a termék
szam sorszama koveti.
2. tablazat
u u u | |
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Xl. Szerviz és karbantartas

A\ FIGYELMEZTETES!

* A gépen végzett barmilyen munka megkezdése elétt a halo-
zati vezetéket huzza ki az aljzatbol.

* A gépet és a szell6z6 nyildsait tartsa tisztan. Az eltdmdédott
szell6z6 nyildsok meggatoljdk a motor hiitését, ami a motor
tulmelegedését okozhatja.

* A gépet enyhén benedvesitett ruhaval tordlje meg, tgyeljen arra,
hogy viz ne keriljon a gépbe. Olddszereket vagy agressziv tisztitos-
zereket ne haszndljon. Sérilést okozhatnak a muanyag fellileteken.

VASAROLHATO TARTOZEKOK

Pot tartozékok Rendelési szam
Patron, 5 daralbos készlet (3,2; 4; 6; 6,3 408010A
mm-+ négyszog patron)
Szénkefe, 2 db 408010C
Egyenes csiszold, hajlékony tengellyel 408010D
Kis allvany, korzével 408010E
Szaras, njaro,k?szlet, 5 darabos, 3,2 mm- 44093
-es szaratmero
Szaras’ rr’1aro’kle’zszlet, 3 darabos, 6,3 mm- 44097
-es szaratmero

3. tablazat

A SZENKEFEK KOPASANAK AZ ELLENORZESE
/ SZENKEFEK CSEREJE

* Ha a késziilék hasznalata soran a gépben szikrazast lat, illetve
a szerszam forgasa nem egyenletes, akkor a gépet vigye Extol®
markaszervizbe, ahol ellenérzik és sziikség szerint kicserélik
a szénkeféket. A szervizek jegyzékét a hasznélati utmutato elején
feltlintetett honlapunkon talalja meg. A szénkefék cseréjét és elle-
nérzését ne probalja meg sajat eré6bdl végrehajtani, mivel a szén-
kefe cseréje soran meg kell bontani a késziléket. Csak eredeti,
a késziilék gyartdjatdl szarmazo szénkefét szabad a késziilékbe
szerelni, csere esetén mindkét szénkefét ki kell cserélni.

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibasodik, akkor for-
duljon az elad¢ Uzlethez (amely a javitdst az Extol® méarkas-
zerviznél rendeli meg). A termék garancia utani javitasait az
Extol® markaszervizeknél rendelje meg. A szervizek jegyzékét
a honlapunkon taldlja meg (lasd az utmutaté elején).

XIl. Tarolas

* A megtisztitott késziiléket szaraz helyen, gyerekektél elzarva,
45 °C-nal alacsonyabb hémérsékleten tarolja. A késziléket
6vja a kozvetlen napsutéstol és héforrasoktol.

XIll. Hulladék megsemmisités

CSOMAGOLO ANYAG:

* A csomagolast az anyaganak megfelelé hulladékgyjté kon-
ténerbe dobja ki.

ELEKTROMOS BERENDEZESEK

* A készuléket haztartasi hulladékok kdzé kidobni
tilos! A késztiléket adja le Ujrahasznositasra. Az
elektromos és elektronikus hulladékokrél sz6l6 .
2012/19/EU szdmu eurdpai irdnyelv szerint az
ilyen készulékeket a haztartasi hulladékok kozé kidobni tilos.
A szelektalt hulladék gyUjtéhelyekrdl a polgarmesteri hivatal-
ban kaphat tovabbi informaciokat.
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XIV. Garancia és garancialis feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozd jogszabalyok, térvények rendelkezéseivel 6sszhangban a Madal Bal Kft. az On &ltal megvasarolt
termékre a jétallasi jegyen feltlintetett garanciaid6t ad. A termék javitasat a Madal Bal Kft.-vel szerz6déses kapcsolatban allé szaks-
zerviz a garancialis id6szakban dijmentesen végzi el.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS IDO UTANI SZERVIZELES

A termékek javitasat végzé szakszervizek cime, a javitas igymenetével kapcsolatos informaciok a www.madalbal.hu weboldalon ta-
lalhatdak meg, illetve a szakszervizek felsorolasa a termék vasarlasanak helyén is beszerezhetd. Tanacsadassal a (1)-297-1277 tgyfél-
szolgalati telefonszamon éllunk tigyfeleink rendelkezésére.

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

A nyilatkozat targya, modell vagy tipus, termékazonosito:

Extol® Craft 408010
Multifunkcios felsémaré 600 W

A gyarto: Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, CZ-760 01 Zlin - Cégszam: 49433717

kijelenti,
hogy a fent megnevezett termék megfelel az Eurépai Unié harmonizald rendeletek és iranyelvek eléirdsainak:
2006/42/EK; 2011/65/EU; 2014/30/EVU;
A jelen nyilatkozat kiadasaért kizarolag a gyarto a felel6s.

Harmonizald szabvanyok (és modosité mellékleteik, ha ilyenek vannak), amelyeket a megfeleléség nyilatkozat kiallitasahoz
felhasznaltunk, és amelyek alapjan a megfelelségi nyilatkozatot kidllitottuk:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-17:2017; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;
EN IEC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018;

A miszaki dokumentacié 2000/14/EK szerinti 6sszeallitasat Martin Senkyf hajtotta végre, a Madal Bal a.s. tarsasag székhelyén:
Pramyslova zéna Priluky 244, 760 01 Zlin, Cseh Koztarsasag.
A mUszaki dokumentacié (a 2000/14/EK szerint), a Madal Bal, a.s. tarsaség fent feltlintetett székhelyén éll rendelkezésre.

Az EU megfelel6ségi nyilatkozat kiadasanak a helye és datuma: Zlin, 2021. 03. 22.

A Madal Bal, a.s. nevében:
_—

é -
7 l/\7

Martin Senkyf,
igazgatétanacsi tag
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Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fir lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.
Das Produkt wurde eingehenden Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitatstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften
der Europdischen Gemeinschaft vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu

servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal a. s., Primyslova zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Herausgegeben am: 20.7. 2015

I. Charakteristik-Nutzungszweck

* Die Multifunktionsfrase Extol® Craft 408010 ist entweder als Oberfriase zum Frisen von Offnungen, Kanten und Nuten in Holz,
Kunststoff und leichten Bauwerkstoffen (jedoch stets mit angeschlossener Staubabsaugung) in verschiedenen Formen je
nach Form des Formfrasers (siehe Abb. Nr. 6) oder zum Ausfiihren von Ausschnitten im Material mit Schaftfrasern oder unter
Anwendung vom abnehmbaren Aufsatz als Geradschleifer (siehe obige Abbildungen) bestimmt.

BEISPIELE DER PROFILFORMEN BEI ANWENDUNG DES ENTSPRECHENDEN FRASERS

[ 222mm | @22mm | 225mm §212,7mmB 212, 7mmB212,7mmB 26mm § @12mm § 216mm W 212,7mm)

R6,3my R6,3 mry R4mm 90° R6,3mm 14°
Il. Technische Daten

Bestellnummer 408010
Leistungsaufnahme 600 W

Leerlaufdrehzahl
Spannzange der Frdse mit Durchmesser

Schaftdurchmesser des Werkzeugs fiir Geradschleifer
Max. Tellerdurchmesser (Korper) fiir Geradschleifer
Max. Fraserdurchm. zum Frasen
von Lochern und Kanten
Max. Fraserdurchm. zum Frasen im Material
(Nutenfrasen)
Max. Stiftfraserdurchm. fiir Ausschnitte/Schneiden
Frasmaschinenhub
Max. Radius vom Kreisausschnitt 1)
Lange des Bowdenzugs fiir Geradschleifer
Spannung/Frequenz
Elektronische Drehzahlregelung
Anschlussmoglichkeit fiir Staubabsaugung
Gewicht der Motoreinheit (ohne Zubehor und Kabel)
Schutzart
Doppelte Isolierung
Schalldruckpegel Lpa
(nach EN 60745-2-17)
Schallleistungspegel Lya
(nach EN 60745-2-17)
Vibrationswert (nach EN 60745); Unsicherheit K 2)

10 000 -30 000 min™
3,2; 4; 6; 6,3 mm (Kreis)
2,6 mm (Rechtecke)
fir Bowdenzug
3,2mm

32mm

32mm
8 mm

6 mm

0-40 mm
30,5cm

90 cm
220-240V~50 Hz
ja

ja

1,3 kg

IP X0

ja

90 + 3 dB(A); Unsicherheit K

101 = 3 dB(A) ; Unsicherheit K

« am Hauptgriff ap, 34m/s* £1,5
- am Hilfsgriff ap, 1,5m/s* £1,5
] ] ] n ] ] | ] |

HU
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Abb.6, Fraserim Set Extol® Premium 44041

1) Gemessen ab Mitte der Drehborung der
Frase in der seitlichen Fliihrungssciene
(Anschlag) zur Schaftmitte des
Fraswerkzeugs.

2) Der angefiihrte Vibrationswert kann sich
je nach Frasart und gefrastem Material
unterscheiden.

* Der deklarierte Vibrationswert wurde durch
eine Methode nach der EN 60745 ermittelt,
und daher kann dieser Wert zur Schatzung
der Belastung des Arbeiters durch Vibrationen
auch bei der Benutzung von anderen
Elektrowerkzeugen angewendet werden.

¢ Es ist eine Sicherheitsmessung zum Schutz
der Bediener zu bestimmen, die auf der
Auswertung von Vibrationsbelastung
unter tatsachlichen Nutzungsbedingungen
basiert, wobei auch die Zeit zu berticksich-
tigen ist, in der das Werkzeug stillsteht,
oder - wenn in Betrieb - nicht benutzt
wird. Legen Sie zusatzliche MalBnahmen
zum Schutz des Bedieners vor Vibrationen
fest, die auch die Wartung des Gerates und
Einsteckwerkzeuge, die Organisation der
Arbeitstatigkeit u. &. umfassen.

¢ Der Schallleistungspegel Gibersteigt den
Wert von 85 dB(A), daher ist bei der Arbeit
mit der Frasmaschine ein geeigneter
Gehorschutz zu tragen.
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lll. Bestandteile und
Bedienungselemente

Abb. 5, Position - Beschreibung

1) Betriebsschalter der Motoreinheit
2) Drehzahlregler
3) Arretierung der Spindeldrehung zum Werkzeugwechsel

4) Griff zur Anwendung mit einem kleinen Stander,
z.B. fiir den Ausschneidmodus

5) Sténder zur Anwendung zusammen mit dem Griff 4)
und Leitschiene fir Kreisausschnitte 7)

6) Stander zur Anwendung der Motoreinheit als Oberfrase
7) Leitschiene fur Kreisausschnitte oder Profilschnitte

8) Seitenleitschiene (Ldngsanschlag)
zur Ausfiihrung von den zur Kante parallelen Nuten

9) Abnehmbarer Aufsatz mit einem Bowdenzug
zur Anwendung als Geradschleifer

10) Bohrfraser zum Ausschneiden oder Bohren

11) Spannzangen mit kreisférmiger Offnung
zum Spannen der Fraserschafte

12) Futter mit quadratischem Profil zum Befestigen vom
Bowdenzug des Geragschleiferaufsatzes

13) Schliissel zum Anziehen/Lésen der Uberwurfmutter
vom Geragschleiferaufsatz

14) Schlissel zum Anziehen/Losen
der Sechskanttuberwurfmutter der Frase

15) Netzkabel der Motoreinheit

IV. Vorbereitung des Gerats zur
Anwendung

A HINWEIS

* Vor dem Gebrauch lesen Sie die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in der
Nahe des Geridtes, damit sich der Bediener mit ihr
vertraut machen kann. Falls Sie das Produkt jeman-
dem ausleihen oder verkaufen, legen Sie stets
diese Gebrauchsanleitung bei. Verhindern Sie die
Beschddigung dieser Gebrauchsanleitung. Der Hersteller
tragt keine Verantwortung fiir Schaden infolge vom
Gebrauch des Gerdtes im Widerspruch zu dieser
Bedienungsanleitung. Machen Sie sich vor dem Gebrauch
des Gerats mit allen seinen Bedienungselementen und
Bestandteilen und auch mit dem Ausschalten des Gerites
vertraut, um es im Falle einer gefdhrlichen Situation
sofort ausschalten zu kénnen. Kontrollieren Sie vor der
Anwendung den festen Sitz sSamtlicher Komponenten
und auch ob irgendein Teil des Gerétes (inkl. Netzkabel)
nicht beschadigt ist. Als Beschddigung wird auch ein
morsches Netzkabel betrachtet. Ein Gerdt mit beschadi-
gten Teilen darf nicht benutzt und muss in einer autoris-
ierten Werkstatt der Marke Extol® repariert werden.

* Vor jeglichen Modifikationen, Einrichtung oder
Austausch des Werkzeugs trennen Sie das Netzkabel
vom Stromnetz.

EXTOLCRAFT

ZUSAMMENBAU

= Bauen Sie die Frése unter Beriicksichtigung des beabsichti-
gten Nutzungszwecks zusammen, z. B. Montage der seitli-
chen Flihrungsleiste, des Standers u. a. - siehe Abbildungen
A bis D.

A HINWEIS

* Kontrollieren Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine, ob
alle Einstell- und Montageelemente der Maschine fiir den
jeweiligen Nutzungszweck fest angezogen und gesichert
sind.

EINLEGEN/AUSTAUSCH VYOM
FRASER (FRASWERKZEUG)
ODER AUFSATZ

FUR DEN GERADSCHLEIFER

Siehe Abb. A6-A8. - zum Einlegen/Austausch des Frasers.
Siehe Abb. D1 - D5 zur Installation vom Aufsatz fiir den
Geradschleifer.

A HINWEIS

* Kontrollieren Sie vor dem Einlegen des Werkzeugs in die
Spannvorrichtung, ob es nicht beschddigt ist, ob die Schneiden
nicht stumpf sind, oder der Werkzeugschaft nicht verbogen
u. a. ist. Werkzeuge mit einem krummen Schaft erhéhen die
Vibrationen und kdnnen zum Verlust der Kontrolle tiber das
Werkzeug und zu gefahrlichen Situationen fiihren. Beschéddigte
Werkzeuge dirfen nicht verwendet werden.

* Der Offnungsdurchmesser der Spannvorrichtung muss
dem Schaftdurchmesser des Werkzeugs entsprechen,
sonst kann das Werkzeug auch durch ein festes Anziehen
der Uberwurfmutter nicht ordnungsgeméiB gespannt
werden.

¢ Der Durchmesser des angewendeten Werkzeugs muss
entsprechend der auszufiihrenden Tatigkeit gewahlt wer-
den, siehe Kapitel ,Technische Angaben”. Flir Ausschnitt-/
Durchschneidearbeiten im starkeren Werkstoff muss ein
Fraser mit Durchmesser bis 6 mm gewahlt werden, damit
der Motor nicht tberlastet wird. Zum Schneiden von
Nuten bis zu einer bestimmten Tiefe im Material muss der
Werkzeugdurchmesser max. 8 mm betragen, siehe Kapitel
JTechnische Angaben”. Bei den Nutenherstellung/-schneiden
bestimmten Frasern missen die Abschnitte auch im unteren
Bereich des Frisers herausragen. Eine Ubersicht befindet sich
auf der Abb. 6, wo gefraste Profile dargestellt sind.

* Bei der Anwendung von Werkzeugen im Geradschleifer
mussen solche Werkzeuge gewahlt werden, deren
Hochstdrehzahl nicht kleiner ist, als die maximale Drehzahl
der Frase.

¢ Installieren Sie in den Geradschleifer keine Werkzeuge, die
schwere Schleifstifte enthalten, weil diese zu schwer sind
und den Geradschleifer beschadigen, Kribbelgefiihle in den
Handen und Verlust der Kontrolle iber das Gerét verursa-
chen kénnen . Wéhlen Sie immer Werkzeuge mit kleinen
Schleifstiften.

¢ In der folgenden Tabelle 1 sind Werkzeuge mit
Anwendungsbeispielen angefiihrt, die Bestandteil von
verkauften Werkzeugsets (jedoch nicht Bestandteil der
Lieferung) sind.
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ARBEITSWERKZEUGE MIT BESTIMMENDER
ANWENDUNG

|

ll

Qe

Stiftfraser
zum
Ausschleifen
von Stahl,
weichen
Metallen,
Keramik, Holz,
Glasfaser u. a.

Werkzeuge zur
Endbear-
beitung

- Feinschleifen

Kleine Bohrer
zum Feinbohren

Schleif-
scheibentrager
mit Schlei-
faufsatzen

°@
a

(3 ——

M

I

Trager fir
Schleif- und
Trenn-
scheiben,
Schleif-
gummi

Korundschleif-
werkzeuge
zum Schleifen
von den meis-
ten Metallen,
Schweil3-
nahten, Rost
usw.

Siliciumkarbid-
Werkzeuge zum
Schleifen von Stein,
|Keramik, Porzellan,
und NE-Metallen

Nylonbiirsten
zum Reinigen

|

™

Stahlbursten zum
Entfernen von Rost,
oxidierter Oberflachen
an Elektroteilen u. a.

Uberziehbare
Zylinder auf einen
Gummitrager zum
Schleifen, v. a. von

Holz

Abziehstein
zum
Reinigen
von Schleif-
scheiben

-

< @

Schleif-
papierschei-
Schleif- ben mit . .
- . Schleifgummi
papierschei- Grob-und L
L zum Reinigen von
be zum Feinkdrnung » . Wachs zum
- Oberflachen kleiner .
Oberflachen- zum . Polieren von
. . Metallgegenstande,
schleifen von | Grobschlifen Metallen
z.B. Schmuck aus
Holz und und ans- Silber
Metallen chlieBende
Endbear-
beitung.
Tabelle 1

VORBEREITUNG DER WERKZEUGE ZUR ANWENDUNG

®» Schrauben Sie die Polierfilzscheiben und die

Schleifgummischeibe auf den Trager auf, der liber ein
Gewinde mit Spitze verfligt. Wir empfehlen, den Trager mit
Spitze in die Spannzange des Geradschleifers zu spannen
und die Polierfilzscheibe oder die Schleifgummischeibe auf
die Spitze manuell aufzuschrauben.

DE

Abb.7

® | egen Sie die Schleifscheiben und Schleifpapierscheiben
mit einer Spannoffnung in der Mitte zwischen die
Tragerunterlegscheiben und befestigen Sie sie mit einer
Schraube am Trdger. Ziehen Sie die Schraube ordentlich an.

e

= Schieben Sie die Schleifzylinder auf den Gummizylinder
am Trager auf.

e

Abb. 9

Abb. 8

¢ Schieben Sie den Werkzeugschaft in die Spannzange so ein,
dass in dieser mindestens 1,3-1,5 cm der Schaftldnge ein-
geschoben sind, und zwar wegen einer sicheren Spannung
beim Drehen. Schieben Sie das Werkzeug in die Spannzange,
wenn das Gerdt waagerecht liegt, sonst wird der
Werkzeugschaft tiefer in die Spannzange rutschen. Sichern
Sie dann die Spannzange durch griindliches Anziehen der
Uberwurfmutter.

* Kontrollieren Sie, ob das Werkzeug fest angezogen und gesi-
chert ist.

EINSTELLUNG DER FRASE
ZUM FRASEN

Stellen Sie die Frastiefe nach der Abb. C3 oder C4 ein.

=» Stellen Sie die Tiefe so ein, dass die
Materialabtragungsstarke nicht die Hohe des
Tauch-(Nut-)Frasers ilibersteigt und die seitliche
Materialabtragungsstérke (beim Frasen von Kanten)
nicht die Halfte des Fraswerkzeugs libersteigt, da dies
sonst ein langsames Fiihren des Werkzeugs erfordert
und zur Uberlastung der Frise fiihren kann. AuBerdem
reduziert sich die Qualitat des gefrasten Profils.

= Bei Durschneide-/Ausschneidearbeiten in star-
keren Materialien muss man die Gesamttiefe in
Teilabschnitte aufteilen, sonst wiirde dies zur
Berlastung der Frase fiihren.

» Zur Uberpriifung der eingestellten Frasenparameter und
Kennenlernen der Arbeitsweise empfehlen wir, zuerst ein
Probefrasen an einem Holzmuster durchzufiihren.

ANSCHLUSS EINER ABSAUGVORRICHTUNG

® Der Aufsatz zur Anwendung der Maschine als Oberfrase
- siehe Abb. 5, Position 6 - ist mit einem Endstiick zum
Anschluss einer externen Staubabsaugvorrichtung aus-
gestattet. SchlieBen Sie vor der Materialbearbeitung an
dieses Endstiick einen geeigneten Staubsauger an, da das
Einatmen vom Staub von chemisch behandeltem Material
gesundheitsschadlich sein kann.
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V. Ein-/Ausschalten

A\ warNUNG

¢ Priifen Sie vor der Inbetriebnahme der Frase, dass
das Werkzeug (Fraser, Frasbohrer oder Werkzeug des
Geradschleifers) die Arbeitsflache oder das Werksttlick
nicht beriihrt, da dies zu einer unkontrollierten Bewegung
des Gerates und gefahrlichen Situationen fiihren kénnte.

* Flihren Sie das Gerat an das Werkstiick immer nur dann
heran, wenn es in Betrieb ist, sonst droht eine Gefahr des
Riickschlags oder einer unkontrollierten Bewegung des
Gerates.

FUR DEN GERADSCHLEIFER

* Bei der Anwendung von Reinigungsdrahtbiirsten,
Filzscheiben zum Polieren, Trennscheiben
aus Verbundschleifmitteln, Werkzeugen mit
Korungbearbetungsteilen u. a™. stellen Sie vor
Inbetriebnahme der Frasmaschine mit dem
Regeldrehrad die MAX-Geschwindigkeitsstufe 2 ein
(d.h. max. Drehzahl von 14 000), da es durch Einfluss
der Fliehkraft zum Zerfall der Schleifkorper oder
Herausschleudern von Drahten, Borsten oder Haare aus
den Draht-, Borsten- oder Textilwerkzeugen kommen
konnte. Bei metallbearbeitenden Stahlfrasern konnen
hohere Drehzahlen eingestellt werden.

EINSCHALTEN DES GERATES (ANWENDUNG ALS FRASE)

Vorgehensweise

1.

Vergewissern Sie sich, dass die Spannung in der Steckdose
dem auf dem Geratetypenschild angefiihrten Wert entspricht
und schlief3en Sie das Netzkabel an die Stromversorgung an
und platzieren Sie es auf3erhalb des Arbeitsbereichs.

. Halten Sie das Gerat mit einer Hand richtig fest.

. Legen Sie das Gerdt mit seiner Basis an die Fldche des bear-

beiteten Werkstoffs an, sodass sich das Werkzeug vor dem
Material befindet, aber es nicht berihrt.

. Stellen Sie mit dem Drehrad die gewtinschte Drehzahl ein.

. Schalten Sie den Betriebsschalter in die Position ,I“ um

(indem Sie ihn nach vorn schieben).

. Flhren Sie das eingeschaltete Gerat, indem Sie es fest mit

beiden Handen halten - je nach installiertem Zubehor
entsprechend dem Anwendungszweck - an das Werksttick
heran (siehe Abb. A10, oder B5, im Falle der Anwendung
vom Aufsatz fiir die Oberfrése Abb. C3 bis C8 halten Sie das
Gerat ordnungsgemal an den beiden Seitengriffen fest).

EINSCHALTEN DES GERATES (ANWENDUNG ALS
GERADSCHLEIFER)

1.

Vergewissern Sie sich, dass die Spannung in der Steckdose
dem auf dem Geratetypenschild angefiihrten Wert entspricht
und schliefen Sie das Netzkabel an die Stromversorgung an
und platzieren Sie es auBerhalb des Arbeitsbereichs.

. Hangen Sie die Motoreinheit am Haken auf - siehe Abb.

D6 - damit es zu keiner unkontrollierten Bewegung bei der
Inbetriebsetzung des Motors kommt und halten Sie die
Schleifmaschine fest am Griff.

. Stellen Sie mit dem Reglerdrehrad die gewiinschte

Geschwindigkeit im Hinblick zum installierten Werkzeug
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ein - die Anforderungen an die Drehzahl im Hinblick zum
eingesetzten Werkzeug sind im voranstehenden Absatz
angefihrt.

4. Schalten Sie den Betriebsschalter in die Position ,I“ um
(indem Sie ihn nach vorn schieben).

A WARNUNG

* Sollten sich wahrend des Gerétebetriebs merkwirdige
Gerausche, Vibrationen oder unregelmaBiger Lauf bemer-
kbar machen, schalten Sie das Gerét sofort ab, trennen Sie es
vom Stromnetz und ermitteln Sie und beheben die Ursache
flr dieses Verhalten. Ist dieser unregelmafige Lauf auf eine
Stérung im Innenbereich des Gerétes zurlick zu fihren,
stellen Sie seine Reparatur in einer autorisierten Werkstatt
der Marke Extol® sicher (die Servicestellen finden Sie auf den
Webseiten zu Beginn dieser Bedienungsanleitung).

AUSSCHALTEN

* Um das Gerat auszuschalten, schieben Sie den
Betriebsschalter in die Position ,0” (nach hinten).

VI. Arbeitsweise

1. Falls das Werkstiick durch das Eigengewicht nicht
ausreichend stabil ist, sichern Sie es z. B. durch
Befestigen mit Klemmen an den Arbeitstisch.

2. Stellen Sie die Frdase mit ihrer Basis auf die Oberflache
des bearbeiteten Werkstiicks und platzieren Sie sie so,
dass sich das Fraswerkzeug vor der Arbeitsflache befin-
det und die seitliche Fiihrungsleiste (falls installiert) an
der Seite des Materials anliegt.

3. Schalten Sie das Gerat ein und fiihren Sie es immer nur
dann zum Werkstiick, wenn es in Betrieb ist.

4. Fiihren Sie das Gerat mit einer angemessenen, glei-
chmaBigen Bewegung mit einem leichten Andruck in
der Frasrichtung. Lassen Sie die Frdse niemals im Holz
stehen, da das Holz durch das drehende Werkzeug
verbrannt wird und sich schwarz firbt. Uben Sie kei-
nen liberméaBigen Druck auf das Gerét aus, da dies
zur Uberlastung vom Gerit und einem schlechteren
Erscheinungsbild des bearbeiteten Materials fiihrt.

* Falls die seitliche Fiihrungsleiste angewendet wird, fihren Sie
die Oberfrase mit einem leichten Andruck an die Kante des
bearbeiteten Materials.

* Tieferes Frasen fuihren Sie durch schrittweises Abfrasen von
Schichten durch, bis die gewlinschte Tiefe erreicht wird.

* Zum Frasen von Kanten in Formen nach dem eingesetzten Fraser
flihren Sie die Frase so, dass der Frasstift die Kante bearbeitet.

A WARNUNG

* Das Gerat kann zum Bearbeiten von z. B. leichten Baustoffen
(wie Gipskarton) nur mit einer installierten Staubabsaugung
benutzt werden, weil bei der Bearbeitung solcher Werkstoffe
groBe Mengen an Staub erzeugt werden, die das Gerat
beschadigen kdnnten. Bei einer solchen Beschadigung des
Gerates kann kein Anspruch auf kostenlose Garantiereparatur
geltend gemacht werden!

Bemerkung:

* Bohrfréser, die Bestandteil der Lieferung sind, diirfen in
keinen Bohrmaschinen benuttz werden, da diese nicht die
geforderten Drehzahlen erreichen.
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VII. Sicherheitsanweisungen fiir
das Frasen und die Frasmaschine

¢ Verhindern Sie die Benutzung des Werkzeugs durch
Kinder, physisch oder geistig unmiindige Personen,
unbelehrte Personen oder Personen ohne ausreichende
Erfahrungen und Kenntnisse. Stellen Sie sicher, dass keine
Kinder mit dem Gerét spielen.

* Benutzen Sie bei der Arbeit einen Augenschutz vor
umherfliegenden Teilen, Gehorschutz und einen
Atemschutz - Atemschutzmaske mit der Klasse von
mindestens P2 (der Staub von chemisch behandel-
ten Holzwerkstoffen ist gesundheitsschadlich). Falls
maoglich, benutzen Sie einen geeigneten industriellen
Staubsauger. Fernen auch Handschuhe als Schutz vor
mechanischen Gefahren und Virationen, eine geeignete
Schutzkleidung und Arbeitsschuhe.

Informieren Sie sich in Geschaften mit Arbeitsschutzmitteln.

a) Das elektromechanische Werkzeug muss stets an
den isolierten Griffflaichen gehalten werden, weil das
Schneidwerkzeug mit dem eigenen Netzkabel in Kontakt
kommen kann. Das Durchtrennen eines unter Strom stehen-
den Leiters kann dazu fiihren, dass die unisolierten Metallteile
des elektromechanischen Werkzeugs leitend werden und
Stromschlagverletzungen des Bedieners verursachen kénnen.

b) Benutzen Sie Klemmen oder eine andere praktische
Art und Weise, womit Sie das Werkstiick auf einer sta-
bilen Grundlage abstiitzen und sichern. Das Halten des
Werkstiicks mit Hand oder gegen den Kérper fiir zu seiner
Instabilitdt und Verlust von Kontrolle.

VIII. Arbeitsweise und
Sicherheitshinweise fiir die Arbeit
mit der Schleifmaschine

SICHERHEITSANWEISUNGEN FUR ALLE
ARBEITSTATIGKEITEN

Gemeinsame Sicherheitsanweisungen fur Arbeitstatigkeiten
wie Schleifen, Schleifen mit Drahtbiirsten, Polieren, Gravieren,
Schnitzerwerkzeuge oder abrasives Schneiden:

a) Dieses elektromechanische Werkzeug ist zur Verwendung
als Schleifmaschine, Schleifmaschine mit einer Draht-
birste, Poliermaschine, Schnitzer- oder Schneidwerkzeug
bestimmt. Es sind samtliche, diesem elektromechanis-
chen Werkzeug beigelegte Sicherheitsanweisungen,
Instruktionen Abbildungen und Vorschriften zu lesen.

Die Nichteinhaltung der nachstehend angefiihrten
Anweisungen kann zu einem Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen fihren.

b) Es wird nicht empfohen, mit diesem Werkzeug
Arbeitstatigkeiten wie Schleifen von Flachen durch-
zufiihren. Das Ausliben von Arbeitstatigkeiten, fur die
dieses Werkzeug nicht bestimmt ist, kann Gefahren und
Verletzungen von Personen entstehen lassen.

Es darf kein Zubehor benutzt werden, das vom
Gerédtehersteller nicht ausdriicklich entworfen und empfo-
hlen wurde. Die Tatsache allein, dass man das Zubeh6r am
jeweiligen elektromechanischen Werkzeug montieren kann,
garantiert keinen sicheren Betrieb.

n
—

d) Die Nenndrehzahl vom Schleifzubehor muss der auf dem
elektromechanischen Gerdt gekennzeichneten maximalen
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f)
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k)

Drehzahl mindestens gleich sein. Schleifzubehér, das bei
hoheren Drehzahlen arbeitet, als seine Nenndrehzahl ist,
kann zerbrechen und zerfallen.

Der Au3endurchmesser und Dicke des Zubehdrs miissen im
Nennbereich fiir das jeweilige elektrome-chanische Gerét liegen.
Zubehor mit falscher GroRe kann nicht richtig bedient werden.

Die Spannabmessungen von Schleifscheiben, -tépfen oder son-
stigem Zubehor missen zur Befestigung an der Spindel oder
Spannzange des elektromechanischen Werkzeugs geeignet
sein. Zubehdr, dessen Spannelemente nicht dem elektrome-
chanischen Werkzeug entsprichen, wird unausgewuchtet sein,
kann Gbermaig vibrieren und den Verlust der Kontrolle Gber
das Werkzeug verursachen.

Schleifscheiben mit Schaft, Schleiftrommeln, Frasen oder son-
stiges Zubehdr missen vollkommen in der Spannzange oder
-buchse geschoben sein. Wird der Schaft nicht ausreichend
gehalten oder ist die Schleifscheibe zu sehr herausgeschoben,
kann sich die montierte Scheibe unter hoher Drehzahl I16sen
und herausfallen.

Es darf kein beschadigtes Zubehor benutzt werden.

Vor jedem Gebrauch ist das Zubehor zu kontrollieren,

bei Schleifscheiben abgebrochene Teile oder Risse, bei
Schleiftopfen geplatzte Stellen, Risse oder erhéhter
Verschleif3, bei Drahtbiirsten geldste oder geplatzte Dréhte.
Falls das Gerdt oder die Scheibe auf den Boden gefallen
sind, sind die Beschadigungen zu prifen oder es muss

ein unbeschadigtes Zubehdr montiert werden. Nach der
Kontrolle und Montage vom Zubeh&r miissen sich der
Bediener und nahe stehende Personen so hinstellen, dass
sie sich auBBerhalb der Linie des rotierenden Zubehors
befinden, und man lasst das Werkzeug mit der hoch-

sten Drehzahl fir die Dauer von einer Minute leer laufen.
Wahrend dieser Probezeit wird beschadigtes Zubehor Gbli-
cherweise brechen und zerfallen.

Es muss die personliche Schutzausriistung benutzt werden.
Je nach Anwendungsart benutzen Sie ein Gesichtsschild

oder eine Schutzbrille. Im angemessenen Umfang ist eine
Gesichtsmaske gegen Staub, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe
und eine Arbeitsschiirze zu benutzen, die kleine Bruchteile
des Schleifmittels oder Werkstticks aufhalten kann. Der
Augenschutz muss imstande sein, wegfliegende Partikel abzu-
fangen, die bei unterschiedlichen Arbeitstatigkeiten entste-
hen. Die Staubmaske oder Atemschutzgerat mussen Partikel
abfiltern konnen, die bei der jeweiligen Tatigkeit entstehen.
Langfristiges Aussetzen dem Larm mit hoher Intensitat kann
einen Gehdrverlust zu Folge haben.

In der Nahe stehende Personen miissen in einer sicheren
Entfernung vom Arbeitsbereich bleiben. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss persénliche Schutzausriistung
tragen. Bruchteile des Werkstiicks oder vom beschadigten
Zubehor konnen wegfliegen und Verletzungen auch auBler-
halb des unmittelbaren Arbeitsbereiches verursachen.

Beim Ausfiihren von Tatigkeiten, bei denen das Werkzeug
mit versteckten Leitungen oder dem Netzkabel selbst

in Kontakt kommen kann, muss es nur an den isolier-

ten Griffflaichen gehalten werden. Die Berlihrung des
Bearbeitungswerkzeugs mit einem ,lebendigen” Leiter kann
verursachen, dass die nicht isolierten Metallteile des elek-
tromechanischen Gerates auch ,lebendig” werden und zu
Stromschlagverletzungen des Bedieners fiihren konnen.

Bei der Inbetriebsetzung des Gerates muss dieses stets fest in der
Hand (Handen) gehalten werden. Der Reaktionsdrehmoment
vom Motor kann beim Beschleunigen auf die volle Drehzahl das
Drehen vom ganzen Werkzeug verursachen.
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m) Immer, wenn es mdoglich ist, benutzen Sie Klemmen zur
Befestigung des Werkstiicks. Bei der Arbeit darf niemals ein
kleines Werkstlick in einer Hand und das Werkzeug in der
anderen Hand gehalten werden. Die Befestigung eines kle-
inen Werksttlicks ermdglicht es dem Benutzer, beide Hande
bei der Arbeit zu verwenden. Rundes Material wie Stangen,
Rohre u. a. tendieren beim Schneiden zum Drehen, und
dadurch kann es passieren, dass das Werkzeug aufgewickelt
oder gegen den Bediener geschleudert wird.

=

n) Ein bewegliches Netzkabel muss auBerhalb vom Bereich
des rotierenden Zubehors platziert werden. Wenn der
Bediener die Kontrolle Gber die Maschine verliert, kann es
zum Durchtrennen oder Beschadigungen des beweglichen
Netzkabels kommen, oder die Hand und Arm kénnen in das

rotierende Werkzeug gezogen werden.

=

n) Das elektromechanische Gerat darf niemals weggelegt
werden, solange sich das Zubehér noch dreht. Das rotieren-
de Zube hor kann sich am Untergrund auffangen und das

Gerat dem Bediener aus der Kontrolle rei3en.

Nach dem Wechsel vom Werkzeug oder nach der
Einstellung muss man sich stets vergewissern, dass die
Spann oder Einstelleinrichtung sicher angezogen ist. Eine
geldste Einstelleinrichtung kann sich plétzlich verschieben,
dadurch Verlust der Kontrolle verursachen und die geldsten
rotierenden Teile werden ruckartig weggeschleudert.

kol

Elektromechanische Werkzeuge diirfen nicht wahrend des
Transports an der Seite des Bedieners in Betrieb genommen
werden. Rotierendes Werkzeug kann sich beim zufalligen
Kontakt auf die Kleidung aufwickeln und zum Kdrper heran-
gezogen werden.

2

r) Die Luftungsschlitze des elektromechanischen Werkzeugs
missen regelmaBig gereinigt werden. Der Liifter vom
Motor saugt den Staub ins Gerdtegehduse und eine Uber-
maBige Ansammlung vom Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

s) Mit dem elektromechanischen Gerat darf nicht in der Néhe
von brennbaren Werkstoffen gearbeitet werden. Es kdnnte
zum Brand durch wegfliegende Funken kommen.

t) Esdarf kein Zubehor benutzt werden, das eine Kiihlung
mit einer Flussigkeit erfordert. Die Verwendung von Wasser
oder anderen Kiihlfliissigkeiten kann Verletzungen oder Tod
durch Stromschlag verursachen.

WEITERE SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR ALLE ARBEITSTATIGKEITEN

RUCKSCHLAG UND ZUSAMMENHANGENDE
WARNUNGEN

Der Riickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf das Klemmen
oder Verkanten einer drehenden Scheibe, Blirste oder vom
anderen Zubehor. Das Klemmen oder Verkanten verursacht
einen plotzlichen Halt vom rotierenden Zubehdr, und die Folge
ist, dass das elektromechanische Gerat unkontrolliert in der
entgegengesetzten Richtung zur Drehung der Scheibe heraus-
geschleudert wird.

Kommt es z. B. zum Klemmen oder Verkanten einer
Schleifscheibe im Werkstlick, kann die Scheibenkante, die in
den Klemmpunkt eintritt, verursachen, dass die Scheibe nach
oben gedriickt oder weggeschleudert wird. Die Scheibe kann
entweder gegen den Bediener oder weg von ihm geschleu-
dert werden, je nach Bewegungsrichtung der Scheibe am
Klemmpunkt. Schleifscheiben kénnen in diesen Fallen auch
platzen.
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Der Riickschlag ist die Folge einer unsachgemédfen Benutzung
des elektromechanischen Gerates und/oder falscher
Arbeitsvorgehensweisen oder -bedingungen, und er kann
durch ordnungsgemafe Einhaltung der nachstehend ange-
fuhrten SicherheitsmafBnahmen verhindert werden.

a) Das Elektrowerkzeug muss fest in den Handen gehal-
ten werden und es ist eine richtige Kérperhaltung
und Armposition einzuhalten, sodass man den
Riickschlagkréften standhalten kann. Der Bediener ist
imstande, die Riickschlagkréfte zu kontrollieren, wenn er
geeignete MalBnahmen einhdlt.

=)

Es ist besondere Aufmerksamkeit der Bearbeitung von
Ecken, scharfen Kanten u. &. zu widmen. Ein Springen

und Verkanten des Werkzeugs ist zu vermeiden. Ecken,
scharfe Kanten und Spriinge des Werkzeugs tendieren
zum Verklemmen vom rotierenden Zubehdr und kdnnen
einen Verlust der Kontrolle iber das Werkzeug oder einen
Riickschlag verursachen.

Es darf keine Trennscheibe mit Zdhnen am Gerét befesti-
gt werden. Diese Scheiben verursachen haufig einen
Rickschlag und Verlust der Kontrolle tGber das Werkzeug.

(a)
—

&

Das Werkzeug muss stets tiber das Material in der glei-
chen Richtung gefiihrt werden, in der die Schneide aus
dem Material austritt (es ist die gleiche Richtung, in der
die Spane herausgeworfen werden). Das Schieben vom
Werkzeug in der falschen Richtung verursacht, dass

die Werkzeugschneide aus dem Schnitt gleitet und das
Werkzeug in Richtung dieses Vorschubs zieht.

(S
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Bei der Verwendung von Hartmetallfrasen, Trennscheiben,
HSS-Frasern oder Wolfram-Karbid-Frasern muss das
Werkstlick immer sicher gespannt sein. Diese Scheiben
verkanten sich, wenn sie im Schnitt leicht angekippt wer-
den, und kénnen einen Riickschlag verursachen. Falls die
Trennscheibe sich verkanten, platzt sie in den meisten
Fallen. Falls ein Hartmetallfraser, HSS- oder Wolfram-Karbid-
Fraser verkantet, kann er aus der Nut springen und der
Bediener kann die Kontrolle Giber das Werkzeug verlieren.

WEITERE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN UND SCHNEIDEN

Fur die Arbeitstatigkeiten Schleifen und abrasives Schneiden
spezifische Sicherheitsanweisungen:

a) Esdurfen nur Scheibentypen verwendet werden, die fur
diese elektromechanische Gerate und nur fiir empfohlene
Verwendungszwecke empfohlen werden. Zum Beispiel das
Schleifen mit der Seitenflache der Trennscheibe ist nicht gesta-
ttet. Abrasive Trennscheiben sind zum Umfangsschleifen bes-
timmt, und die auf diese Scheiben wirkenden seitlichen Krafte
kdnnen sie zum Zerbersten bringen.

g

Fir konische und zylindrische Schleifkérper mit einem
Gewinde missen stets unbeschadigte Schafte mit einem
Flansch und vollen Seiten benutzt werden, die die richtige
Grof3e und Form haben. Richtige Schéfte verringern die
Gefahr, dass der Schleifkérper platzt.

f) Das Sdgeblatt darf nicht in das Material ,gestof3en” werden,
und es darf auch kein tibermaBiger Druck auf das Gerét
ausgelibt werden. Es sind Bemiihungen zu vermeiden, die
auf das Erreichen einer GibermédfBigen Schnitttiefe zielen. Die
Uberlastung der Trennscheibe erhéht die Last und Tendenz
zur Verbiegung oder Verkantung der Scheibe im Schnitt und
einen Rickschlag oder Platzen der Scheibe.

d) Die Hande durfen sich nicht in einer Linie mit der rotierenden
Scheibe oder hinter ihr befinden. Wenn sich die Trennscheibe
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am Einsatzort weg von der Hand des Bedieners bewegt, kann
ein moglicher Riickschlag die drehende Scheibe und das
elektromechanische Gerét selbst direkt gegen den Bediener
schleudern.

e) Falls sich die Trennscheibe verkantet, festklemmt oder
der Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen wird,
muss das elektromechanische Gerat ausgeschaltet und
bewegungsslos gehalten werden, bis die Scheibe voll-
kommen stoppt. Der Bediener darf niemals versuchen,
einen drehende Scheibe aus dem Schnitt zu ziehen, da es
zu einem Riickschlag kommen kann. Die Situation ist zu
prifen und es muss Abhilfe geschaffen werden, damit ein
Klemmen oder Verkanten der Scheibe ausgeschlossen wird.

f) Befindet sich das Zubehor im Werkstlick, darf mit dem
Schneiden nicht wieder begonnen werden. Lassen Sie die
Trennscheibe die volle Drehzahl erreichen und erst dann
tauchen Sie sie wieder in den Schnitt ein. Fall das elektro-
mechanische Gerédt erneut gestartet wird, wenn sich die
Trennscheibe noch im Schnitt befindet, kann sie sich ver-
kanten, nach oben geschleudert werden, oder es kann zu
einem Riickschlag kommen.

Platten und andere ibermaRig groBBe Werkstiicke miissen
abgestiitzt werden, damit die Gefahr einer Verkantung und
eines Riickschlags vermieden wird. GroBe Werkstiicke tendi-
eren zum Durchbiegen durch ihr Eigengewicht. Die Stiitzen
missen unter dem Werkstilick nahe der Schneidlinie und der
Werkstiickkanten auf beiden Seiten der Trennscheibe liegen.

Q
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Es ist besonders auf die Ausfiihrung von Schnitten in
Hohlrdumen in bestehenden Wénden oder hohlen Bereichen
zu achten. Die durchdringende Trennscheibe kann eine Gas-,
Wasser- oder Stromleitung oder Gegenstande durchtrennen,
die einen Riickschlag erzeugen kénnen.

FUR DIE ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN
MIT DRAHTBURSTEN SPEZIFISCHE
SICHERHEITSANWEISUNGEN:

a) Man muss in Betracht ziehen, dass aus den Blirsten die
Dréhte auch wahrend normalen Tatigkeiten herausgeschleu-
dert werden. Die Drdhte diirfen nicht durch GbermaBige
Belastung der Biirste liberlastet werden. Die Drahtborsten
kdnnen leichte Bekleidung und/oder Haut durchdringen.

b) Vor der Verwendung der Biirsten muss man diese zuerst bei
der Arbeitsdrehzahl fiir die Dauer von mindestens einer Minute
laufen lassen. Wahrend dieser Zeit darf niemand vor der Biirste
oder in ihrem Weg stehen. Die gel6sten Borsten oder Dréhte
fliegen wahrend dieses Laufs aus der Biirste heraus.

c¢) Nach dem Entlasten der Biirste muss diese, wahrend sie
dreht, vom Kérper weg gerichtet werden. Kleine Partikel
und diinne Drahtteile kdnnen wéhrend der Verwendung
dieser Blirsten mit hoher Geschwindigkeit heraussfliegen
und in die Haut des Bedieners stechen.
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IX. Allgemeine
Sicherheitsanweisungen
fiir Elektrowerkzeug

A warnuNG!

Es ist notig, alle Sicherheitsanweisungen, die
Gebrauchsanleitung, Abbildungen und Vorschriften, die
zu diesem Werkzeug mitgeliefert wurden, durchzulesen.
Die Nichteinhaltung jeglicher nachfolgender Anweisungen kann
zu Unféllen durch Strom, zu Bréinden und/oder zu ernsthaften
Verletzungen von Personen kommen.

Samtliche Anweisungen und die Gebrauchsanleitung
miissen aufbewahrt werden, damit man spéter je nach
Bedarf noch einmal reinschauen kann.

Mit dem Ausdruck ,Elektrowerkzeug” ist in allen nachstehend auf-
gefiihrten Warnhinweisen Elektrowerkzeug gemeint, das vom Netz
gespeist wird (mit beweglicher Zuleitung), oder Elektrowerkzeug,
das aus Batterien gespeist wird (ohne bewegliche Zuleitung).

1) SICHERHEIT DES ARBEITSUMFELDES

a) Der Arbeitsplatz muss sauber gehalten werden und
gut beleuchtet sein. Unordnung und dunkle Rdume sind
hdufig die Ursache von Unfdillen.

b) Elektrowerkzeug darf nicht im Milieu mit
Explosionsgefahr, wo sich brennbare Fliissigkeiten,
Gase oder Staub befinden, benutzt werden. /m
Elektrowerkzeug entstehen Funken, welche Staub oder
Dédmpfe anziinden kénnen.

c) Bei der Benutzung von Elektrowerkzeug ist es notig,
den Zutritt von Kindern und weiterer Personen zu
verhindern. Wenn die Bedienung gestért wird, kann sie die
Kontrolle (iber die ausgetibte Tdtigkeit verlieren.

2) ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Stecker der beweglichen Zuleitung des
Elektrowerkzeuges muss der Netzsteckdose
entsprechen. Der Stecker darf niemals auf keine
Art und Weise modifiziert werden. Zusammen
mit Werkzeugen, die Erdung haben, diirfen keine
Steckeradapter verwendet werden. Stecker, die nicht
durch Verdnderungen entwertet sind, und entsprechende
Steckdosen schrénken die Unfallgefahr durch Strom ein.

b) Die Bedienung darf geerdete Gegenstinde, wie
z. B. Rohre, Zentralheizungskorper, Herde und
Kiihlschridnke, nicht mit dem Korper beriihren. Die
Unfallgefahr durch Strom ist gréf3er, wenn lhr Kbrper mit der
Erde verbunden ist.

c) Elektrowerkzeug darf nicht Regen, Feuchtigkeit
oder Nassheit ausgesetzt werden. Sofern in das
Elektrowerkzeug Wasser eindringt, erhéht sich die
Unfallgefahr durch Strom.

d) Die bewegliche Zuleitung darf nicht zu anderen
Zwecken benutzt werden. Elektrowerkzeug darf nicht
an der Zuleitung getragen oder gezogen werden, auch
darf der Stecker nicht durch Ziehen an der Zuleitung
aus der Steckdose gezogen werden. Es ist notig, die
Zuleitung vor Hitze, Fett, scharfen Kanten oder beweg-
lichen Teilen zu schiitzen. Beschddigte oder verhedderte
Zuleitungen erh6hen die Unfallgefahr durch Strom.

e) Sofern Elektrowerkzeug drau3en benutzt wird,
muss ein Verldngerungskabel benutzt werden, dass
fiir AuBenanwendung geeignet ist. Die Nutzung einer
Verldngerungszuleitung fiir AuBenanwendung schrdnkt die
Unfallgefahr durch Strom ein.
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4) ANWENDUNG UND WARTUNG
VON ELEKTROWERKZEUG

a) Elektrowerkzeug darf nicht iiberlastet werden. Es ist

f) Sofern Elektrowerkzeug in feuchten Raumlichkeiten
benutzt wird, ist es notig, die Einspeisung durch
einen Stromschutzschalter (RCD) abzusichern. Die

Anwendung eines RCD Schalters schréinkt die Unfallgefahr
durch Strom ein.

Der Ausdruck ,Stromschutzschalter (RCD)” kann durch

den Ausdruck ,Fehlerstrom-Schutzschalter (GFCI)” oder
Fehlerspannungs-Schutzschalter (ELCB)” (Schutzschalter fiir
entweichenden Strom) ersetzt werden.

3) SICHERHEIT DER PERSONEN

a) Bei der Anwendung von Elektrowerkzeug muss die
Bedienung aufmerksamt sein, sie muss sich dem
widmen, was sie gerade tut, und sie muss sich konzen-
trieren und verniinftig iiberlegen. Elektrowerkzeug
darf nicht benutzt werden, sofern die Bedienung
miide ist oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Arzneimitteln steht. Eine kurzzeitige Unaufmerksamkeit
kann bei der Anwendung von Elektrowerkzeug zu ernsthaften
Verletzungen von Personen fiihren.

b) Verwenden Sie personliche Arbeitsschutzmittel.
Verwenden Sie immer Augenschutz. Arbeitsschutzmittel
wie z. B. Beatmungsgerdite, Sicherheitsschuhwerk mit rut-
schfester Sohle, eine harte Kopfbedeckung oder Gehérschutz,
welche im Einklang mit den Arbeitsbedingungen benutzt
werden, senken die Gefahr von Verletzungen von Personen.

) Es ist n6tig, ein ungewolltes Anlassen des Gerates

zu vermeiden. Es ist notig, sich zu vergewissern,

dass sich der Schalter vor dem Anschluss des
Steckers in die Steckdose und/oder beim Anschluss
eines Batteriesets, beim Tragen oder Versetzen

des Werkzeuges in der Position ,,AUS” befindet. Ein
Herumtragen des Werkzeuges mit dem Finger auf dem
Schalter oder Anschluss des Steckers des Werkzeuges mit ein-
geschaltetem Schalter kann die Ursache fiir Unfélle sein.

d)Vor dem Einschalten des Werkzeuges ist es notig, alle
Einstell- und Regulierinstrumente oder Schliissel zu
entfernen. Ein Regulierinstrument oder Schliissel, der an
einem rotierenden Teil des Elektrowerkzeuges befestigt blei-
bt, kann die Ursache von Verletzungen von Personen sein.

e) Die Bedienung muss nur dort arbeiten, wo sie sicher
hinkommt. Die Bedienung muss immer eine stabile
Stellung und Gleichgewicht bewahren. Das erméglicht
eine bessere Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug in unvorher-
gesehenen Situationen.

f) Ziehen Sie geeignete Kleidung an. Tragen Sie keine
lose Kleidung und keinen Schmuck. Die Bedienung
muss darauf achten, dass sich ihre Haare und
Kleidung in geniigender Entfernung von beweglichen
Teilen befinden. Lose Kleidung, Schmuck und langes Haar
kénnen durch bewegliche Teile erfasst werden.

g) Sofern Mittel zum Anschluss von Einrichtungen zum
Absaugen und Sammeln von Staub zur Verfiigung
stehen, ist es notig, solche Einrichtungen anzu-
schliessen und korrekt zu nutzen. Die Benutzung sol-

notig, richtiges Elektrowerkzeug zu verwenden, das
fiir die durchzufiihrende Arbeit bestimmt ist. Richtiges
Elektrowerkzeug wird die Arbeit, fiir die es konstruiert wurde,
besser und sicherer austiben.

b) Es darf kein Elektrowerkzeug benutzt werden, dass

man nicht mit einem Schalter ein- und ausschalten
kann. Jegliches Elektrowerkzeug, das nicht mit einem
Schalter bedient werden kann, ist gefdhrlich und muss repa-
riert werden.

) Vor jeglicher Einregulierung, Austausch von Zubehor

oder vor der Einlagerung des Elektrowerkzeuges ist
es notig, den Stecker aus der Netzsteckdose zu zie-
hen und/oder das Batterieset vom Elektrowerkzeug
zu entnehmen, sofern es abnehmbar ist. Diese vorbeu-
genden SicherheitsmalSnahmen schréinken die Gefahr eines
zufilligen Anlassens des Elektrowerkzeuges ein.

d)Nicht benutztes Elektrowerkzeug muss man aufler-

halb der Reichweite von Kindern lagern, und man
darf Personen, die nicht mit dem Elektrowerkzeug
oder mit diesen Anweisungen vertraut gemacht wur-
den, nicht erlauben, es zu benutzen. Elektrowerkzeug
ist in Hdnden von unerfahrenen Nutzern geféhrlich.

e) Elektrowerkzeug und Zubeho6r muss gewartet wer-

den. Es ist notig, die Einstellung der sich bewegenden
Teile und deren Beweglichkeit zu iiberpriifen, sich
auf Risse, zerbrochene Teile und jegliche andere
Umstéande zu konzentrieren, welche die Funktion

des Elektrowerkzeuges gefahrden kénnen. Sofern
das Werkzeug beschddigt ist, muss vor dem nach-
stvn Gebrauch dessen Reparatur veranlasst werden.
Viele Unféille werden durch ungeniigende Wartung des
Elektrowerkzeugs verursacht.

f) Schneidewerkzeuge miissen scharf und sauber

gehalten werden. Richtig gewartete und geschdrfte
Schneidewerkzeuge werden mit kleinerer Wahrscheinlichkeit
am Material héingen bleiben oder blockieren, und die Arbeit
mit ihnen kann leichter kontrolliert werden.

g)Elektrowerkzeug, Zubehor, Arbeitsinstrumente usw.

miissen im Einklang mit diesen Anweisungen und auf
so eine Art und Weise benutzt werden, die fiir das
konkrete Elektrowerkzeug vorgeschrieben wurde,
und dies unter Beriicksichigung der gegebenen
Arbeitsbedingungen und der Art der durchgefiihrten
Arbeit. Die Nutzung von Elektrowerkzeug zur Durchfiihrung
anderer Tdtigkeiten, als fiir welche es bestimmt war, kann zu
gefdhrlichen Situationen fiihren.

h) Griffe und Halterungen miissen trocken, sauber und

ohne Fettriickstande gehalten werden. Schliipfrige
Griffe und Halterungen erméglichen in unerwarteten
Situationen kein sicheres Halten und keine Kontrolle (iber das
Werkzeug.

cher Einrichtungen kann die Gefahr, die durch entstehenden
Staub verursacht wird, einschrédnken.

5) SERVICE

a) Reparaturen von Elektrowerkzeugen soll einer qua-

h) Die Bedienung darf nicht zulassen, dass sie wegen lifizierten Person iibertragen werden, die identische

der Routine, die aus dem hdufigen Benutzen des
Werkzeuges resultiert, selbstgefillig wird, und dass
sie die Grundsatze der Sicherheit des Werkzeuges
ignoriert. Unvorsichtige Tdtigkeit kann im Bruchteil einer
Sekunde ernsthafte Verletzungen verursachen.

EXTOLCRAFT

Ersatzteile benutzen wird. Auf diese Weise wird das glei-
che Niveau der Sicherheit des Elektrowerkzeuges wie vor der
Reparatur gewdbhrleistet.
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X. Typenschildverweis
und Piktogramme

® M max. max. max.
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Lesen Sie vor dem Gebrauch sorgfaltig
die Bedienungsanleitung.

Benutzen Sie geeigneten Augen-, Gehor-
und Atemschutz.

Max. Stift- und Schaftdurchmesser fir den
Geradschleifer.

Max. Durchmesser vom Schaft der
Frasmaschine und Fraserschaft.

max. max.
%) %]
32 6,3
mm mm

Doppelte Isolierung.

Entspricht den Anforderungen der EU.

Werfen Sie das unbrauchbare Gerat nicht in
den Hausmiill, sondern Gbergeben Sie es an
eine umweltgerechte Entsorgung. Nach der
Richtlinie 2012/19 EU durfen Elektrogerate
nicht in den Hausmill geworfen werden.

I<{ | m|C

Serien-
nummer

Stellt das Produktionsjahr und -monat und die
Nummer der Produktionsserie dar.

Tabelle 2

XI. Wartung und Pflege

A HINWEIS

* Vor jeglichen Tatigkeiten am Werkzeuge trennen Sie das
Netzkabel vom Stromnetz.

* Halten Sie das Gerdt und seine Luftungsschlitze sauber.
Verstopfte Liftungsschlitze verhindern die Luftstromung,
was eine Uberhitzung des Motors verursachen kann.

* Benutzen Sie zum Reinigen ein feuchtes Tuch, verhindern
Sie das Eindringen von Wasser ins Gerateinnere. Benutzen
Sie keine aggressiven Reinigungs- und Lésungsmittel. Dies
wirde das Kunststoffgehduse des Gerdtes beschadigen.

ERSATZZUBEHOR ZUM BESTELLEN

Ersatzzubehor Bestellnummer

Spannzangen, Set 5 St.

(3,2; 4; 6; 6,3 mm+ rechteckige 408010A

Spannzange)

Kohlenbirsten, 2 St. 408010C

Aufsatz mit Bowdenzug

und Geradschleifer 408010D

Kleiner Stander

mit FUhrung flr Kreisschnitte 408010E

Stiftfraserset 5 St.;

Schatfdurchmesser 3,2 mm 44093

Stiftfraserset 3 St.;

Schatfdurchmesser 6,3 mm 44097

Tabelle 3
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KONTROLLE/AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

¢ Falls sich wahrend des Gebrauchs vom Gerét eine
Funkenbildung bemerkbar macht oder sein Lauf unregel-
maRig wird, lassen Sie in einer autorisierten Werkstatt der
Marke Extol ® den Verschleif} der Kohlebiirsten tiberpriifen
(die Servicestellen finden Sie auf den Webseiten am Anfang
der Bedienungsanleitung oder beim Handler). Flihren Sie die
Kontrolle der Austausch der Kohlebdirsten nicht allein durch,
da ein Eingriff in den elektrischen Teil des Gerdtes notwendig
ist. Die Kohlebirsten miissen fiir Originalteile vom Hersteller
flr das jeweilige Werkzeugmodell, und am besten beide glei-
chzeitig, ausgetauscht werden.

* Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich an den
Handler, bei dem Sie das Produkt gekauft haben, der eine
Reparatur in einer autorisierten Servicewerkstatt der Marke
Extol® sicherstellt. Im Falle einer Nachgarantiereparatur wen-
den Sie sich direkt an eine autorisierte Servicewerkstatt der
Marke Extol® (die Servicestellen finden Sie auf den Webseiten
am Anfang der Bedienungsanleitung).

XIll. Lagerung

e Lagern Sie das gereinigte Gerat am trockenen Ort mit
Temperaturen bis 45°, auBerhalb der Reichweite von Kindern.
Schitzen Sie das Gerat vor direktem Sonnenlicht und
strahlenden Hitzequellen.

Xlil. Abfallentsorgung

VERPACKUNGSMATERIALIEN

* Werfen Sie die Verpackungsmaterialien in entsprechende
Sortiercontainer.

ELEKTROGERATE

* Werfen Sie das unbrauchbare Gerat nicht in den
Hausmiill, sondern tibergeben Sie es an eine
umweltgerechte Entsorgung. Nach der Richtlinie
2012/19 EU dirfen Elektrogerate nicht in den

Hausmull geworfen werden. Informationen ]
liber Sammelstellen erhalten Sie bei dem

Gemeindeamt.
[ | [ | ] ] ] [ ] HE E = |
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EG-Konformitatserklarung

Gegenstand der Erkldrung - Modell, Produktidentifizierung:

Extol® Craft 408010
Multifunktionsfrase 600 W

Hersteller Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, CZ-760 01 Zlin - Ident.-Nr.: 49433717

erklart,
dass der vorgenannte Gegenstand der Erklarung in Ubereinstimmung
mit allen einschldagigen harmonisierenden Rechtsvorschriften der Europaischen Union steht:
2006/42 EG; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;
Diese Erklarung wird auf ausschlieBliche Verantwortung des Herstellers herausgegeben.

Harmonisierte Normen (inklusive ihrer Anderungsanlagen, falls diese existieren),
die zur Beurteilung der Konformitat verwendet wurden und auf deren Grundlage die Konformitat erklart wird:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-17:2017; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;
EN IEC 61000-3-2:2019; EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018;

Die Fertigstellung der technischen Dokumentation (2000/14 EG) fiihrte Martin Senky¥
mit Sitz an der Adresse der Gesellschaft Madal Bal a.s., Primyslova zéna Priluky 244, 760 01 Zlin, Tschechische Republik, durch.
Die technische Dokumentation (2000/14 EG) steht an der vogenannten Adresse der Gesellschaft Madal Bal, a.s. zur Verfligung.

Ort und Datum der Herausgabe der Konformitatserklarung: Zlin 22.03.2021

Im Namen der Gesellschaft Madal Bal, a.s.:
_—

é —
4 l/\7

Martin Senkyf
Vorstandsmitglied der Gesellschaft
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